HEULE ¥

PRECISION TOOLS

Brzdova desticka

Nékolika pracovnimi kroky
v jednom nastroji k nejlepsi
mozné nakladové efektivite.

Zakaznicka aplikace

Automobilovy primysl potfebuje miliony
brzdovych desticek. Vyrobni metoda proto musi
byt 100% optimalizovana. V ramci této
aplikace se vyskytuji dva rtizné druhy otvord,
které musi byt vyvrtany a dokonceny

v nejkrats§im mozném Case.



Reseni
Otvor 1

Pfi jediném prichodu dojde k vyvrtani hlavniho
otvoru kombinovanym vrtacim nastrojem VEX a
k obousmérnému srazeni hrany (@ 8,5 mm x
90°).

Otvor 2

Tento otvor je nejprve vyvrtan a poté dojde

k dopfednému srazeni hrany (@ 17,2 mm x
90°) a zpétnému sraZzeni hrany (@ 0,5 mm x
45°) — vSe pri jediném prdchodu. Vyrobu otvoru
zajistuje specialni kombinovany vrtaci a
zahlubovaci nastroj VEX.



Prinos pro zakaznika

Integrace rliznych opracovani v jednom nastroji
v kombinaci s osvédcenou procesni vhodnosti
zajistuje nejlepsi moznou nakladovou
efektivitu.
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