HEULE ¥

PRECISION TOOLS

Getriebegehause

Einsparungen bei der Zykluszeit
und durch die hohere
Prozesssicherheit.

Kundenanwendung

Der Kunde suchte nach einer Méglichkeit, die
gesamte Bearbeitung in einem Durchgang
durchzufiihren. Dazu gehorte auch die
Bearbeitung der Riickseite mit einem grossen
Verhaltnis zwischen Bohrung und Planflache.
(22.5 mm Bohrung / 41 mm Planflache).



Losung

Dank des BSF Werkzeugs kdnnen nun alle
Bearbeitungsschritte von einer Seite aus
erfolgen ohne Wenden des Werkstlicks. Das
Ergebnis ist ein zuverlassiger und ausserst
effizienter Bearbeitungsprozess.

Kundennutzen

Die Bearbeitung erfolgt dank BSF schneller und
prozesssicherer, d.h. ohne Maschinenstopp und
ohne Umspannen des Werkstlicks. Der Kunde
profitiert von Einsparungen bei der Zykluszeit
und durch die héhere Prozesssicherheit.

» Reduzierte Zykluszeiten

« Kein Wenden und Neuausrichten des
Getriebes in der Maschine erforderlich

o Keine manuelle Nacharbeit erforderlich

e Ho6chste Prozesssicherheit
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