HEULET

PRECISION TOOLS

Nuestro objetivo:
Cero rebabas frontales
y posteriores

Herramientas para el rebabado, chaflanado o avellanado de orificios
por ambos lados y para el taladrado combinado en una sola operacion.

ONE OPERATION






Proceso de

rebabado seguro
desde 1961

HEULE Precision Tools establece los estandares en el
desarrollo y produccién de herramientas para el mecanizado
frontal y posterior de orificios en una sola operacion. Nos
abalan en décadas de experiencia y pasion para encontrar

nuevas soluciones.

Pasion por las
soluciones de rebabado

Desde su fundacion como subcontratista,
esta empresa familiar suiza
independiente se hadedicado aoptimizar
los tiempos de los procesos de
mecanizado. Hoy en dia, HEULE es
sinénimo de soluciones de rebabado
para el mecanizado de orificios traseros.

Como socios y especialistas en resolver
problemas, optimizamos los costes de
produccion de nuestros clientes. Al
mecanizar los bordes de los orificios por
ambos lados en una sola operacién y sin
girar las piezas, se pueden reducir
significativamente los tiempos de los
procesos Yy reducir el numero de
operaciones de rebabado fuera de la

maquina. Ademas, el funcionamiento
fiable de las herramientas garantiza unos
resultados seguros para el proceso que
no requieren ningdn  mecanizado
posterior.

Nuestra amplia experiencia y pasion por
los nuevos enfoques son la base de
nuestras soluciones innovadoras. El
departamento de ingenieria, que dispone
de sus propias instalaciones de prueba,
crea la flexibilidad necesaria para
resolver cualquier reto. Con HEULE, no
solo obtendrd& una solucion de
herramientas de una calidad excelente,
sino también un socio de confianza que
mira por el medio ambiente a través de
una mentalidad sostenible y un uso
cuidadoso de los recursos.



Mas que un proveedor
de herramientas

Ademas de la herramienta, con nosotros obtendra un paquete de
prestaciones completo. El asesoramiento y asistencia son gratuitos
desde el primer contacto hasta el proceso de produccion.

Aplicacion a su medida
En caso de que ninguna herramienta
estandar se ajuste a la aplicacion, HEULE
desarrolla soluciones personalizadas.
Podemos adaptar un sistema de
herramientas existente o desarrollar una
solucion personalizada.

Cuanto antes intervengamos en el
proceso, mejor podra optimizarse la pieza
y la secuencia de produccién para el
mecanizado del orificio. Esto simplifica el
proceso de rebabado y reduce los costes
unitarios.




Resultados
convincentes en las
pruebaslal

Para las Ultimas novedades o procesos de
aplicacion exigentes, se llevan a cabo
pruebas gratuitas en el centro de pruebas
de HEULE. Como cliente, siempre sera
bien recibido.

Si desea hacer una prueba en sus propios
sistemas, le proporcionaremos las
herramientas adecuadas para ello. Si lo
necesita, dispondra de expertos de
HEULE en sus instalaciones.

Maximo rendimiento
para conferirle una
ventaja competitiva

Las elevadas producciones en serie
requieren un tiempo de ciclo minimo, asi
como la garantia de calidad en el
resultado. Por tanto, optimizar los
procesos y aprovechar el potencial de la
reduccion de los costes es algo
fundamental.

Las soluciones de HEULE, ya sean
herramientas estandar o desarrollos para
aplicaciones especificas, ofrecen el
maximo rendimiento y garantizan la
satisfaccion a todos los niveles de la
empresa.

Asistencia a largo plazo
gracias a la
colaboracién

Estamos a disposicion de nuestra
clientela de forma rapida gracias a
nuestra red mundial de ventas con
nuestras propias sucursales y alrededor
de 50 socios comerciales en 35 paises.

Como socios suyos, nos
responsabilizamos a largo plazo de los
proyectos implementados, asi como de
las herramientas fabricadas en serie, ya
sea mediante inspecciones en la fabrica,
reparaciones o revisiones.




Las herramientas de rebabado de HEULE rebaban bordes
lisos e irregulares de orificios hacia delante y atras en una
sola operacion, sin tener que girar la pieza ni detener el
husillo. El proceso automatizado es muy fiable y rentable.
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Aplicaciones

Tanto los bordes lisos como los bordes irregulares de los orificios se rebaban en forma
de radio. Puede realizarse en superficies inclinadas de hasta 30°. Las aplicaciones
mas habituales son en tubos o piezas con bordes internos, como horquillas o arboles
de levas. Se pueden mecanizar agujeros transversales con una relacion entre el

diametro y el orificiode 1 a 1.

Sus ventajas al rebabar
con herramientas HEULE

Amplio campo de aplicacion
Para orificios con un @ superior a 1,0 mm
Soluciones de cartuchos para diametros
grandes
Para materiales dificiles de mecanizar
Tanto para uso en CNC como para uso
MEGIVE
Posibilidad de mecanizado en seco con
suministro externo de liquido
refrigerante
Cumplimiento de los requisitos mas
exigentes para los bordes de los orificios,
incluso en aplicaciones de alta presion

Tiempos de proceso optimizados
Rebabado en ambos bordes del orificio
en una sola operacion
Mecanizado del borde posterior del
orificio sin girar la pieza ni detener el
husillo
Rebabado de bordes de orificios de
dificil acceso (por ejemplo, el interior de
las tuberias)

Posibilidad de adaptar la geometria de
las cuchillas al material mediante
cuchillas especiales

Larga vida util de las cuchillas de metal
duro revestidas

Maxima optimizacion de la duracién de
los procesos en desarrollos a medida

Mecanizado seguro
Resultado homogéneo de rebabado
gracias al filo de corte
La cuchilla se ajusta a las
irregularidades
La herramienta compensa las
tolerancias de alturay grosor de la
pieza (p. ej. hierro fundido)
No se dana la pared del orificio al
penetrar en él
Alta fiabilidad gracias al principio de
funcionamiento

Uso seguro
Las herramientas estan listas para
utilizarse sin necesidad de configurar
preajustes
Funcionamiento y programacion
sencillos
Manejo sencillo para el cambio de
cuchilla y el mantenimiento




Las herramientas de chaflanado de HEULE eliminan
las rebabas de los bordes de los orificios y les hacen
un chaflan. De esta forma, se puede mecanizar la parte
delantera y la trasera del orificio en una sola operacion.
Son especialmente utiles para su uso en CNC en
producciones de grandes cantidades y convencen por su
alta rentabilidad.



SNAP



Las herramientas de avellanado de HEULE trabajan en
la parte posterior del orificio sin girar la pieza. De este
modo, los avellanados se producen de forma segura vy
sin necesidad de sujecion ni intervencion manual. Las
soluciones estan especialmente disefadas para un
funcionamiento automatizado.



BSF
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Las herramientas combinadas de taladrado de HEULE
simplifican el proceso de produccién al combinar el
taladrado con rebabado, chaflanado o avellanado. Los
desarrollos a medida permiten al cliente optimizar al
maximo los tiempos de sus procesos.



VEX
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Las soluciones HEULE
en un vistazo

Rebabado

A partir de orificios con un
didmetro de 2,0 mm: Rebabado
hacia delante y hacia atras de
bordes de orificios lisos e irregulares
en una sola operacion

Chaflanado

Chaflanado hacia delante y hacia
atras en una sola operacion a partir
de orificios con un diametro de
2,0 mm

Orificios de 1,0 mm a 2,1 mm de
diametro: Rebabado hacia delante
y hacia atras de bordes de orificios
lisos y ligeramente irregulares en
una sola operacion

Chaflanado hacia delante y hacia
atras de orificios interrumpidos en
una sola operacion a partir de
orificios de 4,0 mm a 23,9 mm de
diametro, incluso con gran
formacion de rebabas

Soluciones personalizadas para el
rebabado de orificios de
interseccion, llamados agujeros
transversales a partir de orificios
de 5,0 mm de didmetro

Avellanado de orificios de entre
3,0 mmy 45,0 mm de diametro



Avellanado

Avellanado en superficie plana
hacia atras con una perforacion de
hasta 2,3 veces el diametro del
orificio, a partir de un diametro de
6,5 mm

Taladrado combinado

Taladrado combinado con
chaflanado hacia delante y hacia
atrds en una sola operacion con un
rango de diametro de 5,0 a
11,5 mm

Desarrollo a medida

¢La herramienta estandar no se ajusta a
sus necesidades? Estaremos encantados
de asesorarle con soluciones especificas
para cada aplicacion. Podemos adaptar
un sistema de herramientas existente o
desarrollar una solucién personalizada.

Avellanados en moldes y en
superficie plana hacia delante y
hacia atras con hasta 2,0 x @ de
perforacion menos 1 mm, a partir
de @ 6,0 mm en una sola operacion.
Posibilidad de interrumpir el corte

Taladrado combinado con
chaflanado, rebabado o avellanado
hacia delante y hacia atras en una
sola operacion

ONE OPERATION
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Por todo
el mundo

o Sede

HEULE Werkzeug AG
Balgach, Suiza

Tel.: +41 71 726 38 38
info@heule.com
www.heule.com

=+ Sucursales

HEULE Tool Corporation
Loveland OH, EE. UU.
Tel.: +1 513 860 9900
info@heuletool.com
www.heuletool.com

HEULE Precision Tools
(Wuxi) Co. Ltd.

Wuxi, China

Tel.: +86 510 8202 2404
china@heule.cn
www.heule.cn

HEULE Korea Co. Ltd.
Gyeonggi-do, Corea del Sur
Tel.: +82 31 8005-8392
info@heule.co.kr
www.heule.co.kr

HEULE Germany GmbH
Wangen im Allgau, Alemania
Tel.: +49 7522 99990-60
info@heule.de
www.heule.de

® Distribuidor
50 representantes en
35 paises de todo el mundo
www.heule.com

HEULE

PRECISION TOOLS
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Mas
informacion

Mas informacién en el
catalogo completo en
www.heule.com/es/
servicios/downloads
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