HEULET

PRECISION TOOLS

Nasze zadanie:
usuwanie gratu i zadziorow

z krawedzi otworow

Dostarczamy narzedzia do skutecznego i powtarzalnego usuwania gratu i fazowania.
Specjalizujemy sie takze w pogtebieniach od tytu i stozkowych od czota, wierceniu z
obustronnym fazowaniem otworéw w jednej operacji.

ONE OPERATION






Dostarczamy
rozwiazania od
roku 1961!

HEULE Precision Tools ustanawia standardy w zakresie dostarczania na-
rzedzi do obustronnej obrébki otwordw w jednej operacji. Zdobywalismy

dos$wiadczenie na przestrzeni dekad.

Usuwamy grat z pasja

Od dnia zatozenia w roku 1961 jako
producent kontraktowy, Firma HEULE
skupiata swojg uwage na optymalizacji
proceséw produkcyjnych. Dzisiaj nadal
jestesmy synonimem otworow wolnych
od ostrych krawedzi.

Tworzymy rozwigzania i optymalizujemy
procesy naszych klientéw. Dzieki naszym
narzedziom  unikasz  dodatkowych
proceséw manualnych i zapewniasz
sobie w 100% powtarzalng jakos¢ z kazda
wyprodukowang czescia.

Wieloletnie doswiadczenie i pasja do
tworzenia nowych rozwigzan stanowig
podstawe naszej innowacyjnosci. Mamy
wtasny Dziat Badan i Rozwoju z wewnetrz-
nym oddziatem doswiadczalnym, dzieki
ktorym mozemy dostarcza¢ narzedzia
skrojone na miare indywidualnych
potrzeb.

Podejmujac wspotprace z HEULE, oprécz
narzedzi najwyzszej $wiatowej jakosci
otrzymujesz takze partnera, na ktérym
mozna i warto polega¢ na wielu pozio-
mach.



Wiece] niz tylko
dostawca narzedzi

Wraz z narzedziem dostarczamy kompleksowy pakiet serwisowy. Juz
na etapie pierwszego kontaktu, przez proces zaméwienia az do urucho-
mienia narzedzi na Twojej produkcji, otrzymujesz nasze petne wsparcie
i pomoc.

Dostosowanie do
Twojej aplikacji

Jesli zadne standardowe narzedzie nie
pasuje do danej aplikacji, HEULE opraco-
wuje indywidualne rozwigzania. Adaptu-
jemy nasze narzedzie do istniejgcego sys-
temu narzedziowego albo dostarczamy
autorskie rozwigzanie narzedziowe.

Im wcze$niej w procesie jesteSmy zaan-
gazowani, tym lepiej mozna zoptymalizo-
wac przedmiot i przebieg produkcji dla
prostej obrobki otworéw. Upraszcza to
proces gratowania i obniza koszty jed-
nostkowe.




Testy = przekonanie

W przypadku nowych rozwiazan lub wy-
magajacych zastosowan w centrum ba-
dawczym HEULE przeprowadza sie bez-
ptatne proby, do udziatu w ktérych
zapraszamy klientow.

Gdy chcesz przeprowadzi¢ proby na wta-
snym sprzecie, dostarczymy narzedzia na
testy do Waszej fabryki. W takiej sytuacji
specjalista HEULE zawsze asystuje i jest
obecny na miejscu.

Maksymalna wydajnosc
dla Twojej przewagi
konkurencyjnej

Produkcja wielkoseryjna wymaga naj-
krétszego czasu cyklu i w 100% powta-
rzalnej jakosci wyniku. Dlatego konieczna
jest optymalizacja procesow i wykorzys-
tanie potencjatu drzemigcego w redukcji
kosztow.

Rozwigzania HEULE - czy to narzedzia
standardowe, czy tez opracowania spe-
cjalne pod scisle okre$lone zastosowania
— zapewniajg one maksymalng wydaj-
nos$c¢ i tym samym zadowolenie na twa-
rzach w catym przedsiebiorstwie.

Partnerstwo dzieki dtu-
gofalowemu wsparciu

Reagujemy szybko i jestesmy dostepni
dla naszych klientow poprzez globalng
sie¢ sprzedazy z wtasnymi filiami i okoto
50 partnerami handlowymi w 35 krajach.

Bedac Twoim partnerem, dbamy dtugo-
terminowo o projekty i narzedzia wdrozo-
ne w produkcji seryjnej — wizyty w fabry-
ce, czy tez naprawy narzedzi oraz korekty
programu s naszg codziennoscig.




Narzedzia do gratowania HEULE usuwajg ostre graty i za-
dziory z ptaskich i nieréwnych krawedzi otworéw z przo-
duiod tytu detalu w jednym przejsciu. Znika koniecznos¢
obracania przedmiotu lub zatrzymywania wrzeciona. Taki
proces jest wysoce niezawodny, prosty i ekonomiczny.

Dlaczego gratowanie maszyno-
we ?

HEULE opracowuje i dostarcza rozwigzania narzedziowe
wytacznie do gratowania maszynowego. N6z ma zdefi-
niowang krawedz ostrza. Konstrukcja taka zapewnia po-
wtarzalnos¢ wymiarowa. Jest to ogromna przewaga
konkurencyjna i zaleta w poréwnaniu z alternatywnymi
procesami, takimi jak interpolacja, gratowanie elektro-
-chemiczne czy gratowanie reczne.

Projektujac narzedzia, skupiamy uwage na zapewnieniu
utrzymania krawedzi wolnych od ostrych zadzioréw, a
tym samym podnosimy bezpieczenstwo procesu. Dzieki
eliminacji obrobki manualnej zyskujesz znacznie na ja-
kosci, a 100% powtarzalnos¢ przestaje by¢ wyzwaniem.
Przedmioty obrabiane sa catkowicie wykanczane na ma-
szynie bez dodatkowych procesow zewnetrznych.



Typowe zastosowania

Ptaskie, jak i nierowne krawedzie etworéw sa gratowane promieniowo. Dopuszczalne
sg powierzchnie skosne o nachyleniu do 30°.. Typowe zastosowanie to rury lub przed-
mioty z wewnetrznie przenikajgcymi sie otworami, jak np. sprzegi lub watki rozrzadu.
Mozemy obrabiac krawedzie otworow przecinajacych sie poprzecznie pod katem pro-
stym nawet o stosunku srednic wzajemnych -@ 1:1.

Gratowanie z HEULE
to same zalety

Szeroki zakres zastosowan
Dla otworow juz od @1,0 mm
Rozwigzania kasetowe dla duzych
$rednic otworow
Zastosowanie w obrébce materiatow
trudnoobrabialnych
Do pracy na CNC i do uzytku recznego
Obrébka na sucho oraz z zewnetrznym
doprowadzeniem chtodziwa
Najwyzsza swiatowa jako$¢ w usuwaniu
ostrych krawedzi otwordw, takze
w obrébce komponentéw do instalacji
wysokoci$nieniowych

Skrocenie czasu trwania procesu
Usuwanie zadzioréw z przodu i od tytu
otworu w jednej operacji
Obrobka tylnej krawedzi otworu bez
koniecznosci obracania przedmiotu lub
zatrzymywania wrzeciona
Usuwanie zadzioréw z trudno dostep-
nych krawedzi otworéw (np. wewnatrz
rur i profili zamknietych )

Geometria ostrza w wersji CUSTOM
dopasowana do materiatu - specjalny
weglik i pokrycie

Dtuga zywotnosc powlekanych nozy

Z weglika spiekanego
Skuteczna optymalizacja czasu procesu
dzieki indywidualnym narzedziom

Niezawodna obrébka i powtarzalnos¢
procesu
Staty wynik usuwania zadzioréw dzieki
zdefiniowanej krawedzi ostrza
Ostrze podaza za nieréwnosciami
otworu
Narzedzie niweluje wahania wysokosci
i grubosci obrabianego przedmiotu (np.
odlewy zeliwne/alu
Brak uszkodzen $cianki otworu podczas
penetracji
Wysoka niezawodnos¢ dzieki prostej
konstrukcji i unikalnej zasadzie dziata-
nia

Bezpieczenstwo i komfort
Narzedzia sg gotowe do uzycia bez
zadnych ustawien wstepnych
Prosta obstuga i programowanie
tatwa obstuga podczas wymiany ostrzy
i konserwacji




FAZOWANIE

Narzedzia do fazowania HEULE usuwajg zadziory
z krawedzi otwordw i nadaja im faze. W ten sposdb w jed-

nej operacji obrabiamy przdd i tyt otworu. Fazowniki HEU-
LE nadaja sie szczegdlnie do pracy na CNC przy duzych
ilosciach i przekonujg wysoka ekonomicznoscia.




Typowe zastosowania

Narzedzia fazujgce HEULE dedykowane sg do obrdbki krawedzi otworéow w ptaskich
scianach. Mozliwa jest rowniez obrobka otworéw rozwierconych bez ryzyka uszkodzen.

Fazowanie z HEULE
to same korzysci

Szeroki zakres zastosowan Indywidualne opracowanie gwarantuje
Dla otworow od @2,0 mm maksymalne wykorzystanie czasu
Rozwigzania kasetowe dla otworéw procesu

powyzej @36,0 mm
Zastosowanie do materiatow trudnych w  Niezawodna obrobka procesowa

obrébce Wysoka niezawodno$¢ narzedzia

Mozliwos¢ dostosowania katow fazowa- Stata wielkos¢ fazy

nia (np. 60°) Narzedzie wyréwnuje tolerancje

Mozliwe rézne rozmiary fazek do przodu wysokosci i grubosci obrabianego

i od tytu przedmiotu (np. zeliwo)

Mozliwos¢ obrébki przerywanej (DEFA) Sita nacisku ostrza jest regulowana
poprzez ustawienie napiecia sprezyny

Skracanie czasu cyklu procesu Brak uszkodzen scianki otworu

Fazowanie otworu z obu stron w jednej podczas zagtebiania

operacji

Obrébka tylnej krawedzi otworu bez Bezpieczne w uzyciu

koniecznosci obracania przedmiotu lub Minimalna ilo$¢ koniecznych ustawien

zatrzymywania wrzeciona wstepnych

Usuwanie zadziorow z trudno dostep- Prosta obstuga i programowanie

nych krawedzi otworu (np. zawiasow) Wymiana ostrzy w 5 sekund bez

Operacja fazowania moze by¢ zintegro- uzycia narzedzi

wana z narzedziem klienta Bezpieczna obstuga podczas wymiany

Ostrze weglikowe = dtuga zywotnosc ostrzy i prosta konserwacja

Geometria noza moze by¢ indywidual-
nie dobrana do materiatu




POGLEBIANIE

Narzedzia do pogtebiania HEULE pracujg na tylnej stro-
nie otworu przy jednym zamocowaniu przedmiotu obra-
bianego. Dzieki temu pogtebianie jest wykonywane bez-

piecznie przez maszyne i bez koniecznosci ponownego
mocowania lub interwencji recznej. Rozwigzania te sg
specjalnie zaprojektowane do pracy automatycznej.




Typowe zastosowania

Mozliwosc zastosowania do pogtebien ptaszczyzn nawet 2,3xd i pogtebianie ksztattowe.
Wykonanie pogtebiania w materiale przerwanym takze jest mozliwe.

Korzysci ptynace z zastosowania
narzedzi HEULE do pogtebiania

Szeroki zakres zastosowan
Najrézniejsze zastosowania dzieki
bogatemu asortymentowi
Mozliwa obrébka przerywana
Duza dtugosc¢ uzytkowa dla grubych
elementéw
Wykonywanie faz wewnetrznych i duzy
promien narozy mozliwe dzieki nozom
ksztattowym
Mozliwos$¢ zastosowania na réznych
centrach obrébczych

Kilka rodzajow aktywacji narzedzia, np.

pneumatyczne, hydrauliczne,
bezwtadnoéciowe
Mozliwa obrébka na sucho

Skrdcenie czasu trwania procesu
Wysokie parametry skrawania dla
duzych serii

Pogtebianie do przodu i od tytu

w jednej operacji

Pogtebianie od tytu bez koniecznosci
obracania przedmiotu obrabianego
Dtuga zywotno$¢ ostrzy z weglika
spiekanego z powloka

Najwieksze skrécenie czasu cyklu
procesu, dzieki indywidualnym
narzedziom

Niezawodna i powtarzalna obréobka
Wysoka niezawodnos$¢ dziatania
Solidna i prosta konstrukcja

Bezpieczne w uzyciu
Brak koniecznosci dokonywania
ustawien wstepnych

Konstrukcja narzedzi z niewielky iloscig

komponentow




WIERCENIE
KOMPLEKSOWE

Narzedzia do kompleksowego wiercenia firmy HEULE
upraszczaja procesy produkcyjne poprzez potaczenie

wiercenia z gratowaniem, fazowaniem lub pogtebianiem.
Dzieki indywidualnemu projektowi klient osigga
maksymalna wydajnos¢ procesu wiercenia.




Typowe zastosowania

Przedmioty z otworami, ktore muszg by¢ jednoczesénie fazowane lub gratowane.
Mozliwos¢ stosowania dla gtebokosci wiercenia do 2D - dwukrotna Srednica wiertta.
W niektorych narzedziach kombinowanych zintegrowane sg nawet 3 kroki robocze (wier-
cenie+pogtebianie czota+fazowanie od tytu).

Korzysci ptynace z wiercenia
kombinowanego narzedziami HEULE

Szeroki zakres zastosowan Niezawodna obrdbka procesowa
Dla elementow o duzych tolerancjach Powtarzalny wynik gratowania /
wysokosci i grubosci detalu fazowania
Indywidualne opracowania dla specjal-
nych wymagan Bezpieczne w uzyciu

Gtowica wiercaca i noz fazujacy

Optymalizacja cyklu procesu wymienialne tatwo i niezaleznie od
Potaczenie kilku operacji w jednym siebie
narzedziu

Redukcja zajetych pozycji narzedziowych
Redukcja czasu cyklu

Zwiekszenie dostepnosci maszyny
Obrébka tylnej strony otworu bez
obracania przedmiotu obrabianego




Rozwiazania HEULE
w skrocie

Gratowanie

Otwory wiercone od srednicy 82,0
mm: gratowanie do przodu i od tytu
na réwnych i nieréwnych otworach
w jednym przejsciu

Fazowanie

Fazowanie do przoduiod tytu w jed-
nym cyklu roboczym od $rednicy
22,0 mm

Otwory wiercone od srednicy 91,0
mm do @2,1 mm: gratowanie do
przodu i od tytu na réwnych i lekko
nierbwnych otworach w jednym
cyklu roboczym

Fazowanie przerwanych otwordéw
do przodu i od tytu w jednym cyklu
roboczym. Srednice w zakresie od
?4,0 mm do #23,9 mm - réwniez
przy duzych zadziorach

X-BORES

Indywidualne rozwigzania dla klien-
ta, przeznaczone do gratowania
otworéw krzyzujacych sie o Sre-
dnicach od 85,0 mm

stozkowe
do metalu od 43,0 mm do @45,0
mm

Czotowe pogtebiacze



Rozwdj indywidualny

Twoje potrzeby wykraczaja poza katalog?
Doradzamy z przyjemnoscia w kwestii
rozwigzan specyficznych dla danego za-
stosowania. Dostosowujemy istniejgcy
system narzedziowy albo opracujemy in-
dywidualne rozwigzanie narzedziowe.

Pogtebianie

Pogtebianie ptaskie wsteczne  Pogtebianie ptaskie i ksztattowe do

o Srednicy otworu do D=2,3d. przodu i od tytu w jednym cyklu

Otwory o Srednicy od 6,5 mm roboczym. Wielkoé¢ wg. wzoru
D=2,0 x d otworu - 1 mm . Zakres
$rednic od @6,0 mm — mozliwa obréb-
ka przerywana

Wiercenie tgczone

SNAP18 MODULE

Ekonomiczne wiercenie potaczone  Twoje wiertto w potaczeniu z nas-  Wiercenie potaczone z fazowaniem,
z fazowaniem do przodu i od tytu  zym modutem fazowania do jed-  gratowaniem i/lub pogtebianiem do
w jednym cyklu roboczym w zakre-  noczesnej obrobki od @ wiercenia  przodu i od tytu w jednej operacji —
sie  srednic otworéow @5,0 do 18,0 mm bez limitu $rednic.

@17,0 mm
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Globalny zasieg
Lokalna obstuga

PRECISION TOOLS

oF Siedziba gtéwna O Przedstawiciel na Polske ® Agencje
HEULE Werkzeug AG ARCO Andrzej Rudenko 50 agencji
Balgach / Szwajcaria ul. Nowa 23 C lokal 007 w 35 krajach na catym swiecie
Tel. +41 71 7263838 05-500 Stara Iwiczna www.heule.com
info@heule.com Tel. +48 22 3532705
www.heule.com info@arcotools.pl

www.arcotools.pl
= Spotki zalezne

HEULE Tool Corporation _‘_
Loveland OH / USA ARCO
Tel. +1 513 860 9900 www.arcotools.pl
info@heuletool.com

HEULE Precision Tools
(Wuxi) Co. Ltd.

Wuxi / China

Tel. +86 510 8202 2404
china@heule.cn

HEULE Korea Co. Ltd.

Gyeonggi-do / South Korea .

Tel. +82 31 8005-8392 Informacje w katalogu

info@heule.co.kr ogolnym na stronie
www.heule.com/pl/

HEULE Germany GmbH serwis/centrum-

Wangen/Allgau / Germany . . . .
Tel. +49 7522 99990-60 medlow-|-pob|eran|a

info@heule.de
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