HEULET

PRECISION TOOLS

Nase zameéreni:
Bez otrepu zadni
strany otvoru

Nastroje pro oboustranné odstrafovani otfept, zkoseni nebo
zahloubeni otvor( a pro kombinované vrtani v jedné operaci.

ONE OPERATION






Procesné bezpecné
odjehlovani od roku
1961

Spole¢nost HEULE Precision Tools stanovuje standardy
ve vyvoji a vyrobé nastrojl pro predni a zadni obrabéni
otvord v jedné operaci. Zakladem jsou desitky let zkuse -
nosti a vasen pro hledani novych rfeseni.

Vasen pro rfeSeni v ram-
ci odjehlovani

Spoleénost HEULE se jiZ od svych pocatki
jako smluvni vyrobce - stale jesté nezavis-
ly Svycarsky rodinny podnik - zabyva opti-
malizaci procesnich ¢asl pfi obrabéni.
Dnes je HEULE synonymem pro feseni od-
strafiovani otfepl pfi obrabéni zadnich
otvor(.

Jako partnersky resitel problémd optima-
lizujeme vyrobni naklady nasich zakazni-
kd. Obrabénim hran otvor( na obou stra-
nach v jedné operaci bez otaceni obrobku
mU0zete vyrazné zkratit procesni casy
a uSetfit operace v ramci odjehlovani
mimo stroj. Provoz nastrojii navic
zaruCuje procesné spolehlivé vysledky,

které nevyzaduji zadné dodatecné

opracovani.

Nase dlouholeté zku$enosti a nadSeni pro
nové pristupy tvori zaklad nasich inovativ-
nich FeSeni. NasSe vyvojové oddéleni
s®vlastnim zkuSebnim zafizenim vytvari
potfebnou flexibilitu pro feseni vasich
vyzev.

Se spoleCnosti HEULE ziskate nejen
nastrojové reseni nejvyssi kvality, ale
také spolehlivého  partnera, ktery
udrzitelnym zplsobem mysleni

a Setrnym vyuzivanim vSech zdrojl i nasi
budoucnost chrani.



Vice nez dodavatel

nastroju

S nami ziskate komplexni balicek sluzeb spolu s nastrojem. Bezplatné
poradenstvi a podpora od prvniho kontaktu az po pokracujici vyrobu

zdarma.

Redeni pFizplsobena
vasSi aplikaci

Pokud pro danou aplikaci neni vhodny
Zadny standardni nastroj, spolecnost
HEULE vyviji feSeni na miru. Bud' pfizpC-
sobime stavajici systém nastrojl, nebo
vyvineme individualni fesSeni nastroje.

Cim dfive se do procesu zapojime, tim
lépe lze optimalizovat obrobek a vyrobni
postup pro obrabéni jednoduchych otvo-
ri. To zjednoduSuje proces odjehlovani
a snizuje jednotkové naklady.




Presvédcive vysledky
testi1:1

V pfipadé nového vyvoje nebo naroénych
aplikacnich situaci se ve zkuSebnim
centru HEULE provadéji bezplatné

zkousky. Jako zakaznik jste vitani.

Pokud chcete provést zkousku na vlast-
nim zafizeni, poskytneme vam vhodné
zkuSebni nastroje. V pripadé potieby
budou na misté pritomni specialisté
spolecnosti HEULE.

Maximalni vykon pro
vasi konkurencni
vyhodu

Velkd mnoZstvi v sériové vyrobé vyzaduji
minimalizaci doby cyklu a stalou kvalitu
vysledku. Proto je nezbytné optimalizo-
vat procesy a vyuzit potencial snizeni na-
kladd.

Redeni spole¢nosti HEULE - at u? jde o
standardni nastroje, nebo o specificky
vyvoj pro danou aplikaci - pfinaseji
maximalni vykon a zajisStuji tak
spokojené tvare v celé spolec¢nosti.

Dlouhodoba podpora
diky partnerstvi

Na$im zakaznikdim jsme rychle k dispozi-
-ci prostrednictvim nasi celosvétové pro-
dejni sité s vlastnimi pobockami a pribliz-
né 50 prodejnimi partnery ve 35 zemich.

Jako vas partner se dlouhodobé starame
o realizované projekty a nastroje v sériové
vyrobé - at uz formou navstév v zavodé,
oprav nebo revizi.




ODHROTOVANT

Odjehlovaci nastroje HEULE odjehli rovné a nerovné hra-
ny otvor( dopfedu i dozadu v jedné operaci, aniz byste
museli obrobek otacet nebo zastavovat vieteno. Tento
4 automatizovany proces je vysoce spolehlivy a ndkladové
efektivni.

Pro¢ mechanické
odjehlovani

Spolecnost HEULE vyviji a vyrabi nastroje vyhradné pro
mechanické odstrafiovani otfept s definovanym ostfim.
Tato technologie nabizi fadu wyhod oproti alternativnim
proces(im, jako je interpolace, elektrochemické odjehlo-
vani nebo rucni odjehlovani.

Dulraz je kladen na konzistentni, ¢isty vysledek odjehlo-
vani a tim i spolehlivost procesu. Kromeé toho dochazi ke
znacnym Usporam nakladd a k prodlouzeni doby realiza-
ce, kdyz lze obrobky kompletné dokoncit pfimo ve firmé
a na jednom stroji.



Situace pri pouziti

Ploché i nerovné hrany otvoru jsou.odjehlovany ve tvaru radiusu Je moZné opracovat

i Sikmé plochy az do uhlu 30°. Typickymi.aplikacemi jsou trubky nebo obrobky s
vnitf - nimi hranami otvort, jako jsou vidlice nebo vackové hridele. Lze obrabét priéné
otvory az do pomeéru 1:1.

Vase vyhody pfi odstranovani otiep(

s nastroji HEULE

Siroka oblast pouZiti
Pro otvory od @1,0 mm
Kazetova reSeni pro velké otvory @
Lze pouzit pro obtizné obrobitelné
materialy
Pro CNC operace i pro ruéni pouziti
MoZnost obrabéni nasucho i s externim
privodem chladiciho maziva
Spliuje nejvyssi naroky na hranu otvoru,
a to i pfi vysokotlakych aplikacich

Optimalizované ¢asy procesu
Odjehleni predni a zadni ¢asti otvoru v
jedné operaci

Obrabéni zadni hrany otvoru bez otaceni

obrobku nebo zastaveni vietena.
Odjehlovani obtizné pFistupnych okrajd
otvoru (napf. vnitrek trubky).
Geometrii britll lze individualné
prizplsobit materialu pomoci special-
nich britl

Dlouhd Zivotnost nozd z povlakovanych
tvrdokovovych noZzi

Maximalni optimalizace procesu ¢asl
s individualnim vyvojem

Spolehlivé obrabéni
Konzistentni vysledek odjehlovani diky
definovanému bfitu
N3z kopiruje nerovnosti
Nastroj kompenzuje tolerance vysky
a tloustky obrobku (napf. litiny).
Zadné poskozeni stény otvoru pfi proni-
kani
Vysoka spolehlivost diky funkénimu
principu

Bezpecné pouzivani
Nastroje jsou pripraveny k pouZiti bez
prednastaveni
Jednoduché ovladani a programovani
Snadna manipulace pfi vyméné noZz{
a udrzbé




SRAZENI HRAN

HEULE nastroje pro srazeni odstranuji otfepy z okrajt ot-
vord a opatfuji je zkosenim. PFfitom mohou v jedné ope-

raci opracovat predni i zadni ¢ast vrtaného otvoru. Jsou
vhodné zejména pro CNC operace s velkymi objem
a presvédci vysokou hospodarnosti.




Situace pFi pouziti

Ploché hrany otvor( jsou stfedem zajmu nastroji HEULE pro zkoseni. Obrabéni jiz
vystruzenych otvord je rovnéz mozné.

VaSe vyhody pfi srazeni
s nastroji HEULE

Siroka oblast pouZiti Spolehlivé obrabéni
Pro otvory od @2,0 mm Vysoka spolehlivost nastroje
Kazetova reseni pro velké otvory @ Konstantni velikost Ukosu
Lze pouzit pro obtizné obrobitelné Nastroj kompenzuje tolerance vysky
materialy a tloustky obrobku (napf. litina)
MoZnost pfizpdsobeni Uhli zkoseni Silu platku lze pfizplisobit materialu
(napt. 60°) nastavenim napéti pruziny
Moznost rliznych velikosti Ukosl smérem - Zadné poskozeni stény otvoru pFi
dopredu a dozadu pronikani

Moznost preruSovaného rezu (DEFA)
Bezpecné pouzivani

Optimalizované ¢asy procesu Minimalni nutnost prednastaveni
Zkoseni otvoru na obou stranach vjedné - Jednoduché ovladani a programovani
operaci NoZe lze ménit bez pouZiti naradi na
Obrabéni zadni hrany otvoru bez otacéeni stroji
obrobku nebo zastaveni vietena. Bezpeéna manipulace pfi vyméné nozl
Odjehlovani obtizné pfistupnych okrajd a udrzbé

otvoru (napf. zavésu)

Operace srazeni Ukosu s kazetou lze
integrovat prfimo do nastroje zakaznika
Dlouha zZivotnost povlakovanych nozd

z tvrdokovu

Geometrie noz0 muze byt individualni
na dany material

Maximalni optimalizace procesnich ¢ast
s individualnim vyvojem




ZAHLUBOVANTI

Zahlubovaci nastroje HEULE pracuji na zadni strané otvo-
ru bez otaceni obrobku. Zahloubeni jsou zhotoveny bez-

pecné strojové bez upinani nebo ruéniho zasahu. Reseni
jsou specialné navrZzena pro automatizovany provoz.




Situace pFi pouziti

MoZné aplikace jsou rovinné zahlubovani az do 2,3xd a tvarové zahloubeni. Dokonce i
zahloubeni s prerusovanym rezem jsou proveditelné.

VaSe vyhody pfi zahlubovani
s nastroji HEULE

Siroka oblast pouZiti Zahlubovani na zadni strané otvoru bez
Nejriznéjsi aplikace diky Sirokému otaceni obrobku
a hlubokému sortimentu Dlouha Zivotnost povlakovanych
Moznost preruSovaného rezu karbidovych bfitl
Velka uzitna - pracovni délka pro silné Maximalni optimalizace procesu ¢ast
obrobky s individualnim vyvojem
Moznost vnitiniho zkoseni a velkého
rohového radiusu s tvarovym nozem Spolehlivé obrabéni
MoZnost pouziti na Sirokém spektru Vysoce spolehlivy provoz
obrabécich center Robustni konstrukce
Moznost rliznych typ( aktivace nastro-
je, napf. vzduch, emulze, otacky Bezpecné pouzivani
MoZnost obrabéni za sucha Prednastaveni nejsou nutna
Konstrukce nastroje s malym poctem
Optimalizované ¢asy procesu dild

Vysoka fezna data pro velké série
Dopredné a zpétné zahloubeni v jedné
operaci




KOMBINOVANE
VRTANI

Kombinované vrtaci nastroje HEULE zjednodusSuji vyrobni
procesy tim, Ze kombinuji vrtani s odstranovanim otrepd,

srazeni hran nebo zahlubovani. Diky individualnimu vyvo-
ji dosahuje zakaznik maximalni optimalizace procesnich

¢asu.




Situace pFi pouziti

Obrobky s otvory, které je tfeba soucasné srazit nebo odjehlit. Lze pouZit pro vrtani do
hloubky az 2nasobku priméru vrtaku. V jednotlivych vrtacich kombinovanych nastrojich
jsou v jednom nastroji integrovany az 3 pracovni kroky.

Vase vyhody s kombinovanym vrtanim
s nastroji HEULE

Siroka oblast pouziti Spolehlivé obrabéni

Pro obrobky s velkymi tolerancemi vysky - Konzistentni vysledek odjehlovani /

a tloustky obrobku srazeni hran

Moznost individualniho vyvoje pro

specialni pozadavky Bezpecné pouzivani

Snadna a individualni vymeéna vrtaci

Optimalizované ¢asy procesu $picky a zkosovaciho noze

Kombinace nékolika operaci v jednom

nastroji

Redukce obsazenych pozic nastroje
Zkraceni doby cyklu

SniZeni obsazenosti stroje

Obrabéni zadni strany otvoru bez otaceni
obrobku




HEULE resSeni na prvni

pohled

Odhrotovani — odjehlovani

0d @ otvoru 2,0 mm: obousmérné
odhrotovani rovnych i nerovnych
otvord v jednom pracovnim kroku

Srazeni hran — zkoseni

Obousmeérné srazeni hran v jednom
pracovnim kroku od @ otvoru 2,0
mm

@ otvoru 1,0 mm az 2,1 mm:
obousmérné odhrotovani rovnych
i mirné nerovnych otvord v jednom
pracovnim kroku

hran

srazeni
pferuSovanych otvori v jednom
pracovnim kroku od @ otvoru 4,0
mm do 23,9 mm - i pii masivhim
vzniku ostfin

Obousmérné

X-BORES

Specifickd feSeni na zakazku pro
odhrotovani kfiZicich se otvord, tvz.
pFi¢nych otvorl od @ 5,0 mm

Kuzelové zahlubovani do @ 3 mm
do @45 mm



Individualni nastroje
vyrabéné na zakazku

Netykd se standardni nistroj VaSeho
pozadavku? Radi vam poradime
s feSenimi pro konkrétni aplikace. Bud
prizplsobime stavajici systém nastroja,
nebo vyvineme individualni feseni prfimo
pro Vas.

Zahlubovani

Zpétné rovinné zahlubovanido 2,3  Celni a tvarové zahlubovani dopredu

nasobku priméru otvoru od otvoru a dozadu aZ do 2 nasobku priméru

@ 6,5 mm otvoru - 1 mm a to od @ otvoru 6,0
mm v jedné operaci — moznost
prerusovaného fezu

Kombinovaneé vrtani

SNAP18 MODULE

Ekonomicky vyhodné vrtani vkom-  VaSe vrtaci zafizeni v kombinaci s Vrtani kombinované se sraZeni
binaci s obousmérnym sradZenim nasim modulem pro srdZeni hran  (kosd, odhrotovani a/nebo zahlu-
hran v jednom pracovnim kroku  otvorl pro souc¢asné obrabéni od @  bovani dopfedu a dozadu v jedné
v rozsahu primérd od 5,0 do otvoru18,0 mm operaci

17,0 mm

ONE OPERATION
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Celosvetove

na misteée

P Hlavni sidlo
HEULE Werkzeug AG
Balgach / Switzerland
Tel. +41 71 7263838
info@heule.com
www.heule.com

=+ Pobogky spoleénosti

HEULE Cesko

Jihlava / Czech Republic
Tel. +420 771 171 141
info@heule.cz
www.heule.com/cs

HEULE Germany GmbH
Wangen/Allgau / Germany
Tel. +49 7522 999 90-60
info@heule.de
www.heule.de

HEULE Tool Corporation
Loveland OH / USA
info@heuletool.com
www.heuletool.com

HEULE Precision Tools
(Wuxi) Co. Ltd.

Wuxi / China
china@heule.cn
www.heule.cn

HEULE Korea Co. Ltd.
Gyeonggi-do / South Korea
info@heule.co.kr
www.heule.co.kr

PRECISION TOOLS

® Zastoupeni
50 zastoupeni v 35 zemi po
celém svété
www.heule.com

informace

Informace v obecném
katalogu na
www.heule.com/
cs/servis/media-a-
soubory-ke-stazeni
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