Technické informace

Material Vlastnosti Pevnost Tvrdost Reznd Posuv  Reznd  Posuv

v tahu rychlost rychlost

(N/mm?) HB (m/min)  (mm/ot.) (m/min) (mm/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 20-60 0.05-0.15 20-60 0.1-0.3
Ocelolitina 500-850 150 - 250 0.1-0.3
Seda litina <500 <150 0.1-0.3
Tvarna litina 300-800  90-240 0.1-0.3

Nizkolegovana ocel  zihana <850 <250 20-60 0.05-0.15 20-60 0.1-0.3
zuslechténa 850 - 1000 250-300 20-40 0.05-0.15 20-40 0.1-0.3
zuslechténa >1000-1200 >300-350 15-30 0.05-0.15 15-30 0.1-0.3

Vlysokolegovana ocel Zihana <850 <250 0.05-0.15 0.1-0.3
zu$lechténa 850 - 1100 250 - 320 0.05-0.15 0.1-0.3

Nerezova ocel feriticka 450 - 650 130-190 15-30 0.05-0.15 15-30 0.1-0.3
austeniticka 650 - 900 190-270  10-20 0.05-0.15 10-20 0.1-0.3
martenzitickd 500 - 700 150-200 15-30 0.05-0.15 15-30 0.1-0.3

0.1-0.3

Tvarené/slévarenské hlinikové slitiny 30-70 0.05-0.15 30-70 0.1-0.3

Slitiny médi mosaz 0.1-0.3
kratkottiskovy bronz 0.1-0.3
dlouhotfiskovy bronz 0.1-0.3

Specialni slitiny (Inconel, titan) <1200 <350

UPOZORNENI
Tyto Fezné hodnoty jsou pouze orientaéni! Rezné hodnoty jsou zavislé na pfevyseni nerovnych hran

otvoru (napf. velka pfevySeni » malé fezné hodnoty). Rovnéz posuv je zavisly na poméru prevyseni.
U nesnadno obrobitelnych materiald a nerovnych hran otvord by méla byt obecné pouzita fezna rych-
lost v dolnim rozsahu.
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