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Bfit nastroje se pfi rychloposuvu
umisti az prfed horni hranu ot-

voru nebo hranu ostfiny A.

3.

Aby se nlz opét vyklopil, je
nutné vyjet o rozmér C pres
zadni hranu otvoru nebo ostfiny.

V dopfedném pracovnim posuvu
se provede obrobeni na predni

hrané otvoru az do polohy B.

(il

Ve zpétném rychloposuvu Ize
opét najet az pred zadni hranu

otvoru nebo ostfiny D.

‘e

V rychloposuvu Ize projet otvo-
rem, aniz by doslo k poskozeni
povrchu.

tadn

Ve zpétném pracovnim posuvu
je provedeno obrobeni az do po-
lohy E. Po dokoné&eni zacisténi
hrany otvoru Ize v rychloposuvu
vyjet z obrobku ven.

Typ nastroje B D

COFA C2 1.7 4.5 4.5 4.3 1.5
COFAC3 2.5 6.0 6.0 5.5 2.0
COFA 4M 2.0 5.5 5.5 5.3 1.8
COFA 5M 2.8 7.0 6.9 6.4 2.2
COFA C6 Medium 1.1 6.3 6.5 4.9 -0.3
COFA C6 Large 1.1 6.8 6.8 4.9 -0.8
COFA C8 Medium 1.9 8.0 8.1 6.1 0
COFA C8 Large 1.9 8.8 8.5 6.1 -0.4
COFA C12 Medium 3.4 11.6 11.6 8.6 0.4
COFA C12 Large 3.4 13.0 12.5 8.6 -1.0

UPOZORNENI
Dulezité — pozor na prevysSeni! U nerovnych hran otvort musi byt pfi pojizdéni zohlednéno prevyseni.
Viz vysvétleni na strané 59.
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