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HEULE™

PRECISION TOOLS

COFA-X

Mechanicky nastroj pro odstranovani ostfin z pficnych
otvort do poméru 1 : 1
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KFizové otvory s témérf identickymi prameéry vyka-
zuji velmi velka prevyseni. COFA-X nyni predsta-
vuje technologii, ktera umozniuje uplné mechanické
odhrotovani tohoto druhu praniku.

Pfi hledani feSeni pro tuto vyzvu spole¢nost HEULE
znovu prokazala svoji kompetenci. Vyuzivame ak-
tualni dovednosti stroju a kombinujeme je s novym
nastrojem, systémem COFA-X.

Definovany proces fezani s nozem ze slinutého
karbidu zajistuje kompletni zacisténi hrany, ktera je
takto zbavena ostfin.

P

Obréazek 1: hrana otvoru je po celém obvodu ¢isté zbavena
ostriny (nahofe pred odhrotovanim, dole po ném)

Funkce nastroje

COFA-X je prvnim a dosud jedine€nym nastrojo-
vym systémem, ktery odstranuje ostfiny z vnitfnich w
nerovnych hran otvorl v aplikacich s velkym prini- w
kem. Umoznuje pfitom spolehlivé pouziti v NC pro- A
vozu. Jednoduchy, mechanicky fFfizeny princip M|
fungovani vyrazné zvysuje spolehlivost z hlediska
odhrotovani a sou€asné snizuje vase procesni na-
klady.

Rozsah pouziti COFA-X zacina od priiméru otvoru
5,0 mm. Nastroje COFA-X jsou specificky dimen-
zovany pro kazdy pfipad pouziti. Z tohoto divodu
je bezpodmine&né nutny podrobny popis aplikace.
Jednim nastrojem je opracovavan jeden prdmér.
Nastroje COFA-X obrabéji hrany otvoru, aniz by vy-
tvarely sekundarni ostfinu.

Pro spolehlivé NC obrobeni jsou rovnéz relevantni  Obrazek 3: predepnuta pruzina a volny dfik umozfiuji odhroto-
strojni pozadavky. Nastroj musi do otvoru zajizdst ~ Vani velkych prevyseni
excentricky (obrazek 2).

Vychozi situace

Funkce noze

Noze maiji specialni geometrie dimenzované bud
pouze pro dopfedné, nebo pouze pro zpétné opra-
covani, a jsou vzdy pfedepnuty pruzinou. Poloha
noze se lisi podle sméru obrabéni.

m KfiZici se otvory, az do poméru hlav-
niho otvoru vGci pficnému 1 : 1.

m Zanofené otvory s pfesazenim os.

m Otvory s ruSivymi konturami, které
nepfimo stini odhrotované hrané
otvoru.

Obrazek 4: Obrazek 5:
dopredné obrabéni zpétné obrabéni
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Konstrukce nastroje Proces/programovani

COFA-X ma ve srovnani se standardnim systémem
COFA predepnuty naz a zakladni téleso je volné.
Toto uvolnéni télesa je nutné pro vystfedné zajiz-
déni do otvoru, protoze niiz se kvuli pfedepnuti ne-
muze v jednom sméru sklapét.

Nastroj samotny se vyznacuje jednoduchou kon-
strukci. Vyménitelna pruzina je v zakladnim télese
zajisténa dvéma rozpérnymi koliky, které ji chrani
proti ztraté. Zasahuje do nozZe a po odstranéni os-
tfiny jej uvede zpét do vychozi polohy.

Vicenasobné vyuziti noze a pruziny v ramci série
je mozné. Pouze zakladni téleso musi byt zvoleno
podle priiméru otvoru.

Pruzina

-

Zakladni téleso

e
/
Predepinaci kolik /
Rozpérny kolik noze

Obrazek 6: pro vyménu noze staci odstranit pfedni rozpérny ko-
lik a vychylit pruzinu

Udaje, které spoleénost HEULE potiebuje pro

kontrolu proveditelnosti vasi aplikace:

@ hlavniho otvoru véetné tolerance
@ priéného otvoru véetné tolerance
Hloubka otvoru

Materiél
Uhel praniku
Excentricita

Objem vyroby ro¢né
Doba cyklu
Stroj (NC/jiny)

Stavajici reSeni
Specialni pozadavky

0 00 00O OO0Oo ooo

Vykres ve formatu STEP

Se zastavenim vietena a ofsetem 0 najedte podle
orientace vietena.

X

!

T

Najedte na hodnotu ofsetu x (ze stfedu). Hodnota zavisi
na vzdalenosti, o kterou nGz prec¢niva z hlavniho télesa.

&
Zajedte do otvoru az za odhrotovavanou hranu.
4
q
Najedte zpét na hodnotu ofsetu 0.
l |

Vieteno ZAP. V pracovnim zpé&tném posuvu provedte
odhrotovani.
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