Pokyny pro programovani

Béhem celého procesu obrabéni neni zapotfebi zmé&na sméru otaeni ani zastaveni vietena.
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Nastroj se v rychloposuvu umisti V' pracovnim posuvu dojde V rychloposuvu umistéte nastroj

az pred obrobek. k vytvofeni otvoru. Pohyb v pra- s nozem SNAP kousek pred
covnim posuvu bude pokracovat, hranu otvoru, resp. ostfiny.

Dodrzujte bezpecénostni vzdale-  dokud nedojde ke kompletnimu

nost! provrtani.
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V  pracovnim posuvu dojde V rychloposuvu Ize projizdét Zpétnd srazena hrana bude

k vytvofeni srazené hrany. otvorem, dokud ndz SNAP ne-  vytvofena v pracovnim posuvu

Pohyb v pracovnim posuvu  bude opét zcela volny a dokud  (Zaddna zména sméru otaceni).

pokracuje, dokud n0z zcela ne-  nebude moci radialné vyjet. Jakmile nGz SNAP kompletné

zajede do nastroje. zajede do nastroje, muze se
v rychloposuvu vyjet z otvoru.

Tabulka rozméri pro priklad programovani

A B (o D E

Hloubka otvoru 1xd 2xd 1xd 2xd 1xd 2xd 1xd 2xd 1xd 2xd
Typ nastroje

Série B 5,0 5,5 11,0 17,9 23,7 21,9 27,7 25,4 31,2 21,9 27,7
Série B 5,5' 6,0 12,0 18,8 251 22,8 29,1 26,3 32,6 22,8 29,1
Série C 6,0 6,5 13,0 19,6 26,3 23,6 30,3 27,1 33,8 23,6 30,3
Série C 6,5 7,0 14,0 20,6 27,9 24,6 31,9 28,1 35,4 246 31,9
Série D 7,0 7,5 15,0 22,8 30,7 26,8 34,7 30,3 38,1 26,8 34,7
Série D 7,5 8,0 16,0 23,6 31,9 27,6 35,9 31,1 39,4 27,6 35,9
Série D 8,0 8,5 17,0 24,4 33,2 28,4 37,2 31,9 40,7 28,4 37,2
Série E 8,5 9,0 18,0 25,6 34,9 29,6 38,9 33,1 42,4 29,6 38,9
Série E 9,0 9,5 19,0 26,4 36,2 30,4 40,2 33,9 43,7 30,4 40,2
Série E 9,5 10,0 20,0 27,3 37,6 31,3 41,6 34,8 45,5 31,3 41,6
Série E 10,0 10,5 21,0 28,1 38,9 32,1 42,9 35,6 46,4 32,1 429
Série E 10,5 11,0 22,0 291 40,2 33,1 442 36,6 47,7 33,1 442
Série F 11,0 11,5 23,0 29,9 41,5 33,9 45,5 37,4 49,0 33,9 45,5

" K dostani pouze bez vnitiniho chlazeni. VEX s vnitfnim chlazenim od @ 6,00 mm.
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