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DEFA

Definované dopredné a zpétné srazeni hran otvorti
v naro¢nych materidlech v jednom pracovnim kroku

HEULE™

PRECISION TOOLS







Nastavitelné dopredné i zpétné srazeni preruso-
vanych hran otvorti v jednom pracovnim kroku

DEFA umoznuje dopfedné a zpétné srazeni asy-
metrickych pferuSovanych hran otvorll v jednom
pracovnim kroku. Nastroj DEFA odhrotuje hrany
otvor(l a vytvofi srazenou hranu s pfesnym primé-
rem bez nutnosti otaceni nastroje nebo zastavovani
vietena. Rezna sila se nastavuje na nastroji. DEFA
se vyznacuje zejména obrabénim hran otvorl bez
tvorby sekundarni ostfiny, a to i u materiald s ma-
sivnim vznikem otfep0.

HEULE WERKZEUG AG

| www.heule.com

Oboustranné nebo pouze zpétné srazeni pre-
ruSovanych hran otvorlli v jednom pracovnim
kroku.

Nastroj se dvéma bfity pro presny prdmér sra-
Zeni a kvalitni povrch srazené hrany.

TlouStka sraZeni je plynule nastavitelna pfimo
na nastroji.

Vyménitelné noZe ze slinutého karbidu s povla-
kem v zavislosti na materialu.

m Zadné poskozeni povrchu otvoru nebo zavitu pfi
prichodu diky sférické plose.
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Nastroj pro srazeni hran DEFA se vyznacuje dvéma
nozi se specialni geometrii bfitd. Oba pohyblivé sra-
Zeci noze jsou drzeny v zakladnim télese nastroje
ovladaci kyvnou kulisou, ktera je pod tlakem pruziny.

Obr. 1: princip fungovani nastroje DEFA

Nastroj pro srazeni hran DEFA je vhodny specialné
pro vytvaifeni malych i vétSich sraZzenych hran u ma-
terial s masivnim vznikem otfep0.

Rezné hrany (A) nejprve odstrani ostfinu. Jakmile
se noze dotknou povrchu obrobku, Sikma, nefeza-
jici ovladaci plocha nozu (B) kontroluje fezani sra-
Zené hrany a zajiZzdéni noZe do télesa nastroje.

HEULE WERKZEUG AG

Ovladaci systém
H Stopka

Téleso noze

B Kyvna kulisa

5 N

Oba brity jsou pevné spojené. Otaenim nastavo-
vaciho Sroubu Ize plynule a synchronné nastavit
priimér noze, respektive prGmér srazeni.

Obr. 2: pohled na obrobek s po-
délnou drézkou a pficnymi otvory
v hlavnim otvoru

V otvoru noze klouzZou po zaoblené ploSe, aniz by
jej poskodily.

Pevné spojeni obou bfitl umoznuje obrabét také
otvory s podélnymi draZkami nebo pFicnymi otvory
a projizdét jimi b&éhem otaceni, tzn. bez zastaveni
vietena (viz obr. 2).
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Ke srazeni hrany dochazi ze stejné
strany jako pfi predchazejicim vr-
tani.

l‘ﬂ

Noze DEFA nejprve kompletné od-
strani ostfinu. Poté se dostanou
do kontaktu s povrchem obrobku.

Vi

Po zajeti noza projede nastroj DEFA
s otacejicim se vietenem skrz otvor.
Ovladaci systém pfitom automa-
ticky snizi radialni silu noze na mi-
nimum.

Po vystupu z otvoru najedou noze
do vychozi polohy a vzajemné se
zajisti.

3

Béhem fezani srazené hrany noze

zpét do nozového pouzdra.

Ve zpétném pracovnim posuvu nyni
bude odhrotovana a srazena zadni
hrana otvoru.

Po dokonceni srazené hrany lze
v rychloposuvu vyjet z obrobku ven.
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Vybér produktu

Sortiment DEFA se sklada ze 3 nastrojovych sé- pramérl, které pokryvaji rozsah malych pramérd

rii. V ramci téchto sérii existuji rizné kategorie otvora.

Otvor Tloust’ka srazené hrany Nastrojova série
34,0-06,6 mm 0,1-0,6 mm DEFA 4-6
26,0-3 10,1 mm 0,1-0,85 mm DEFA 6-10
39,0-9239mm 0,1-2,0 mm DEFA 9-24
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Systém céisel vyrobkii DEFA

C. vyr.:

nastroj bez noze
Cislo
Nastroj DEFA
Typ

v

GH-S—D - 1707

Oznaéeni nastroje
Oznaceni nastroje ma na rozdil od priibézného
¢islovani vyrobka vypovédni hodnotu.

Velikost otvoru

Definuje rozsah pro pouziti nastroje ve vztahu
k prdméru otvoru.

Pozor: Minimalni hodnota nesmi byt podkro¢ena
(kritické omezeni funkce).

Rozsah srazeni
Rozsah srazeni udava rozsah dosahovaného pri-
méru srazeni.

Nozové pouzdro LN

Oznaduje uZitnou délku nastroje. Uzitna délka se
voli co nejkratSi podle hloubky otvoru (stabilita),
resp. tak velka, jak je zapotiebi.

Kompletni udaje pro objednavku
Pro nastroj pfipraveny k pouZiti jsou zapotfebi na-
sledujici tfi vyrobky:

» Nastroj bez noze, beze stopky
» Stopka
* N0z

C. vyr.:

nuz

Cislo

NGz

Typ

A4

GH—S-M-3118

Priklad objednavky 1

Zadani:

J otvoru:
Material:
Uzitna délka
Uchyt

Vybér:
Nastroj:

NGz:

Stopka:

Priklad objednavky 2
Zadani:

J otvoru:
Material:
Uzitna délka
Uchyt

Vybér:
Nastroj:

NGz:

Stopka:

srazena hrana 0,5 x 45°,
srézeci @ 20,0 mm
obousmérné opracovani

19,0 mm

Seda litina

30,0 mm

valc. stopka @ 12,0 mm

DEFA 17-21/30

¢. vyr. GH-S-D-1697
DEFA 17-21 HM 90°
¢. vyr. GH-S-M-3918
valcova @ 12,0 mm
¢. vyr. GH-S-S-0013

srazena hrana 1,5 x 45°,
srézeci @ 22,0 mm
obousmérné opracovani

19,0 mm

Seda litina

30,0 mm

valc. stopka @ 12,0 mm

DEFA 19-24/30

¢. vyr. GH-S-D-1698
DEFA 19-24 HM 90°
¢. vyr. GH-S-M-3919
valcova @ 12,0 mm
¢. vyr. GH-S-S-0013
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Vybér produktu

@10.0 h6

.| ©216.0h6 |_

o

@D2

&

Ll

Nastroj bez noze

Oznaceni Velikost Rozsah Nozové
nastroje otvoru srazeni pouzdro  Max.
agd: gD @ D1 @D2 B S LN

4.0-4.8/30 30.0 GH-S-D-5200 -5220 -5240
—— 4.0-46 44-48 3.8 54 32 03

4.0 - 4.8/60 60.0 GH-S-D-5201 -5221 -5241

4.2 -5.2/30 30.0
———————42-50 46-52 4.1 58 32 03

4.2 - 5.2/60 60.0

4.6 -5.8/30 30.0 GH-S-D-5204 -5224 -5244
————————46-56 50-58 45 64 32 03

4.6 - 5.8/60 60.0 GH-S-D-5205 -5225 -56245

5.0 - 6.4/30 30.0
——————50-62 54-64 438 70 32 03

5.0 - 6.4/60 60.0

5.5-6.8/30 30.0 GH-S-D-5208 -5228 -5248
—55-66 59-68 53 74 32 03

5.5 -6.8/60 60.0 GH-S-D-5209 -5229 -5249

" Nesmi byt podkro¢eno.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud bude nastroj upnut za zakladni téleso, je zapotfebi zakon&ovaci ¢ep (viz také strana 161).
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Nastroje pro srazeni hran DEFA 4-6

1] HE @

@10.0 h6

e LW?

Néahradni dily

Pol. Popis C. vyr.

1] NGz Viz nize

ﬂ Téleso noze Viz strana 157
Kyvna kulisa Viz strana 157
4 Torzni pruZina 4-6 GH-S-T-0001
B Upeviiovaci Sroub 4-6 GH-S-X-0001
6 | Upinaci kus 4-6 GH-S-C-0001
Zakladni téleso 4-6 GH-S-G-0217
E Upinaci Sroub M4 x 0,5 x 5,0 GH-H-S-0201
ﬂ Vystfednik 4—6 GH-S-E-0001
10 Nastavovaci §roub 4—6 GH-H-S-1126
11 Upinaci $roub 4-6 GH-H-S-0101
m Valcova stopka @ 10,0 h6 GH-S-S-0001
m Zakoncovaci ¢ep 9 8,0 GH-S-S-0090

Noze s geometrii DF 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné fezani
DEFA Povlak T' Povlak T'
40-438 GH-S-M-3902* GH-S-M-4902
42-52 GH-S-M-3903* GH-S-M-4903
46-5.38 GH-S-M-3904* GH-S-M-4904
5.0-6.4 GH-S-M-3905* GH-S-M-4905
55-6.8 GH-S-M-3906* GH-S-M-4906

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vS8ech nestandardnich provedeni nozl se prosim dotazte v oddéleni skladu.

' Standardni povlak

2 Hodnoty pro tyto rozméry naleznete v tabulkach na strané 157 a nasledujicich.

POKYN K OBJEDNAVCE

Noze pro jiny uhel srazeni nebo povlaky pro materialy se zvySenymi pozadavky (napf. titan, Inconel) jsou dostupné

na dotaz.
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Vybér produktu

@10.0 h6

.| ©16.0h6 |

&

Ll

Nastroj bez noze

Oznaceni Velikost Rozsah NoZové
nastroje otvoru srazeni pouzdro  Max.
@d' gD D1 @b2 B S LN

6.0 - 7.0/34 34.0 GH-S-D-5210 -5230 -5250
—6.0-65 62-68 58 74 40 03

6.0 - 7.0/60 60.0 GH-S-D-5211 -5231 -5251

6.5-7.5/34 34.0
————_—63-73 65-76 58 82 40 03

6.5 - 7.5/60 60.0

7.0 - 8.0/34 34.0 GH-S-D-5214 -5234 -5254
—— . 68-82 70-85 6.5 91 40 03

7.0 - 8.0/60 60.0 GH-S-D-5215 -5235 -56255

8.0 - 9.5/34 34.0
—————77-93 81-96 75 104 6.0 04

8.0 - 9.5/60 60.0

8.5-10.0/34 34.0 GH-S-D-5218 -5238 -5258
— 82-101 89-104 75 112 6.0 04

8.5-10.0/60 60.0 GH-S-D-5219 -5239 -5259

" Nesmi byt podkro¢eno.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud bude nastroj upnut za zakladni téleso, je zapotfebi zakonéovaci ¢ep (viz také strana 161).
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Nastroje pro srazeni hran DEFA 6-10

©10.0 h6

Nahradni dily

Pol. Popis C. vyr.

1] NGz Viz nize

ﬂ Téleso noze Viz strana 157
Kyvna kulisa Viz strana 157
n Torzni pruzina 6-10 GH-S-T-0001
B Upeviiovaci Sroub 6—-10 GH-S-X-0001
6| Upinaci kus 6-10 GH-S-C-0001
Zakladni téleso 6-10 GH-S-G-0217
B Upinaci roub M4 x 0,5 x 5,0 GH-H-S-0201
B Vystiednik 6-10 GH-S-E-0001
10 Nastavovaci &roub 6—10 GH-H-S-1126
m Upinaci Sroub 6-10 GH-H-S-0101
12} Valcova stopka @ 10,0 h6 GH-S-S-0001
m Zakoncovaci ¢ep 9 8,0 GH-S-S-0090

Noze s geometrii DF 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné fezani
DEFA Povlak T' Povlak T
6.0-7.0 GH-S-M-3907* GH-S-M-4907
6.5-7.5 GH-S-M-3908* GH-S-M-4908
7.0-8.0 GH-S-M-3909* GH-S-M-4909
8.0-95 GH-S-M-3910* GH-S-M-4910
8.5-10.0 GH-S-M-3911* GH-S-M-4911

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vS8ech nestandardnich provedeni nozl se prosim dotazte v oddéleni skladu.
' Standardni povlak

2 Hodnoty pro tyto rozméry naleznete v tabulkach na strané 157 a nasledujicich.

POKYN K OBJEDNAVCE
Noze pro jiny uhel srazeni nebo povlaky pro materialy se zvySenymi pozadavky (napf. titan, Inconel) jsou dostupné
na dotaz.
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Vybér produktu

< 9D2

A\

<

»

_,/920.0 h6

D1

3.0

1.0
ﬂi¢<¢»l< > - >

65.0 B 52.0

Nastroj bez noze

Oznaceni Velikost Rozsah Nozové
nastroje otvoru srazeni pouzdro Max.

@d @D @ D1 @D2 B S LN
9.0 - 12.0/30 } 30.0 GH-S-D-1707 -1747 -5260
—————— 90117 10'211'42 8.8 12'22 6.0 0.4
9.0 - 12.0/60 11.1-12.0 12.8 60.0 GH-S-D-1708 -1748 -5261
10.0 - 13.0/30 11.0-12.4 13.2 30.0
10.0 - 13.0/60 0.7-127 54 432 95 1382 60 04 50,0
12.0 - 14.0/30 i 30.0 GH-S-D-1711 -1751 -5264
e P j92-143 120138 o 148 60 05
12.0 - 14.0/60 13.4-14.6 15.6 60.0 GH-S-D-1712 -1752 -5265
13.0 - 16.0/30 13.5-15.4 16.4 30.0
13.0 - 16.0/60 122159 0 oy 110 1702 80 05 500
14.0 - 17.0/30 . 30.0 GH-S-D-1695 -1788 -5268
PO q3pq73 18] 16'62 13.0 17'62 8.0 05
14.0 - 17.0/60 16.4-17.6 18.6 60.0 GH-S-D-1715 -1755 -5269
16.0 - 19.0/30 16.7-18.2 19.2 30.0
16.0 - 19.0/60 152187 oo 150 200 80 05 50.0
17.0 - 21.0/30 N 30.0 GH-S-D-1697 -1790 -5272
L a7t 192204 4es 224 44 40
17.0 - 21.0/60 19.6-21.8 23.8 60.0 GH-S-D-1717 -1757 -5273
19.0 - 24.0/30 20.6-22.8 24.8 30.0
—————————18.7-23.9 T 185 ", 80 1.0
19.0 - 24.0/60 22.0-24.2 26.2° 60.0

" Nesmi byt podkro&eno.

2 Rozsifeny srazeci rozsah: Lze dosahnout pomoci nastavovaciho Sroubu GH-H-S-0302. Pro objednavku nastroje prosim doplrite ¢islo vyrobku nastroje
o dodatek ,EF“ (pfiklad objednavky: GH-S-D-1707-EF). Je nutna konzultace s firmou HEULE.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud bude nastroj upnut za zakladni téleso, je zapotfebi zakoncovaci ¢ep (viz také strana 161).
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Nastroje pro srazeni hran DEFA 9-24

@12.0 h6

Nahradni dily
Pol. Popis C. vyr.
1] NGz Viz nize
ﬂ Téleso noze Viz strana 157
Kyvna kulisa Viz strana 157
a Torzni pruZina 9-28 GH-S-T-0006
B Upeviovaci $roub 9-28 GH-S-X-0006
6 | Upinaci kus 9-28 GH-S-C-0008
Zakladni téleso 9-19 GH-S-G-0011
Zakladni téleso 17-24 GH-S-G-0013
ﬂ Upinaci Sroub M4 x 0,5 x 5,0 GH-H-S-0201
B Vystrednik 9-25 GH-S-E-0003
10} Nastavovaci Sroub 9-28 GH-H-S-0325
Nastavovaci Sroub pro rozsifeny rozsah srazeni' GH-H-S-0302
m Upinaci Sroub 9-25 GH-H-S-0102
12} Valcova stopka @ 12,0 h6 GH-S-S-0013
13] Zakongovaci Gep @ 10,0 h6 GH-S-S-0092

" Rozsifeny rozsah srazeni: Lze dosahnout pomoci nastavovaciho sroubu GH-H-S-0302. Pro objednavku nastroje prosim dopliite islo vyrobku nastroje
o dodatek ,EF“ (pfiklad objednavky: GH-S-D-1707-EF).

Noze s geometrii DF 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné rezani
DEFA Povlak T Povlak T
9.0-12.0 GH-S-M-3912* GH-S-M-4912
10.0-13.0 GH-S-M-3913* GH-S-M-4913
12.0-14.0 GH-S-M-3914* GH-S-M-4914
13.0-16.0 GH-S-M-3915* GH-S-M-4915
14.0-17.0 GH-S-M-3916* GH-S-M-4916
16.0-19.0 GH-S-M-3917* GH-S-M-4917
17.0-21.0 GH-S-M-3918* GH-S-M-4918
19.0-24.0 GH-S-M-3919* GH-S-M-4919

* Standardni vyrobek / na dodaci |huty u v§ech nestandardnich provedeni noz( se prosim dotazte v oddéleni skladu.
2 Standardni povlak

3 Hodnoty pro tyto rozméry naleznete v tabulkach na strané 157 a nasledujicich.

POKYN K OBJEDNAVCE
Noze pro jiny Uhel srazeni nebo povlaky pro materialy se zvySenymi pozadavky (napf. titan, Inconel) jsou dostupné
na dotaz.
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Technické informace

Material Vlastnosti Pevnost Tvrdost Rezna Posuv  Rezna  Posuv

v tahu rychlost rychlost

N/mm? HB (m/min) (mm/ot.) (m/min) (mm/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 40-70 0.02-0.06 40-70 0.05-0.1
Ocelolitina 500 - 850 150 - 250 0.05-0.1
Seda litina <500 <150 0.05-0.1
Tvamé litina 300-800  90-240 0.05-0.1
Nizkolegovana ocel Zihana <850 <250 40-70 0.02-0.06 40-70 0.05-0.1

zuSlechténa 850 - 1000 250-300 30-50 0.02-0.06 30-50 0.05-0.1
zuSlechténa >1000- 1200 >300-350 20-40 0.02-0.04 20-40 0.05-0.06

Vysokolegovana ocel zihana <850 <250 0.05-0.1
zulechténa  850-1100  250-320 0.02-0.06

Nerezova ocel feriticka 450 - 650 130-190 15-30 0.02-0.06 15-30 0.05-0.1
austeniticka 650 - 900 190-270 10-20 0.02-0.04 10-20 0.05-0.06
martenziticka 500 - 700 150-200 15-30 0.02-0.04 15-30 0.02-0.06

Specialni slitiny (Inconel, titan) <1200 <350 0.02-0.06

Tvarené/slévarenskeé hlinikové slitiny

Slitiny médi mosaz '

kratkotriskovy bronz *
dlouhotfiskovy bronz *

" DEFA je primarné uréena pro téZko obrobitelné materialy a pro mékké materialy je vhodna pouze v omezené mife. Vyjimkou jsou obrobky s
pferuSovanym fezem. Ohledné mékkych materialt vzdy kontaktujte HEULE.

UPOZORNENI
Tyto Fezné hodnoty jsou pouze orientaéni! Rezné hodnoty jsou zavislé na pfevyseni nerovnych hran

otvoru (napf. velka pfevydeni » malé fezné hodnoty). Rovnéz posuv je zavisly na poméru prevyseni.
U nesnadno obrobitelnych materiald a nerovnych hran otvord by méla byt obecné pouzita fezna rych-
lost v dolnim rozsahu.
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{ii

Béhem celého procesu obrabéni
neni zapotfebi zména sméru
otaceni ani zastaveni vretena.
Bfit nastroje se v rychloposuvu
napolohuje az pfed horni hranu
otvoru, respektive hranu ostfiny.

+1mm

Vyska ostfiny

V rychloposuvu Ize projet otvo-
rem, aniz by doSlo k poskozeni
povrchu. Najedte nozem ven
z otvoru o 1,0 mm za ostfinu,
aby bylo zajisténo spolehlivé
dosaZeni vychozi polohy.

V dopfedném pracovnim posuvu
je z pfedni hrany otvoru nejprve
odstranéna ostfina a poté vytvo-
fena sraZzena hrana.

]

Hloubka
sraz. hrany
+ 1 mm

V pracovnhim posuvu zpét pro-
vedte obrabé&ni. NoZzem pfitom
najedte o 1,0 mm dale, nez je
zamyS$lena hloubka
hrany.

srazené

Pokracujte v pracovnim posuvu
do dosazeni hloubky srazené
hrany + 1,0 mm, tzn. noze jsou
zcela zasunuté do nozového
pouzdra.

V rychloposuvu vyjedte z ob-
robku ven a najedte k dalSimu
otvoru.

e H

Nastroj B F

DEFA 4-6 0,8 3,4 6,0 34
DEFA6-10 08 1,8 + (0,5B) 1,8+B+1,0 1,8 + (0,5B)
DEFA 9-24 2.0 3,0 + (0,58) 30+B+1,0 1,8 + (0,58)

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.0 / 07.2022

153



Sila, ktera radialné pusobi na noze, by méla byt
alespon tak velka, aby noze v danych pracovnich
podminkach (necistota, chladici voda apod.) vyjely
na nastaveny D2. Dulezité: Sila nozl nedefinuje ve-
likost srazené hrany!

Zvétseni sily nozu:
Otocte upinaci Sroub doprava.

Nastavovaci Sroub

Zmenseni sily nozu:
Upinaci $roub Otocte upinaci Sroub doleva.

Orientacéni hodnota pro silu nozti 8-12 N

Je tfeba zohlednit zavislosti, napfiklad material
a pozadavky na srazenou hranu. Doporucujeme
opracovani testovaciho otvoru.

UPOZORNENI
Sila noz( nedefinuje velikost srazené hrany!

Pozadovany srazeci pramér D se nastavuje pomoci
nastavovaciho priméru D2. Nesmi byt pfekrocen
maximalni D2 (hodnoty viz tabulky nastroji na stra-
nach 116-120).

D2 = nastavovaci primér
D = srazeci primér
S = S8irka ovladaci plochy (viz strana 128
anasl.)
D2=D +2S
Postup:

m Pomoci kli¢e s vnitfnim Sestihranem otacejte
nastavovacim Sroubem, dokud nebude dosa-
Zeno pozadovaného nastavovaciho priméru D2.
Za timto uCelem odstrarite Cerveny ochranny lak.

ZvétSeni D2 = otocéeni nastavovaciho
Sroubu doleva
ZmensSeni D2 = otoceni nastavovaciho

Sroubu doprava
m Nastavovaci Sroub opét zajistéte.

Pokud se srazeci prdmér D mirné lisi od pozado-
vaného priméru, mize byt nastavovaci primér D2
vhodné upraven.

UPOZORNENI )
Respektujte prosim hodnotu pro toleranci priiméru otvoru d (+0,1 mm). Cim vétSi je zvolena tolerance,
tim vice vedlejSich ucCink( se mdze vyskytnout (poSkozeni otvoru, promacknuti, mensi & zahloubeni).

Pfi vyméné nastroje pozor na kolizni primér (d zahloubeni D + 2,0 mm) pro drahu pohybu. Davod:

NUz se mlze pasobenim vlastni hmotnosti vyklopit z nozového pouzdra.
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\

Otacejte upinacim Sroubem (1)
doleva, dokud noZe nepujde
rukou snadno stlacit k sobé.
Vyménu provadéjte pouze
s uvolnénymi nozi.

Otocte vystfednik (2) o 180°,
aby zafez ukazoval ve sméru
stopky.

— —

——

\

Vysunite noze z nastroje.

Par vycisténych nahradnich
nozl zasurte spolecné tak,
aby pfiblizné licovaly s vnéjSim
priimérem nastroje.

Otéacejte vystfednikem (2) zpét,
dokud nepocitite mirny odpor.
Znacky se poté budou nachazet
proti sobé.

Kontrola: Oba noze soucasné
stlacte palcem a ukazovakem.
Oba noze se museji pohybovat
synchronné.
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Otacejte upinacim Sroubem (1)
doprava, dokud nebude dosa-
zeno pozadované sily nozd.
Dfive nastavena velikost sra-
zené hrany se pfi vyméné nozu
nezméni. Hodnoty pro nasta-
veni sily nozu viz strana 154.

Posouvejte noze smérem ven,
dokud automaticky nezasko¢i.




Nahradni dily

Nozova pouzdra a kyvné kulisy

Oznadeni Nozové pouzdro DEFA 4-6 @ D1 Kyvna kulisa DEFA 4-6

nastroje @ D1 LN LM C. wyr. @ DW LW C. vyr.
40-48/30 3.8 30.0 45.5 GH-S-N-0102 2.0 53.6 GH-S-W-0003
40-48/60 3.8 60.0 75.5 GH-S-N-0132 2.0 83.7 GH-S-W-0027
42-52/30 4.1 30.0 455 GH-S-N-0151 2.0 53.6 GH-S-W-0003
42-52/60 4.1 60.0 75.5 GH-S-N-0152 2.0 83.7 GH-S-W-0027
46-5.8/30 45 30.0 455 GH-S-N-0154 2.0 53.6 GH-S-W-0003
46-58/60 4.5 60.0 75.5 GH-S-N-0155 2.0 83.7 GH-S-W-0027
5.0-6.4/30 4.8 30.0 455 GH-S-N-0107 2.0 53.6 GH-S-W-0003
5.0-6.4/60 4.8 60.0 75.5 GH-S-N-0134 2.0 83.7 GH-S-W-0027
55-6.8/30 5.3 30.0 455 GH-S-N-0109 2.0 53.6 GH-S-W-0003
55-6.8/60 5.3 60.0 75.5 GH-S-N-0135 20. 83.7 GH-S-W-0027
Oznadeni Nozové pouzdro DEFA 6-10 s @ D1 Kyvna kulisa DEFA 6-10

nastroje @ D1 LN LM C. vyr. @ DW LW C. vyr.
6.0-7.0/34 538 34.0 50.3 GH-S-N-0011 3.6 57.4 GH-S-W-0505
6.0-7.060 5.8 60.0 76.3 GH-S-N-0036 3.6 83.4 GH-S-W-0528
6.5-7.5/34 58 34.0 50.3 GH-S-N-0111 3.6 57.4 GH-S-W-0505
6.5-7.5/60 5.8 60.0 76.3 GH-S-N-0136 3.6 83.4 GH-S-W-0528
7.0-8.0/34 65 34.0 50.3 GH-S-N-0013 3.6 57.4 GH-S-W-0505
7.0-8.060 6.5 60.0 76.3 GH-S-N-0137 3.6 83.4 GH-S-W-0528
8.0-95/34 7.5 34.0 52.3 GH-S-N-0117 3.6 57.4 GH-S-W-0505
8.0-9560 7.5 60.0 78.3 GH-S-N-0138 3.6 83.4 GH-S-W-0528
85-10.0/34 7.5 34.0 52.3 GH-S-N-0084 3.6 57.4 GH-S-W-0505
8.5-10.0/60 7.5 60.0 78.3 GH-S-N-0085 3.6 83.4 GH-S-W-0528
Oznadeni Nozové pouzdro DEFA 9-24 s @ D1 Kyvna kulisa DEFA 9-24

nastroje @ D1 LN LM C. vyr. @ DW LW C. vyr.
9.0-12.0/30 8.8 30.0 56.0 GH-S-N-0074 4.5 65.8 GH-S-W-0508
9.0-12.0/60 8.8 60.0 86.0 GH-S-N-0075 45 95.8 GH-S-W-0509
10.0-13.0/30 9.5 30.0 56.0 GH-S-N-0120 4.5 65.8 GH-S-W-0508
10.0-13.0/60 ' 9.5 60.0 86.0 GH-S-N-0121 4.5 95.8 GH-S-W-0509
12.0-14.0/30 11.0 30.0 58.0 GH-S-N-0022 5.5 65.8 GH-S-W-0511
12.0-14.0/60 11.0 60.0 88.0 GH-S-N-0023 5.5 95.8 GH-S-W-0512
13.0-16.0/30 ' 11.0 30.0 58.0 GH-S-N-0122 5.5 65.8 GH-S-W-0511
13.0-16.0/60 11.0 60.0 88.0 GH-S-N-0123 5.5 95.8 GH-S-W-0512
14.0-17.0/30 13.0 30.0 58.0 GH-S-N-0124 55 65.8 GH-S-W-0511
14.0-17.0/60 13.0 60.0 88.0 GH-S-N-0125 5.5 95.8 GH-S-W-0512
16.0- 19.0/30 ' 15.0 30.0 58.0 GH-S-N-0126 5.5 65.8 GH-S-W-0511
16.0- 19.0/60  15.0 60.0 88.0 GH-S-N-0127 5.5 95.8 GH-S-W-0512
17.0-21.0/30 16.5 30.0 58.0 GH-S-N-0128 8.0 65.8 GH-S-W-0520
17.0-21.0/60 16.5 60.0 88.0 GH-S-N-0129 8.0 95.8 GH-S-W-0521
19.0-24.0/30 ' 18.5 30.0 58.0 GH-S-N-0130 8.0 65.8 GH-S-W-0520
19.0-24.0/60  18.5 60.0 88.0 GH-S-N-0131 8.0 95.8 GH-S-W-0521
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Technické informace

DEFA 4-6 90°, dopfedné i zpétné rfezani

e B ' e © PN [N
40-4.38 0.3 380 44-48 08 28 3.2 1.0
42-52 0.3 395 46-52 10 28 3.2 1.0
46-58 03 435 5.0-58 1.1 28 32 1.0
5.0-6.4 4.80 1.2 3.2

5.5-6.8 5.00 1.2 3.2

DEFA 4-6 90°, pouze zpétné fezani

=N O
40-4.8 0.3 380 44-48 08 30 3.2 1.0
42-52 03 395 46-52 10 30 3.2 1.0
46-5.8 03 435 50-58 1.1 3.0 32 1.0
5.0-6.4 4.80 1.2 3.2

55-6.8 5.00 1.2 3.2

DEFA 6-10 90°, dopredné i zpétné rezani

6.0-7.0 03 560 6.2-6.8 1.1 36 4.0 1.25
6.5-75 03 6.00 65-7.6 14 36 4.0 1.25
7.0-8.0 03 645 7.0-85 1.5 36 4.0 1.25
8.0-9.5 7.05 1.8 6.0
8.5-10.0 7.45 2.0 6.0

DEFA 6-10 90°, pouze zpétné Fezani

oo B* [E]C SN N
6.0-7.0 03 560 6.2-6.8 1.1 3.8 4.0 1.25
6.5-7.5 03 6.00 65-7.6 14 38 40 1.25
7.0-8.0 03 645 7.0-85 1.5 38 40 1.25
8.0-9.5 7.05 1.8 6.0
8.5-10.0 7.45 2.0 6.0
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DEFA 9-24 90°, dopredné i zpétné fezani C

A C B s

Oznaceni

90-120 04 875 102-120' 23 54 60 15 o o
100-130 04 925 11.0-130' 25 54 60 15

120-140 05 1070 12.0-146' 26 72 80 20 LS
13.0-16.0 11.50 3.0 ‘ A M
14.0-17.0 12.20 34

16.0 - 19.0 12.90 34

170-210 10 1590 182-218' 43 40

19.0-240 1.0 1710 206-242' 45 40

DEFA 9-24 90°, pouze zpétné rezani
A

Oznaceni

9.0-12.0 04 875 10.2-12.0" 23 57 6.0
10.0-13.0 04 9.25 11.0-13.0' 25 57 6.0
120-140 05 1070 12.0-146' 26 7.6 8.0

6 Jt.!
B ]

7
b T

13.0-16.0 11.50
14.0-17.0 12.20
16.0-19.0 12.90

17.0-21.0 1.0 1590 182-218" 43 7.6 8.0 4.0
19.0-240 1.0 1710 20.6-242' 45 76 80 4.0

" Rozsifeny rozsah srazeni

UPOZORNENI

Pokud u vas$i aplikace nelze s vySe uvedenymi standardnimi nozi dosahnout pozadovaného
vysledku, kontaktujte prosim vaseho poradce z firmy HEULE.
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Noze s geometrii DF

dopfedné i zpétné
fezani

160

pouze zpétné
fezani

Noze s geometrii DF se pouzivaji u definova-
nych, tolerovanych srazenych hran. Vhodngjsi
jsou rovnéz pro tvrdé materidly nebo materialy
s masivnim vznikem ostfin.

Tento typ noze klade zvySené naroky na vybave-
nost stroje, napf. na stabilni upnuti obrobku a na-
stroje a stabilni vieteno stroje.

Neni-li srazena hrana na pfedni strané zadouci, je
nutné pouzit nGz uréeny pouze ke zpétnému fe-
zani.

Posuv pro noze s geometrii DF €ini 0,03 mm az
0,1 mm/ot. VysSi hodnota by neméla byt pfekro-
¢ena, jinak hrozi nebezpedi zlomeni noze.

Noze s geometrii DR’

pouze zpétné
fezani

dopfedné i zpétné
fezani

Noze s geometrii DR' se pouzivaji u definova-
nych velikosti srazenych hran s toleranci a ex-
trémné vysokymi pozadavky. Jsou upfednostrio-
vany u velmi tvrdych materiald nebo u materiala
s masivnim vznikem ostfin.

Tyto noze musi byt za podpory oddéleni vyvoje di-
menzovany jednotlivé pro kazdy pfipad pouziti. Pa-
rametry fezani pro tyto velmi specifické noze musi
byt nové definovany pro kazdou aplikaci.

Navic je tfeba pocitat s dodateénou korekci nozl
po prvnim zkusebnim pouziti. Vysledky zkousky bu-
dou analyzovany. Korekéni opatfeni budou rovnéz
zahrnuta do dal$iho vyvoje specifickych noz(i DR
vyrabénych na zakazku.

"Tyto specialni noZe nejsou uvedeny v katalogu. Vase poptavka nas potési.
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Technické informace

DEFA 4-6 / 6-10

A
To)
Valcova @ 10 GH-S-S-0001 S -
r —» 40.0 o =
= Q
L 42.0 =
= Q
DEFA 9-24 .
Te]
Valcova @ 12 GH-S-S-0013 ®v®

55.0 _

@12.0h6

DEFA 4-6 / 6-10

Sy | )
ZakoncCovaci ¢ep @ 8 GH-S-S-0090
20, ¢
DEFA 9-24
Typ stopky

I
S| e
GI: . Q

3.0I :

Zakonc¢ovaci ¢ep @ 10 GH-S-S-0092
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