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HEULE™

PRECISION TOOLS

DL2

Odjehlovaci nastroj pro otvory
1,00 mm az 92,10 mm.




Odjehlovani otvort
21,00 mm az @2,10 mm.

Nastroj DL2 zavrSuje stavajici standardizovanou
produktovou fadu dolG. Pfes své malé rozméry
spliiuje vysoké pozadavky zakaznikd na spoleh-
livost procesu a kvalitu odhrotovani. DL2 zaujme
svou snadnou manipulaci, rychlou vymeénou noze a
svou robustnosti.

HEULE védomé jde cestou malych rozméru, pro-
toze spolehliva a levna feSeni pro odstranovani
otfepu v tomto segmentu jsou na trhu vzacna. S
DL2 bylo mozné tuto mezeru zaplnit.

m DL2 se pouzivd k obrabéni plochych a mirné
nerovnych hran otvord. Je extrémné spolehlivy
v NC provozu a zajiStuje vysokou ekonomickou
ucinnost a spolehlivost procesu.

m Nové Ize mechanicky odjehlit otvory od @1,00
mm.

m Tento nastroj byl vyvinut ve spolupraci s renomo-
vanym Svycarskym vyrobcem hodinek.

m Po UspésSném dokonceni vyvojové faze a jejim
pouziti na trhu v podminkach sériové vyroby, je
nyni DL2 k dispozici jako standardni sortiment.

m Definovany proces fezani s brouSsenym tvrdo-
kovovym nozem zaijistuje uplné zlomeni hrany
- hrana je bez otfepu.

m Jednoduchy, mechanicky ovladany nastroj
pro odstrafovani otfepll umoznuje vlastni
odstrafiovani otfepll a tim Setfi naklady a nama-
hu pfi externim zpracovani.
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Popis nastroje

Bl Noz

Ed Pouzdro noze

Télo nastroje
s pouzdrem chlazeni

Nastroj DL2 ma velmi jednoduchou a robustni
stavbu. Cela konstrukce se sklada pouze ze 4
komponent. Vyhody této konstrukce se stanou
zfejmymi, kdyz dojde k vyméné noze. Navzdory
extrémné filigranskym rozmériim ostfi Ize nlz
vymeénit snadno a bez pinzety nebo lupy.

Obr.1: Kryt noZe (dole) poskytuje noZi maximalni stabilitu a
vedeni.

Obr. 2: NGz a pruzina jsou jedna jednotka. Toto feSeni um-
oZriuje snadnou manipulaci i pfes miniaturizaci.

Obr. 3: Chladici kapalina neustale proudi ke karbidovému
britu v kazdé fazi obrabéni a zajistuje spolehlivy provoz.

n Upinaci Sroub

Srdce tohoto mini nastroje tvofi hlavni télo a pouz-
dro noze. Chladici pouzdro vede kapalinu do okén-
ka noze a zajistuje trvalé proplachovani ostfi noze.
Protoze ¢im mensi je nastroj, tim dulezitéjsi je chla-
zeni pro spolehlivy provoz.

Novy koncept nastroje

HEULE jde s nastrojem DL2 novou cestou. Vedeni
noZze a montaz noze se vyrazné lisi od stavajicich
koncepci nastroju. PFi navrhovani DL2-nastroje
vyuZili vyvojafi dostupny prostor k zajisténi desig-
nu nabizejici optimalni stabilitu nastroje. Napfiklad
se upustilo od pouzZiti tradi¢ni pruziny v konstrukci
nastroje.

NGz je také pruzinou

Aby byla zaru€ena pozadovana polohovaci a fezna
sila noze, byla pruzina a nlz z tvdrdokovu spoje-
ny do jedné jednotky. Toto zajiStuje stabilni vedeni
noze a potfebnou ucinnost pruziny. Nastroj DL2
se pouziva pro levy chod (proti sméru hodinovych
rucicek).

Integrované vnitini chlazeni

Technickou vyzvou u odjehlovacich nastroju této ve-
likosti je chlazeni ostfi. U DL2 je chlazeni pfivadéno
nastrojem, ktery pfimo chladi a proplachuje karbi-
dovy nuz. Dulezity aspekt pro spolehlivost funkci a
procesU v sériovém provozu.
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Jak nastroj DL2 funguje

K Naz
3 Pouzdro noze

Télo nastroje

Kvali své velikosti DL2 systém soucasné funguje
a pfebira funkci pruziny a noze. Diky tuhému vy-
rovnani noze vznika funk&ni princip, ktera je zce-
la odlisny od ostatnich nastroji - systémi HEULE.
NGz byl navrzen tak, aby dokazal pojmout omezeny
prostor a presto si zachoval svou funkci NGz vytvari

Pracovni metoda - postup

Tvrdokovova Eepel je vyrovnana a pfidrzovana vlastni
pruzinovou ¢asti a télem nastroje a soucasné udrzovana
v pohybu. Nastroj DL2 funguje proti sméru hodinovych
rucicek. BFit nastroje je pfi rychlém posuvu umistén pred
okraj otvoru.
DULEZITE: Nastroj sméru
hodinovych rucicek.

DL2 pracuje proti

N0z klouze skrz otvor na specialné navrzené posuvné
Gasti, aniz by ji poSkodil. Poloha nastroje na spodnin
strané obrobku s ohledem na vysku otfepu je zasadni.

v pracovnim posuvu pozadované odjehleni. Jakmi-
le je odjehleni dokonceno, nGz se zasune do téla
noze bez jakékoli dalSi aktivity. Specialné navrzena
posuvna - kluzna ¢ast zabraruje poskozeni otvoru.
PFi vystupu z otvoru se odpruzeny nliz automaticky
vrati do vychozi polohy.

Specialné brouseny odjehlovaci niz, dopfedu a doz-
adu generuje pfi pohybu vpfed odhrotovani. Jakmile je
dosazeno velikosti odhrotovani, niz se pfesune do téla
nastroje.

DULEZITE: Pfi programovani a najezdu nastroje je
treba vzit v ivahu rozmér vysky otrepu.

Obrabéni probiha v pracovnim posuvu dozadu. Bez
dorazu vietena nebo zmény sméru ota€eni nastroj od-
strani hranu pfi pohybu vzad. Poté Ize nastroj vratit zpét
otvorem rychlym posuvem do vychozi polohy.
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1.5 mm

Nastroj DL2 musi byt pouzit pfi
otaeni proti sméru hodinovych
ruCicek. Béhem celého procesu
obrabéni neni nutna zména sméru
otadeni ani zastaveni vietena. BFit
nastroje nastroje je umistén rychlym
posuvem nad predni ¢asti odjehlo-
vaného otvoru.

x = Vyska otfepu + 0.5 mm

X+ 2.8 mm

’4
<

Posunte nGz o 0,5 mm dale nez je
stavajici otfep, abyste bezpecné
dosahli nové vychozi polohy.

J

Pomoci dodaného Torx kli¢e povol-
te upinaci Sroub.

Vlozte novy nGz shora a davejte
pozor na polohovaci Sroub.

2.2 mm

vy
A

U pracovniho posuvu vpried se od-
jehlovani provadi na predni hrané
otvoru, dokud nuz zcela nezajede.

!

Provedte obrabéni v pracovnim po-
suvu dozadu. NGz by mél zajet 0 0,5
mm dale, nez je velikost odjehleni.

R

Opatrné vytahnéte télo noze z
pouzdra nastroje.

Zatlate kryt noZe zpét do
zakladniho t&la. Sipka na téle
nastroje je zarovnana s otvorem
upinaciho Sroubu.

Otvor Ize projet rychloposuvem
nebo se zvysSenym posuvem, aniz
by doslo k poskozeni povrchu.

Rychloposuvem vyjedte z obrobku
a prejdéte k dalsi dire.

C

Vlozte maly SpiCaty nastroj do
otvoru na spodni strané krytu noze.
Tim se nuz posune a Ize jej ruéné
vyjmout.

Utahnéte upinaci
klice Torx.

Sroub pomoci
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Vybér produktu

Tato fada zahrnuje nastroje pro pouziti otvord od @ mnoha ovliviujicimi faktory, jako je chlazeni, posuv
1,00 mm do @ 2,10 mm. Velikost odjehleni je max.  nebo upnuti.
0,20 mm. Vysledek odjehleni je pfimo ovlivhén

Obrazek 1: Priklady nastroji DL2 zleva doprava: DL2/1,00/03, DL2/1,30/04, DL2/1,60/06, DL2/ 2,00/ 10.

Vrtani Max. velikost odjehleni’ Série nastroju
@1.00 mm - @2.10 mm 0.15-0.20 mm DL2

" Dosazitelna velikost odjehleni se mize mirné lisit v zavislosti na materialu, sile noZe, feznych parametrech a aplikaci. Uvedena hodnota je teoretické
maximalni odhrotovani @.
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Systém artiklovych ¢isel DL2

Artiklové cislo:

Nastroj bez noze
Uzitna délka
Vrtani- @
Typ

A4

DL2/1.00/03

Typ nastroje
Typ nastroje DL2 doplriuje HEULE Sortiment s
malymi rozméry. U fady DL2 Ize otvory od & 1,00
mm mechanicky odjehlit. Vyvojafi se soustredili
na jednoduchou, ale spolehlivou manipulaci pfi
vyméné nozu.

Velikost nastroje

Velikost nastroje je definovana primérem vrtani.
@ nastroje a teoretické odhrotovani @ Ize vidét z
tabulek na nasledujicich strankach. Pokud je nas-
troj aplikovan ve vétsim otvoru, nez udava velikost
nastroje, zmenSi se odpovidajicim zplusobem ve-
likost odhrotovani.

Pruzina

DL2 nema samostatnou pruzinu, jak je znamo z
jinych nastrojovych systému fy. HEULE. Pruzina
byla z divodu prostoru pfipojena pfimo k nozi.
To zaruCuje snadnou manipulaci a optimalné se
vyuziva dostupny prostor v nastroiji.

Artiklové cCislo:
Messer
Povrchova Uprava
Artiklové Cislo
Nuz
Typ

Typ noze

Nastroj je standardné dodavan bez noze. N(z je
nutné objednat zvlast. Pouzitelné délky specifické
pro zakaznika jsou mozné na vyzadani. Vybér
a dostupné moznosti jsou pouze pro zpétné od-
jehleni nebo jediny nastroj nabizejici dopfedné a
zpétné odjehleni v jedné operaci.

Povrchova uprava

Tvrdokovové noze jsou k dispozici se dvéma
raznymi povlaky.

D: pouze pro hlinik

A: ocel, inconel, titan / zvy§ené pozadavky

Priklad objednavky DL2/1.60 / 06

Specifikace: Odjehlit diru, pouze zpétné,
odjehlit 0,17 mm

@ otvoru: 1.60 mm

Material: Stahl rostfrei

Vybér:

Nastroj: DL2/1.60/06

Nuz: DL2-M-0173-A

Doporuceni

NUZz se pouziva pouze pro odpovidajici pramér.
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Vybér produktu

‘4
-

8.0 h6

»
-

Nastroj

bez noze
@ vrtani max. odhroto-  max. uzitna Délka téla @ nastroje Max. @2
d vani @ D délka' NL noze LM D1 D2
1.00 1.20 3.00 8.30 0.95 1.35 DL2/1.00/03*
1.05 1.25 3.00 8.30 1.00 1.40 DL2/1.05/03*
1.10 1.30 4.00 9.30 1.05 1.55 DL2/1.10/04*
1.15 1.35 4.00 9.30 1.10 1.60
1.20 1.40 4.00 9.30 1.15 1.65
1.25 1.45 4.00 9.30 1.20 1.70
1.30 1.50 4.00 9.30 1.25 1.75 DL2/1.30/04*
1.35 1.55 4.00 9.30 1.30 1.80 DL2/1.35/04
1.40 1.60 5.00 10.30 1.35 1.85 DL2/1.40/05*
1.45 1.65 5.00 10.30 1.40 1.90
1.50 1.70 6.00 11.30 1.45 1.95
1.55 1.75 6.00 11.30 1.50 2.00
1.60 1.80 6.00 11.30 1.55 2.05 DL2/1.60/06*
1.65 1.85 7.00 12.30 1.60 2.10 DL2/1.65/07
1.70 1.90 7.00 12.30 1.65 2.15 DL2/1.70/07*
1.75 1.95 8.00 13.30 1.70 2.20
1.80 2.00 8.00 13.30 1.75 2.25
1.85 2.05 9.00 13.30 1.80 2.30
1.90 2.10 9.00 13.30 1.85 2.35 DL2/1.90/09*
1.95 2.15 10.00 13.30 1.90 2.40 DL2/1.95/10
2.00 2.20 10.00 13.30 1.95 2.45 DL2/2.00/10*
2.05 2.25 10.00 13.30 2.00 2.50
2.10 2.30 10.00 13.30 2.05 2.55 -

" Na vyzadani zékaznika jsou k dispozici pfizptsobené pracovni délky ? Zohlednit konstrukéni a materialové vady!

*Standardni polozky / U vSech nestandardnich nozl se informuijte o skladovacich nebo dodacich Ihatach.

OZNAMENIi O OBJEDNAVCE
Nastroje jsou bez nozii. PFi objednavce je nutné niiz objednat vzdy samostatné.
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I

Nastroj DL2 | 91,0 mm az 2,1 mm

Nahradni dily
Polozka Popis Artiklové cislo
1] NGz viz. nize
2] Télo noze viz. tabulka na str.72
E Zakladni télo viz. tabulka na str.72
4] Upinaci roub GH-H-S-1125
Uhlovy $roubovak GH-H-S-2021

NGz
Artiklové cislo Artiklové Cislo
Dopredné a zpétné odjehleni Pouze zpétné odjehleni

@ vrtani Max. odhrotovani @  Povrchova Uprava A  Povrchova Uprava D  Povrchova UpravaA  Povrchova Uprava D
1.00 1.20 DL2-M-0104-A DL2-M-0104-D DL2-M-0101-A* DL2-M-0101-D*
1.05 1.25 DL2-M-0110-A DL2-M-0110-D DL2-M-0107-A* DL2-M-0107-D*
1.10 1.30 DL2-M-0116-A DL2-M-0116-D DL2-M-0113-A* DL2-M-0113-D*
1.15 1.35 DL2-M-0122-A DL2-M-0122-D DL2-M-0119-A* DL2-M-0119-D*
1.20 1.40 DL2-M-0128-A DL2-M-0128-D DL2-M-0125-A* DL2-M-0125-D*
1.25 1.45 DL2-M-0134-A DL2-M-0134-D DL2-M-0131-A* DL2-M-0131-D*
1.30 1.50 DL2-M-0140-A DL2-M-0140-D DL2-M-0137-A* DL2-M-0137-D*
1.35 1.55 DL2-M-0146-A DL2-M-0146-D DL2-M-0143-A DL2-M-0143-D
1.40 1.60 DL2-M-0152-A DL2-M-0152-D DL2-M-0149-A* DL2-M-0149-D*
1.45 1.65 DL2-M-0158-A DL2-M-0158-D DL2-M-0155-A DL2-M-0155-D
1.50 1.70 DL2-M-0164-A DL2-M-0164-D DL2-M-0161-A* DL2-M-0161-D*
1.55 1.75 DL2-M-0170-A DL2-M-0170-D DL2-M-0167-A DL2-M-0167-D
1.60 1.80 DL2-M-0176-A DL2-M-0176-D DL2-M-0173-A* DL2-M-0173-D*
1.65 1.85 DL2-M-0182-A DL2-M-0182-D DL2-M-0179-A DL2-M-0179-D
1.70 1.90 DL2-M-0188-A DL2-M-0188-D DL2-M-0185-A* DL2-M-0185-D*
1.75 1.95 DL2-M-0194-A DL2-M-0194-D DL2-M-0191-A DL2-M-0191-D
1.80 2.00 DL2-M-0200-A DL2-M-0200-D DL2-M-0197-A* DL2-M-0197-D*
1.85 2.05 DL2-M-0206-A DL2-M-0206-D DL2-M-0203-A DL2-M-0203-D
1.90 2.10 DL2-M-0212-A DL2-M-0212-D DL2-M-0209-A* DL2-M-0209-D*
1.95 2.15 DL2-M-0218-A DL2-M-0218-D DL2-M-0215-A DL2-M-0215-D
2.00 2.20 DL2-M-0224-A DL2-M-0224-D DL2-M-0221-A* DL2-M-0221-D*
2.05 2.25 DL2-M-0230-A DL2-M-0230-D DL2-M-0227-A DL2-M-0227-D
2.10 2.30 DL2-M-0236-A DL2-M-0236-D DL2-M-0233-A* DL2-M-0233-D*

*Standardni polozky / U v§ech nestandardnich nozu se informujte o skladovacich nebo dodacich IhGtach.

OZNAMENI O OBJEDNAVCE
Noze jsou specifické pro jednotlivé priméry odhrotovani, a proto nemohou byt nahrazeny nozi riznych priimér

Vysvétlivky k povrchové upravé:

D: pouze pro hlinik

A: ocel, inconel, titan / zvy$ené pozadavky
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Pouzdro noze Zakladni télo
@ vrtani
1.00 DL2-N-0102* DL2-G-0103*
1.05 DL2-N-0112* DL2-G-0103*
1.10 DL2-N-0123* DL2-G-0104*
1.15
1.20
1.25
1.30 DL2-N-0163* DL2-G-0104*
1.35 DL2-N-0174 DL2-G-0104*
1.40 DL2-N-0184* DL2-G-0105*
1.45
1.50
1.55
1.60 DL2-N-0225* DL2-G-0106*
1.65 DL2-N-0236 DL2-G-0107*
1.70 DL2-N-0246* DL2-G-0107*
1.75
1.80
1.85
1.90 DL2-N-0288* DL2-G-0109*
1.95 DL2-N-0299 DL2-G-0110*
2.00 DL2-N-0309* DL2-G-0110*
2.05
2.10

*Standardni polozky / U vSech nestandardnich nozu se informujte o skladovacich nebo dodacich Ihitach.

OZNAMENIi O OBJEDNAVCE
Téleso noze a zakladni télo musi byt sparovany podle tabulky. Pokud toto nebude zohlednéno, mize dojit ke kolizi
mezi obrobkem a nastrojem.

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.0 / 07.2022




Technické informace

Material Vlastnosti Pevnost Tvrdost
v tahu
Nelegovana ocel <500 <150 30-50 0.005-0.015
Ocelolitina 500 - 850 150 - 250
Seda litina <500 <150
Tvarna litina 300 - 800 90 - 240
Nizkolegovana ocel zihana <850 <250 30-50 0.005-0.015
zuslechténa 850 - 1000 250 - 300 25-45 0.005-0.015
zuslechténa >1000 - 1200 >300 - 350 20-40 0.005-0.015
Vysokolegovana ocel zihana <850 <250
zuSlechténa 850 - 1100 250 - 320
Nerezova ocel feriticka 450 - 650 130 - 190 20-40 0.005-0.015
austeniticka 650 - 900 190 - 270 15-30 0.005-0.015
martenziticka 500 - 700 150 - 200 15-25 0.005-0.015
Specialni slitiny (Inconel, titan) <1200 <350
Tvarené/slévarenské hlinikové slitiny 60-80 0.005-0.015
Slitiny médi mosaz

kratkottiskovy bronz

dlouhotfiskovy bronz

UPOZORNENI
Tyto fezné hodnoty jsou pouze orientaéni! Rezné hodnoty jsou zavislé na prevyseni nerovnych hran

otvoru (napf. velka pfevySeni » malé fezné hodnoty). Rovnéz posuv je zavisly na poméru prevyseni.
U nesnadno obrobitelnych materialt a nerovnych hran otvorti by méla byt obecné pouzita fezna rychlost
v dolnim rozsahu.
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