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Dopredné a zpétné odhrotovani rovnych i ne-
rovnych hran otvort v jednom pracovnim kroku

COFA je prvni a dosud jediny nastrojovy systém,
ktery dokaze rovhomérné a radiusové odstranit
ostfinu z rovnych i nerovnych hran otvord. COFA
oboustranné odstranuje ostfiny z hran otvord bez
nutnosti otaCeni obrobku nebo zastavovani vietena.

Je mimoradné spolehlivy v CNC provozu i pfi ruc-
nim pouZiti a zajiStuje vysoky ekonomicky pfinos
a spolehlivost.

m Standardni sortiment COFA pokryva @ otvor(
2,0 mm az 26,0 mm. Prdméry otvord vétsi nez
26,0 mm Ize odhrotovat pomoci kazetového fe-
Seni.

m JakoZto vyvojaf a vyrobce tohoto nastrojového
systému nabizime rovnéz specialni feSeni pfi-
zplsobena vasim individualnim aplikacim.

= Vyménitelné noZe ze slinutého karbidu jsou
opatfeny povlaky v zavislosti na materialu.

m Rzné délky nozd u typu nastroju C6 az C12
umoznuji rdzné odhrotovaci praméry.

m Bezpecny a spolehlivy proces diky jednodu-
chému principu fungovani a robustni konstrukci.

77 m Nastroj opracuje otvor beze vzniku sekundarni
ostfiny.

R A o
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m Design komponent( drzaku noze a zakladniho
télesa optimalizovany pro dlouhou Zzivotnost
zajiStuje vysokou spolehlivost a stabilni doby
cykld.

m Nastrojovy systém COFA zaruCuje radiusove
rovhomérné odhrotovani nerovnych i rovnych
hran otvora.

m Odhrotovaci tloustka zlUstava stale stejna neza-
visle na tloustce obrobku.

m Kazetové feSeni umoZzZnuje integraci procesu
odhrotovani do stavajiciho nastroje zakaznika.
Tato kombinace vyrazné zkrati dobu cyklu.

m Kazetové feSeni neomezené rozSifuje maxi-
malni primér odhrotovaného otvoru smérem
nahoru.

m Kulaty tvar noze chrani sténu otvoru pfed poSko-
zenim pfi prichodu nastroje.

m Také vystruzené otvory zuUstavaji nezménéné
z hlediska tolerance a drsnosti.

m Série nastroju optimalizovana specialné pro od-
hrotovani zavitovych otvorll zjednodusuje cent-
rické usazovani Sroub(.

m Jednoducha konstrukce umozhiuje rychlé a bez-
pecné provadéni udrzby a oprav.
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Nastroje COFA byly vyvinuty specialné pro
oboustranné odhrotovani nerovnych hran otvor(.
Hrana otvoru je zaci$téna rovhomérné a radiusové.
Nezavisle na poloze obrobku v ose Z je dosaho-
vano vzdy stejné odhrotovaci tloustky.

Koncepci nastroje Ize pouzit pro mékké i nesnadno
obrobitelné materialy, a to bez nutnosti provadét

predbézna nastaveni. Vyménitelné odhrotovaci
noze z povlakovaného slinutého karbidu zaruluji
dlouhé doby pouzitelnosti.

Typickymi aplikacemi jsou Y-kusy, common rails,
odlitky, trubky s pficénymi otvory a obecné obrobky
s pFiénymi otvory v hlavnich otvorech.
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Popis nastroje

Rada nastroji COFA sestava ze tfi typovych skupin.
Jsou to COFA C2 a C3, ve stfedovém segmentu
COFA 4M a 5M a v hornim segmentu COFA C6, C8
a C12. Obrazky COFA C2 jsou v méfitku 1 : 1.

Koncepce se liSi v zavislosti na rozmérech. Zatimco
u COFA C2/C3 a 4M/5M tvofi n(iz a drzak jednu jed-
notku, ktera je v zakladnim télese upevnéna upina-
cim kolikem, u stroju C6 az C12 Ize tyto soucasti
oddéleny.

Obrazek: COFA C2

7

g AR L
Rl 7 AT,

Obrazek: COFA 4M

Konstrukéni princip jednodilného noze je osvéd-
¢eny, nebot se pouziva jiz desitky let. S New Ge-
neration u vétSich nastrojli je nliz veden stabilné&ji
diky masivnéjSimu uchytu drzaku noze. DoSlo tak
k prodlouzeni jiz tak dlouhé zZivotnosti a ke zvySeni
spolehlivosti.

Pro vyrobu samotného noze je zapotfebi méné ma-
terialu a nuz Ize rychle vyménit. Rizné délky noz
umoznuji vytvoreni rliznych odhrotovacich pramér(
stejnym nastrojem.

Obrazek: COFA C12
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Princip fungovani

Z&kladni téleso
Ohybaci pruzina

Drzak noze

Nuz COFA, typ C6-C12

Rezna hrana pro dopfedny
smeér fezani

Rezna hrana pro zpétny
smér fezani

B aoaNne

NUz COFA s pruzinou je ulozen v zakladnim télese nastroje s rozpérnym kolikem (COFA C2 az 5M) nebo
drzakem noze (COFA C6 az C12). Bfit proto muze kopirovat nerovnou hranu otvoru. S postupnym pro-
nikanim nastroje do otvoru se nuz zasouva do zakladniho télesa. Vysledkem je radiusové rovnomérné

odhrotovani hrany otvoru.

Pracovni postup

'

Pracovni postup je velmi jednodu- V pracovnim posuvu dopfedu a s pra- Po dokoné&eni odhrotovani se v rych-
chy. Bfitem nastroje se v rychlopo- covnimi otackami dojde k opracovani loposuvu a bez zastaveni vretena
suvu s pracovnimi otackami najede horni hrany otvoru. projede otvorem. Upozornéni: Dejte
k horni hrané otvoru. pozor na rusivou konturu uvnitf, na-

pfiklad na drazku, prichozi otvor.

'8

Kulatd hlava noze klouZze navzdory Jakmile se nGz opét vyklopi na zadni V pracovnim posuvu nyni bude
otéceni vietena po plasti otvoru, aniz strané obrobku, rychloposuv se za- zpétné odhrotovana zadni hrana ot-
by jej poskodila. stavi. voru. Po dokon&eni zpétného odhro-

tovani vyjede néstroj v rychloposuvu
bez zastaveni vietena z otvoru ven.
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Vybér produkta

Sortiment zahrnuje nastroje pro pouziti od priméru  maximalné 1,4 mm, v zavislosti na rozmérech ot-
otvoru 2,0 mm do priiméru 26,0 mm. Pomoci kazet voru a zvoleném nozi. V rdmci nastrojové série
mohou byt odhrotovany libovolné velké priméry ot-  existuji varianty pramérd, které pokryvaji minimalni
vor(. Odhrotovaci tloustka (radiusova) ¢ini 0,1 az  rozsah praméra otvoru.

H|||||1

Otvor Max. odhrotovaci tloustka' Nastrojova série
@2,0-33,1mm 0,175 mm COFAC2
33,0-34,1 mm 0,25 mm COFAC3
J4,0-25,0mm 0,25 mm COFA 4M
35,0-@6,0mm 0,35 mm COFA 5M
J6,0-9J8,4mm 0,70 mm COFA C6
28,0-3 12,4 mm 0,90 mm COFAC8
12,0 -2 26,0 mm 1,40 mm COFAC12

0Od @ 10,0 mm 0,70 mm Kazeta COFA C6
Od J 14,0 mm 0,90 mm Kazeta COFA C8
Od @ 20,0 mm 1,40 mm Kazeta COFA C12
Zavit M8 & 6,8 mm 8,50 mm COFA C6/M8
Zavit M10 & 8,5 mm 10,40 mm COFA C8/M10
Zavit M12 @ 10,2 mm 12,20 mm COFA C8/M12
Zavit M16 & 14,0 mm 16,80 mm COFA C12/M16
Zavit M20 @ 17,5 mm 20,40 mm COFA C12/M20

' Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximalni odhrotovaci pramér.
Pruzina musi byt zvolena podle danych poZadavku.
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Systém cisel vyrobki COFA

C. vyr.:
nastroj véetné standardniho noze
Index pruziny

@ otvoru
Typ

A4 \

C12/15.0/W

Typ nastroje

V ramci jednoho typu nastroje jsou k dostani rizné
velikosti nastrojia. Typy nastrojd C2/C3/4M/5M
maiji v ramci své fady stejnou velikost noza. Typy
C6/C8/C12 maji vzdy dvé velikosti nozd (M, L).
Kazetové nastroje pouzivaji rovnéz standardni
noze. Série zavitovych nastroji vSak disponuje
specialnimi velikostmi nozu.

Velikost nastroje
Velikost nastroje je definovana prdmérem otvoru.
Priimér nastroje a odhrotovaci priimér jsou uve-
deny v tabulkach.

Pfi pouziti nastroje ve vétsim otvoru, nez je uve-
dena velikost nastroje, bude dosazeno analogicky
mensi tloustky odhrotovani, protoze odhrotovaci
primeér je v ramci stejné velikosti nastroju kon-
stantni. Ve vétSiné pfipadl je takové pouziti pFi-
pustné, nebo nékdy dokonce i zadouci.

Index pruziny
V zavislosti na obrabénych materialech jsou na-
stroje k dostani s rGznymi silami pruzin. Jedno-
duchou vyménou pruziny Ize nastroje pfizplsobit
dané aplikaci.

Upinaci systém

VSechny nastroje jsou vyrabény s valcovou stop-
kou jako standardnim upinacim systémem. Na vy-
zadani mohou byt objednany upinaci systémy
Weldon / Whistle Notch jako specialni provedeni.
Tyto systémy nejsou k dispozici skladem.

-HB = Weldon

-HE = Whistle Notch

P¥iklad objednavky:
C12/15.0/H-HB-OM

C. vyr.:

nastroj bez noze
Bez noze
Index pruziny
J otvoru
Typ

A A4

C12/15.0/H - OM

V nastroji je bez specialniho oznaceni integro-
van vzdy standardni ntz podle typové rady.
U typa C6 az C12 se jedna o nuz M. Prejete-li
si specialni nlz — napfiklad pouze pro zpétné
fezani — musi byt objednan nastroj s dodatkem
,LOM", tj. bez nozZe, a specialni nlz zvlast (viz pfi-
klad objednavky C6 az C12 na strané 27).

Povlak

Noze ze slinutého karbidu se dodavaji se tfemi
riznymi povlaky:

T: ocel, Inconel, titan (standardni)

D: pouze pro hlinik

A: zvySené pozadavky

Priklad objednavky COFA C2/C3

Zadani: odhrotovani otvoru, bez defi-
nované srazené hrany

@ otvoru: 2,6 mm

Material: litina

Vybér:

Nastroj: ¢. vyr. COFA C2/2.6/H

Odhrotovaci @: 3,1 mm

NGz standardni ntiz

Priklad objednavky COFA C6/C8/C12

Zadani: odhrotovani otvoru, minimalni
@ 9,5 mm

J otvoru: 8,4 mm

Material: titan

Vybér:

Nastroj: ¢. vyr. C8/8.4/Z-OM

Typ pruziny: Z pro obrabéni titanu
NGz: ¢. vyr. C8-M-0001-T
Doporucéeni

Zvolte takovou velikost nastroje, aby odhroto-
vaci srazena hrana byla pouze tak velka, jak
je nutné, nikoli tak velkd, jak je to mozné.
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Vybér produkti

ppECiciaN-TOOLe !

.| ©8.0h6 L

15.3 37.0 |

»

\/
A

60.0

Nastroj se standardnim nozem

@ otvoru Max. odhrotovaci @ nastroje Maximalni @2 Index pruziny
d @' D D1 D2

|

2.0 2.2 195 2.7 C2/2.0/ 135
2.1 2.3 2.05 2.8 C221/ .. ¥
22 24 2.15 2.9 .. 3843
23 25 2.25 3.0 -E £<2
2.4 2.6 2.35 3.1 C212.4/ =3 §
25 2.7 2.45 3.2 C2/2.5/ .. EgB
26 28 2.55 3.3 . BE
2.7 2.9 265 3.4 -E 5

2.8 3.0 2.75 35 C2/12.8/ g

2.9 3.1 2.85 36 C212.9/

3.0 3.2 2.95 3.7
3.1 3.3 3.05 3.8

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximaini odhrotovaci pramér.
Pruzina musi byt zvolena podle danych poZadavku.

2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno Cislo nastroje bez dodatku ,OM" (= bez noze), je v nastroji jiz integrovan standardni nuz C2-M-
0006-A. Viz rovnéz vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA C2 @ 2,0 mm az 3,1 mm

n

"”///////////////////////////

Nahradni dily
Pol. Popis C.vyr.
1] NGz COFA C2 Viz nize
2| Upinaci kolik @ 0,7 x 1,7 C2-E-0002
Ohybaci pruzina Viz nize
n Zakladni téleso Na dotaz
B Valcovy kolik @ 1,0 m6 x 6 GH-H-S-1017
ﬂ Zavitovy kolik M2,5 x 5 GH-H-S-0135
Montazni kolik C2-V-0001
Sestihranny zahnuty $roubovak GH-H-S-2106
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C. vyr. Pouziti
w2 Mékka (mekéi nez W1)  C2-E-0011 Specialni aplikace
WA1 Mékka (mekéi nez W)  C2-E-0012 Specialni aplikace
w Mékka C2-E-0013 Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké
materialy
H Tvrda C2-E-0014* Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda C2-E-0015 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda C2-E-0016 Velmi tuhé materialy a masivni vznik otrepu
Z1 Extra tvrda (tvrdSi nez Z) C2-E-0017 Specialni aplikace
NGz
C. vyr. C.vyr.
obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Uhel htbetu Povlak A Povlak D Poviak A Povlak D
10° C2-M-0007-A C2-M-0007-D C2-M-0017-A C2-M-0017-D
20° C2-M-0006-A* C2-M-0006-D C2-M-0016-A C2-M-0016-D
25° C2-M-0008-A C2-M-0008-D C2-M-0018-A C2-M-0018-D
30° C2-M-0009-A C2-M-0009-D C2-M-0019-A C2-M-0019-D

* Standardni vyrobek / na dodaci |hiity u vSech nestandardnich provedeni nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 29)
A: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti
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Nastroj se standardnim nozem

@ otvoru Max. odhrotovaci @ nastroje Maximalni & Index pruziny
d @'D D1 D2

!

3.0 33 2.95 4.0 C3/3.0/ £N8
3.1 3.4 3.05 4.1 C3/3.1/ .. 28
3.2 35 3.15 42 -E 38y
3.3 3.6 3.25 43 .. £ : Z
3.4 3.7 3.35 44 C3/3.4/ 588
35 3.8 3.45 45 C335 .. Egt
36 39 3.55 46 -E g%
37 4.0 3.65 4.7 =] 5

3.8 4.1 3.75 4.8 C3/3.8/ §

3.9 4.2 3.85 4.9 C3/3.9/ ...

4.0 43 3.95 5.0

4.1 4.4 4.05 5.1

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximaini odhrotovaci pramér.
Pruzinu zvolte podle danych pozadavku.

2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno &islo nastroje bez dodatku ,OM" (= bez nozZe), je v nastroji jiz integrovan standardni niz C3-M-
0006-A. Viz rovnéz vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA C3 @ 3,0 mm az 4,1 mm

Nahradni dily
Pol. Popis C.vyr.
1] NGz COFA C3 Viz nize
2| Upinaci kolik @ 1,0 x 2,7 C3-E-0002
Ohybaci pruzina Viz nize
n Zakladni téleso Na dotaz
B Valcovy kolik @ 1,0 m6 x 6 GH-H-S-1017
ﬂ Zavitovy kolik M2,5 x 5 GH-H-S-0135
Montazni kolik C3-V-0001
Sestihranny zahnuty Sroubovak GH-H-S-2106
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C.vyr. Pouziti
W2 Mékka (mekéi nez W1)  C3-E-0011 Specialni aplikace
WA1 Mékka (mekci nez W)  C3-E-0012 Specialni aplikace
w Mékka C3-E-0013 Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké
materialy
H Tvrda C3-E-0014* Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda C3-E-0015 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda C3-E-0016 Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfrepu
Z1 Extra tvrda (tvrdSi nez Z) C3-E-0017 Specialni aplikace
NGz
C. vyr. C.vyr.
obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Uhel hibetu Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
10° C3-M-0007-A C3-M-0007-D C3-M-0017-A C3-M-0017-D
20° C3-M-0006-A* C3-M-0006-D C3-M-0016-A C3-M-0016-D
25° C3-M-0008-A C3-M-0008-D C3-M-0018-A C3-M-0018-D
30° C3-M-0009-A C3-M-0009-D C3-M-0019-A C3-M-0019-D

* Standardni vyrobek / na dodaci |hiity u vSech nestandardnich provedeni nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 29)
A: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti

6.0 h6

55 28.0 36.0

A
\

70.0

\ A

Nastroj se standardnim nozem

J otvoru Max. odhrotovaci @ nastroje Maximalni @2 - Index pruziny
d 2'D D1 D2

4.0-4.1 45 3.9 5.2 COFA4M/4.0/ 3248
41-42 46 40 5.3 COFA4M41/ .. 33§
42-43 4.7 4.1 5.4 -E Eh
4.3-44 4.8 4.2 5.5 °0g
4.4-45 4.9 4.3 5.6 COFA4M/4.4/ £58
45-46 5.0 4.4 5.7 COFA4M/45/ ..  EBS
46-47 5.1 45 58 -E 3
47-48 5.2 4.6 5.9 . 5k
48-49 5.3 47 6.0 COFA4M/4.8/ -
49-50 5.4 4.8 6.1 COFA4M/4.9/ ...

5.0-5.1 5.5 49 6.2 ~ COFA4MI5.O/ ...

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximaini odhrotovaci prameér.
PruzZina musi byt zvolena podle danych poZadavku.

2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno ¢islo nastroje bez dodatku ,OM“ (= bez noze), je v nastraiji jiz integrovan standardni ndz GH-C-M-0504.
Viz rovnéz vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA 4M @ 4,0 mm az 5,1 mm

S R

Bl 2 e I

Nahradni dily
Pol. Popis C.vyr.
1] NGz COFA 4M Viz nize
H Rozpérny kolik @ 1,0 x 3,8 GH-C-E-0819
E Ohybaci pruzina Viz nize
4] Zakladni téleso Na dotaz
5| Upinaci kolik @ 1,5 x 5,0 GH-H-S-0902
ﬂ Montazni kolik GH-C-V-0206
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C.vyr. Pouziti
W2 Mékka (mekéi nez W1)  GH-C-E-0341 Specialni aplikace
WA1 Mékka (mekci nez W)  GH-C-E-0340 Specialni aplikace
w Mékka GH-C-E-0342 Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké
materialy
H Tvrda GH-C-E-0343* Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda GH-C-E-0344 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda GH-C-E-0345 Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfrepu
Z1 Extra tvrda (tvrdSinezZ)  GH-C-E-0346 Specialni aplikace
Z2 Extra tvrda (tvrdSi nez Z1) GH-C-E-0347 Specialni aplikace
Z3 Extra tvrda (tvrdSi nez Z2) GH-C-E-0348 Specialni aplikace
NGz
C.vyr. C.vyr.
obousmérné rezani zpétné fezani
Uhel htbetu Povlak T Povlak D Povlak T Povlak D
10° GH-C-M-0704 GH-C-M-0784 GH-C-M-0814 GH-C-M-0894
20° GH-C-M-0504* GH-C-M-0584 GH-C-M-0914 GH-C-M-0994
25° GH-C-M-0161 --- GH-C-M-0181 ---
30° GH-C-M-0148 --- GH-C-M-0182 ---

* Standardni vyrobek / na dodaci |hity u vSech nestandardnich provedeni noz( se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 29)
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti

<
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75.5

Nastroj se standardnim nozem

J otvoru Max. odhrotovaci @ nastroje Maximalni &2 -@
d @'D D1 D2

5.0-5.1 5.7 4.9 6.6 COFA5M/5.0/ N5
51-52 5.8 5.0 6.7 COFASM/5.1/ ... 285
5.2-5.3 5.9 5.1 6.8 -E 554
5.3-5.4 6.0 5.2 6.9 .. ©°8f
54-55 6.1 5.3 7.0 COFA5M/5.4/ f:; &
55-5.6 6.2 5.4 7.1 COFA5M/5.5/ ... Egt
56-57 6.3 55 7.2 -E gg
57-58 6.4 5.6 7.3 £%§
5.8-5.9 6.5 5.7 7.4 COFA5M/5.8/ e
59-6.0 6.6 5.8 75 COFA5M/5.9/

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximaini odhrotovaci pramér.
PruZina musi byt zvolena podle danych poZadavku.

2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno ¢&islo nastroje bez dodatku ,OM* (= bez noze), je v nastraji jizintegrovan standardni ndz GH-C-M-0505.
Viz rovnéz vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA 5M @ 5,0 mm az 6,1 mm

7772222222222 2220222222222

S )

Nahradni dily
Pol. Popis C.vyr.
1] NGz COFA 5M Viz nize
H Rozpérny kolik @ 1,2 x 4,8 GH-C-E-0820
ﬂ Ohybaci pruzina Viz nize
4] Zakladni téleso Na dotaz
5] Upinaci kolik @ 1,5 x 5,0 GH-H-S-0902
ﬂ Montazni kolik GH-C-V-0211
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C. vyr. Pouziti
W2 Mékka (mekéi nez W1)  GH-C-E-0351 Specialni aplikace
WA1 Mékka (mekci nez W)  GH-C-E-0350 Specialni aplikace
w Mékka GH-C-E-0352 Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké
materialy
H Tvrda GH-C-E-0353* Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda GH-C-E-0354 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda GH-C-E-0355 Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfrepu
Z1 Extra tvrda (tvrdSi nez Z) GH-C-E-0356 Specialni aplikace
Z2 Extra tvrda (tvrdSi nez Z1) GH-C-E-0357 Specialni aplikace
Z3 Extra tvrda (tvrdSi nez Z2) GH-C-E-0358 Specialni aplikace
NGz
C.vyr. C.vyr.
obousmérné rezani zpétné fezani
Uhel htbetu Povlak T Povlak D Poviak T Povlak D
10° GH-C-M-0705 GH-C-M-0785 GH-C-M-0815 GH-C-M-0895
20° GH-C-M-0505* GH-C-M-0585 GH-C-M-0915 GH-C-M-0995
25° GH-C-M-0163 --- GH-C-M-0183 ---
30° GH-C-M-0150 --- GH-C-M-0184 ---

* Standardni vyrobek / na dodaci |hiity u vS§ech nestandardnich provedeni nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 29)
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti
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Nastroj se standardnim nozem

@ otvoru Odhrotovaci @ nastroje Maximalni Index pruziny
d @'D D1 @2D2

Rozm.noze M L M L -

6.0 7.0 7.4 5.8 8.3 8.7 C6/6.0/ FIe
6.2 7.2 7.6 6.0 8.5 8.9 C6/6.2/ ... 25 E
6.4 7.4 7.8 6.2 8.7 9.1 sy
6.6 76 8.0 6.4 8.9 9.3 -E otz
6.8 7.8 8.2 6.6 9.1 9.5 C6/6.8/ f% §
7.0 8.0 8.4 6.8 9.3 9.7 C6/7.0/ ... ESg
7.2 8.2 8.6 7.0 95 9.9 -E 58
7.4 8.4 8.8 7.2 9.7 10.1 5

76 8.6 9.0 7.4 9.9 10.3 C6/7.6/ e

7.8 8.8 9.2 7.6 10.1 10.5 C6/7.8/ ...

8.0 9.0 9.4 7.8 10.3 10.7

8.2 9.2 9.6 8.0 10.5 10.9

8.4 9.4 9.8 8.2 10.7 111 C6/8.4/

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximaini odhrotovaci pramér.
PruZina musi byt zvolena podle danych poZzadavku.

2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno ¢islo nastroje bez dodatku ,OM® (= bez noze), je v nastraji jiz integrovan standardni niz C6-M-
0006-T. Viz rovnéz vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA C6 @ 6,0 mm az 8,4 mm

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.
n Rozpérny kolik & 1,0 x 8,0 C6-E-0003
2| Drzak noze C6-E-0001
B NGz COFA C6 Viz nize
4] Ohybaci pruzina Viz nize
B Sroub s drazkou Torx T5 / kli& k pol. 5 GH-H-S-0803 / GH-H-S-2020
6 | Upinaci lista GH-C-E-0812
Zakladni téleso Na dotaz
B Montazni kolik C6-V-0006
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C.vyr. Pouziti
W2 Mékka (mékéi nez W1) C6-E-0006 Specialni aplikace
W1 Meékka (mékci nez W)  C6-E-0007 Specialni aplikace
w Mékka C6-E-0008 Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké materialy
H Tvrda C6-E-0009* Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda C6-E-0010 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda C6-E-0011 Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfepu
Z1 Extra tvrda (tvrdSinezZ)  C6-E-0012 Specialni aplikace
Z2 Extra tvrda (tvrdSi nez Z1) C6-E-0013 Specialni aplikace
Z3 Extra tvrda (tvrdSi nez Z2) C6-E-0014 Specialni aplikace
Nuaz

C. vyr., obousmérné fezani

Povlak T Povlak D
Uhel htbetu M L M L
10° C6-M-0007-T C6-M-0002-T C6-M-0007-D C6-M-0002-D
20° C6-M-0006-T* C6-M-0001-T C6-M-0006-D C6-M-0001-D
25° C6-M-0008-T C6-M-0003-T C6-M-0008-D C6-M-0003-D
30° C6-M-0009-T C6-M-0004-T C6-M-0009-D C6-M-0004-D
C. vyr., pouze zpétné fezani
Povlak T Povlak D
Uhel hibetu M L M L
10° C6-M-0027-T C6-M-0022-T C6-M-0027-D C6-M-0022-D
20° C6-M-0026-T C6-M-0021-T C6-M-0026-D C6-M-0021-D
25° C6-M-0028-T C6-M-0023-T C6-M-0028-D C6-M-0023-D
30° C6-M-0029-T C6-M-0024-T C6-M-0029-D C6-M-0024-D

* Standardni vyrobek / na dodaci |hiity u vS§ech nestandardnich provedeni nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakim (viz strana 29)
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkta
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Nastroj se standardnim nozem

@ otvoru Odhrotovaci @ nastroje Maximalni Index pruziny
d @'D D1 @2 D2

Rozm. noze M L M L

8.0 9.2 9.8 7.8 10.8 11.4 C8/8.0/ 353
8.2 9.4 10.0 8.0 11.0 11.6 C8/8.2/ el
8.4 9.6 10.2 8.2 11.2 11.8 53 ‘E
8.6 9.8 10.4 8.4 11.4 12.0 %’%g
8.8 10.0 10.6 8.6 11.6 12.2 553
9.0 10.2 10.8 8.8 11.8 12.4 C8/9.0/ S8 x
9.2 10.4 11.0 9.0 12.0 12.6 C8/9.2/ g Ef 2
9.4 10.6 11.2 9.2 12.2 12.8 C8/9.4/ aa
9.6 10.8 11.4 9.4 12.4 13.0 =

9.8 11.0 11.6 9.6 12.6 13.2 8

10.0 11.2 11.8 9.8 12.8 13.4

10.2 11.4 12.0 10.0 13.0 136 C8/10.2/

10.4 11.6 12.2 10.2 13.2 13.8 C8/10.4/

10.6 11.8 12.4 10.4 13.4 14.0 C8/10.6/

10.8 12.0 12.6 10.6 13.6 14.2

11.0 12.2 12.8 10.8 13.8 14.4

11.2 12.4 13.0 11.0 14.0 14.6

11.4 12.6 13.2 11.2 14.2 14.8 c8/11.4/

11.6 12.8 13.4 11.4 14.4 15.0 C8/11.6/

11.8 13.0 13.6 11.6 14.6 15.2 C8/11.8/

12.0 13.2 13.8 11.8 14.8 15.4

12.2 13.4 14.0 12.0 15.0 15.6

12.4 13.6 14.2 12.2 15.2 15.8

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximalni odhrotovaci prameér.
Pruzina musi byt zvolena podle danych poZadavku. 2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno ¢islo nastroje bez dodatku ,OM" (= bez noze), je v nastroji jiz integrovan standardni ndz C8-M-0006-T. Viz rovnéz
vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA C8 @ 8,0 mm az 12,4 mm

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.
1] Rozpérny kolik @ 1,2 x 10,0 C8-E-0003
E Drzak noze C8-E-0001
H NGz COFA C8 Viz nize
4] Ohybaci pruzina Viz nize
H Sroub s vélcovou hlavou M2 x 5,0 / kli€ k pol. 5 GH-H-S-0517 / GH-H-S-2105
ﬂ Upinaci lista GH-C-E-0808
Zakladni téleso Na dotaz
8| Montazni kolik C8-V-0005
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C.vyr. Pouziti
w2 Mékka (mékéi nez W1) C8-E-0006 Specialni aplikace
W1 Meékka (mékei nez W)  C8-E-0007 Specialni aplikace
w Mékka C8-E-0008 Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké materialy
H Tvrda C8-E-0009* Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda C8-E-0010 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda C8-E-0011 Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfepu
Z1 Extra tvrda (tvrdSinez Z) C8-E-0012 Specialni aplikace
Z2 Extra tvrda (tvrdSi nez Z1) C8-E-0013 Specialni aplikace
Z3 Extra tvrda (tvrdSi nez Z2) C8-E-0014 Specialni aplikace
Nuaz
C. vyr., obousmérné fezani
Povlak T Povlak D
Uhel htbetu M L M L
10° C8-M-0007-T C8-M-0002-T C8-M-0007-D C8-M-0002-D
20° C8-M-0006-T* C8-M-0001-T C8-M-0006-D C8-M-0001-D
25° C8-M-0008-T C8-M-0003-T C8-M-0008-D C8-M-0003-D
30° C8-M-0009-T C8-M-0004-T C8-M-0009-D C8-M-0004-D
C. vyr., pouze zpétné fezani
Poviak T Poviak D
Uhel hibetu M L M L
10° C8-M-0027-T C8-M-0022-T C8-M-0027-D C8-M-0022-D
20° C8-M-0026-T C8-M-0021-T C8-M-0026-D C8-M-0021-D
25° C8-M-0028-T C8-M-0023-T C8-M-0028-D C8-M-0023-D
30° C8-M-0029-T C8-M-0024-T C8-M-0029-D C8-M-0024-D

* Standardni vyrobek / na dodaci |hiity u vS§ech nestandardnich provedeni nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakim (viz strana 29)
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkta
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J @S he |

gl

Nastroj se standardnim

nozem
@ otvoru Max. odhrotovaci @' @ nastr.  Maximalni & @ stopky Index pruziny
d D D1 D2 S
Rozm. noze M L M L
12.0 13.6 14.8 11.8 15.7 17.0 12.0 C12/12.0/ EN®
12.5 141 15.3 12.3 16.2 175 12.0 C12/12.5/ ,5-8 g
13.0 14.6 15.8 12.8 16.7 18.0 12.0 C12/13.0/ % 5 §
13.5 15.1 16.3 13.3 17.2 18.5 12.0 g?;
14.0 15.6 16.8 13.8 17.7 19.0 12.0 ERES
14.5 16.1 17.3 14.3 18.2 19.5 12.0 g}i g
15.0 16.6 17.8 14.8 18.7 20.0 12.0 C12/15.0/ 288
15.5 171 18.3 15.3 19.2 20.5 12.0 C12/15.5/ ‘% :;g
16.0 17.6 18.8 15.8 19.7 21.0 12.0 C12/16.0/ ;5)“'
16.5 18.1 19.3 16.3 20.2 21.5 12.0 g
17.0 18.6 19.8 16.8 20.7 22.0 12.0 =
17.5 191 20.3 17.3 21.2 22.5 12.0
18.0 19.6 20.8 17.8 21.7 23.0 12.0 C12/18.0/
18.5 20.1 21.3 18.3 22.2 23.5 12.0 C12/18.5/
19.0 20.6 21.8 18.8 22.7 24.0 12.0 C12/19.0/
19.5 211 22.3 19.3 23.2 24.5 12.0
20.0 21.6 22.8 19.8 23.7 25.0 16.0
20.5 221 23.3 20.3 24.2 25.5 16.0
21.0 22.6 23.8 20.8 24.7 26.0 16.0 C12/21.0/
v
26.0 PokraCovani tabulky na strané 44

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximalni odhrotovaci pramér.
Pruzina musi byt zvolena podle danych poZadavku. 2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE

Pokud je uvedeno &islo nastroje bez dodatku ,OM* (= bez noze), je v nastroji jiz integrovan standardni niz C12-M-0006-T. Viz
rovnéz vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA C12 @ 12,0 mm az 26,0 mm

7
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Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.
n Rozpérny kolik @ 1,8 x 15,0 C12-E-0003
H Drzak noze C12-E-0001
E NGz COFA C12 Viz nize
4] Ohybaci pruzina Viz nize
B Sroub s vélcovou hlavou M3 x 8,0 / kli& k pol. 5 GH-H-S-0530 / GH-H-S-2102
6| Upinaci lista GH-C-E-0800
Zakladni téleso Na dotaz
ﬂ Montazni kolik C12-V-0005
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C. vyr. Pouziti
W2 Mékka (mekci nez W1) C12-E-0006 Specialni aplikace
W1 Mékka (mékéi nez W)  C12-E-0007 Specialni aplikace
w Mékka C12-E-0008 Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké materialy
H Tvrda C12-E-0009* Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda C12-E-0010 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda C12-E-0011 Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfepu
Z1 Extra tvrda (tvrdSinezz)  C12-E-0012 Specialni aplikace
Z2 Extra tvrda (tvrdSi nez Z1) C12-E-0013 Specialni aplikace
Z3 Extra tvrda (tvrdSi nez Z2) C12-E-0014 Specialni aplikace
Nuz
C. vyr., obousmérné fezani
Povlak T Povlak D
Uhel hibetu M L M L
10° C12-M-0007-T C12-M-0002-T C12-M-0007-D C12-M-0002-D
20° C12-M-0006-T* C12-M-0001-T C12-M-0006-D C12-M-0001-D
25° C12-M-0008-T C12-M-0003-T C12-M-0008-D C12-M-0003-D
30° C12-M-0009-T C12-M-0004-T C12-M-0009-D C12-M-0004-D
C. vyr., pouze zpétné fezani
Povlak T Povlak D
Uhel hibetu M L M L
10° C12-M-0027-T C12-M-0022-T C12-M-0027-D C12-M-0022-D
20° C12-M-0026-T C12-M-0021-T C12-M-0026-D C12-M-0021-D
25° C12-M-0028-T C12-M-0023-T C12-M-0028-D C12-M-0023-D
30° C12-M-0029-T C12-M-0024-T C12-M-0029-D C12-M-0024-D

* Standardni vyrobek / na dodaci |hiity u vS§ech nestandardnich provedeni nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 29)
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Nastroj COFA C12 @ 12,0 mm az 26,0 mm (pokrac¢ovani ze strany 42)

Nastroj se standardnim

nozem

@ otvoru Max. odhrotovaci @' @ nastr.  Maximalni & @ stopky | C. vyr. Index pruziny
d D D1 D2 S
Rozm. noze M L M L
21.5 23.1 243 213 252 26.5 16.0 C12/21.5/ e
22.0 23.6 24.8 21.8 25.7 27.0 16.0 C12/22.0/ Z e %
22.5 241 253 223 26.2 27.5 16.0 C12/22.5/ % i §
23.0 246 2538 2238 267 28.0 16.0 C12/23.0/ ;i;
23.5 251 26.3 23.3 27.2 28.5 16.0 C12/23.5/ = ‘% ;5
24.0 25.6 26.8 23.8 27.7 29.0 16.0 C12/24.0/ gg g
24.5 26.1 273 243 28.2 29.5 16.0 C12/24.5/ 288
25.0 26.6 27.8 24.8 28.7 30.0 16.0 C12/25.0/ ‘% §
255 271 28.3 253 29.2 30.5 16.0 C12/25.5/ :')-B:
26.0 27.6 28.8 25.8 29.7 31.0 16.0 C12/26.0/ g

5

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximaini odhrotovaci pramér.
Pruzina musi byt zvolena podle danych poZadavku. 2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno &islo nastroje bez dodatku ,OM* (= bez noze), je v nastroji jiz integrovan standardni nz C12-M-0006-T.
Viz rovnéz vysvétleni na strané 29.
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Nastroj COFA C20 od @ 20,0 mm
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Nahradni dily
Pol. Popis C. vyr.
n Rozpérny kolik @ 2,5 x 13,0 C20-E-0003
ﬂ Drzak noze C20-E-0001
B NGz COFA C20 Na dotaz
4] Ohybaci pruzina Na dotaz
H Sroub s valcovou hlavou M3 x 16 / kli& k pol. 5 GH-H-S-0543 / GH-H-S-2100
6 | Upinaci lista C20-E-0800
Zakladni téleso Na dotaz
Montazni kolik C20-Vv-0009

Nastroj COFA C20 je nejvétSim nastrojem COFA v sor-
timentu produktd HEULE. Tento odhrotovaci nastroj ma
tfi rGzné velikosti noze. Podle pozadavkl aplikace jsou
pouzivany noze SMALL, LARGE nebo MEDIUM.

Jak jiz ndzev napovida, tyto tfi rdzné noze nabizeji rdzné
velké odhrotovaci tloustky. Je dllezité védét, Ze tato od-
hrotovaci veli¢ina mlze variovat v zavislosti na pFislus-
ném pouZiti a materialu. Rovnéz u nastroje COFA C20 se
pouzivaji pruziny. Tyto pruziny se liSi svou tvrdosti a jsou
voleny podle materialu.

Nastroj C20 se podoba nastroji COFA C12. Osvédcéena
konstrukce nastrojového systému C12 s drzakem noze
a zakladnim télesem zlstava zachovana. Pomoci na-
stroje C20 Ize odhrotovavat velké az velmi velké praméry
otvor( v rliznych souéastech a nejriznéjsich materialech.
Aby firma HEULE mohla zpracovat vasi poptavku, potre-
buje od vas obdrzet riizné informace.

Udaje, které spoleénost HEULE potrebuje pro

kontrolu proveditelnosti vasi aplikace:'

@ hlavniho otvoru véetné tolerance
d priéného otvoru véetné tolerance
Hloubka otvoru

Material
Uhel praniku
Excentricita (je-li k dispozici)

Objem vyroby ro¢né
Doba cyklu
Stroj (CNCl/jiny)

Stavajici feSeni
Specialni pozadavky

0 OO0 00O OO0 ooo

Vykres ve formatu STEP

" Poptavkovy formulaf viz strana 270.
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Vybér produkti
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Zavitovy nastroj COFA byl dimenzovan specialné zavitového nastroje COFA. Dimenzovani pro od-
pro odhrotovani zavitovych otvor(l. Po vyvrtani hrotovani obrobkd odpovida normé DIN 13-1 (ISO
zakladniho otvoru nasleduje odhrotovani pomoci 68).

Kompletni nastroj s nozem

@ otvoru Odhrotovaci @ nastroje Maximalni @2 Index pruziny

d @'D D1 D2
M8 6,8 8,5 6,7 9,7 C6/M8/ SEERET
M10 8,5 10,4 8,4 12,2 cem10/ ... = a;_%"?
M12 10,2 12,2 10,1 139 .. 5t3%ég
M16 14,0 16,8 13.8 18,9 B L}
M20 17,5 20,4 17,4 22,8 C12/M20/

" Vysledek odhrotovani variuje v zavislosti na materialu, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teoreticky maximaini odhrotovaci prameér.
Pruzina musi byt zvolena podle danych poZadavku. 2 Pozor na rusivé kontury.

POKYN K OBJEDNAVCE
Pokud je uvedeno ¢islo nastroje bez dodatku ,OM* (= bez noze), je v nastroji jiz integrovan standardni niz. Viz rovnéz vysvétleni
na strané 29.

Typ A B c X Y z OE

M8 48,2 38,0 93,0 1,6 3,0 6,8 6,0, h6
M10 61,0 38,0 107,5 2,0 4,0 8,5 8,0, h6
M12 61,0 38,0 107,5 2,0 4,0 8,5 8,0, h6
M16 69,2 47,0 128,7 2,8 6,0 12,5 12,0, h6
M20 69,2 47,0 128,7 2,8 6,0 12,5 12,0, h6
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Nahradni dily

Série zavitovych nastroji COFA M8 az M20

7. lé @ hl .

Pol. Popis M8 M10/M12 M16/M20
26,7 2 8,4/10,1 213,9/17,3
n Rozpérny kolik C6-E-0003 C8-E-0003 C12-E-0003
E Drzak noze C6-E-0001 C8-E-0001 C12-E-0001
E NGz COFA Viz nize Viz nize Viz nize
4] Ohybaci pruzina Viz strana 39 Viz strana 41 Viz strana 43
ﬂ Sroub s valc. hl. GH-H-S-0803 GH-H-S-0517 GH-H-S-0530
kli¢ k pol. 5 GH-H-S-2006 GH-H-S-2105 GH-H-S-2102
ﬂ Upinaci lista GH-C-E-0812 GH-C-E-0808 GH-C-E-0800
Zakladni téleso C6-G-0030 J 8,4* C8-G-0030 @ 13,9* C12-G-0031
@ 10,1* C8-G-0031 @ 17,3* C12-G-0032
n Montazni kolik C6-V-0006 C8-V-0005 C12-V-0005
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C.vyr. Pouziti
W2 Mékka (mekei nez W1) Specialni aplikace
W1 Mékka (mekEi nez W) Specialni aplikace
w Mékka i'g. Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké materialy
H Tvrda g j§ Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda § E o2 Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda g ‘_(é E E % Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfepl
Z1 Extra tvrda (tvrdSi nez Z) -9—’§ JoC Specialni aplikace
72 Extra tvrda (tvrdsi nez Z1) ~§'§ ;f z gl Specialni aplikace
Z3 Extra tvrda (tvrdSi nez Z2) 0V 5000 Specialni aplikace
Nuaz
C. vyr. pro 20° zavitové noze pro obousmérné C. vyr. pro 20° zavitové noze pouze pro zpét-
fezani né fezani
Poviak T Povlak D Poviak T Povlak D
M8 C6-M-0001-T* C6-M-0001-D C6-M-0021-T C6-M-0021-D
M10 C8-M-0001-T* C8-M-0001-D C8-M-0021-T C8-M-0021-D
M12 C8-M-0001-T* C8-M-0001-D C8-M-0021-T C8-M-0021-D
M16 C12-M-0001-T* C12-M-0001-D C12-M-0021-T C12-M-0021-D
M20 C12-M-0001-T* C12-M-0001-D C12-M-0021-T C12-M-0021-D

* Standardni vyrobek / na dodaci |hiity u vS§ech nestandardnich provedeni nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 29)
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produktu

LK

Kazeta COFA C6
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Kazeta COFA se pouziva pro montaz do kombi-
novanych nastroju a kazetovych drzaku. Potfebny
kazetovy drzak Ize objednat u firmy HEULE nebo

si jej mUzZe vyrobit zakaznik sam podle nasleduji-
cich parametra.

Kazeta bez noze'

Typ Od @ Odhrotovaci @ Typy nozu Index pruziny
otvoru d D C6-C12

Cc6 10,0 Podle vypoctu Viz strana 39 C6-0-0900/ ... Viz strana 39

Cc8 14,0 Podle vypoctu Viz strana 41 C8-0-0900/ ... Viz strana 41

c12 20,0 Podle vypottu Viz strana 43  C12:0-0900/ .. Vizstrana43

POKYN K OBJEDNAVCE

" Kazety COFA se dodavaji bez noze. NoZe musi byt vzdy objednany zvlast (viz strany 39, 41, 43).
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COFA C6

Kazetové systémy COFA C6 az C12

COFAC8/C12

H 6
F e o N \
Yo
Nahradni dily
Pol. Popis C6 (03:} C12
n Rozpérny kolik C6-E-0003 C8-E-0003 C12-E-0003
E Drzéak noze C6-E-0001 C8-E-0001 C12-E-0001
n NGz COFA Viz strana 39 Viz strana 41 Viz strana 43
n Zakladni téleso C6-G-0900 C8-G-0900 C12-G-0900
B Ohybaci pruzina Viz nize Viz nize Viz nize
ﬂ Upinaci lista GH-C-E-0812 C8-E-0800 C12-E-0800
Sroub s vélc. hl. GH-H-S-0803 GH-H-S-0050 GH-H-S-0012
E Zav. kolik M2 x 2 GH-H-S-0137 - -
Index pruziny
Typ Ohybaci pruzina C.vyr. Pouziti
W2 Mékka (mékei nez W1) Specialni aplikace
W1 Meékka (méekc&i nez W) Specialni aplikace
w Mékka % Hlinikova slitina, slitina médi a cinu, mékké materialy
H Tvrda g j§ Standardni aplikace, vSechny druhy oceli
S Velmi tvrda § P Tvrdé, tuhé materialy
4 Extra tvrda g :E E E % Velmi tuhé materialy a masivni vznik otfepu
Z1 Extra tvrda (tvrdsi nez Z) ﬁg Jo Speciélni aplikace
72 Extra tvrda (tvrdsi nez Z1) §;§ z “‘f gl Specialni aplikace
Z3 Extra tvrda (tvrdSi nez Z2) O 5000 Specialni aplikace
Tabulka rozmért
Typ BK HG LK HK L1 L2 L3 L4 L5
Cé6 5.0 5.8 42.5 M7.6 4.0 20.0 14.0 8.5 3.3
Cé6 L7.8 -
C8 8.0 8.5 51.5 M10.6 4.0 - 29.6 9.5 5.2
C8 L11.0 -
C12 10.0 13.0 60.0 M15.6 7.5 - 35.0 8.5 7.7
Cc12 L16.2 -

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.1 /11.2022




Navod k montazi kazety COFA

min. @2.0 Reo max 0.3x45°
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od (o cs c12
@ otvoru 2 10,0 @ 14,0 @ 20,0

M L M L M L
Max. @D @d+08 od+14 @d+1,1 @d+18 @d+15 @d+28
Max. @ D1 @d-0,5 @d-0,5 @d-0,5

BKH LK D3 L3 L6 L7 X A R
C6 Vizstr. 48 Vizstr. 48 Vizstr.48 Vizstr.48  Vizstr. 48 Vizstr. 48 e Viz str. 48 Viz str. 48
C38 8,06 52,0 2,0 29,6 9,85 421 pro kazdou a}PIikaci. 4,70 4,03
c12 10,06 61,0 3,0 35,0 11,1 51,5  vizvzorecnize: 6,45 5,03

A ’%l

| él S / //////l | /I §\\x\\\‘\\
C6: X=0@d/2-6.3
C8: X=0@d/2-9.2
C12: X=0@d/2 -13.7

Priklad kazety COFA6

Dano: Vyhledano:

Rozmér X

@ otvoru d: 12.5 mm X=0d/2-6.3

X=(125mm/2)-6.3 mm

X=6.25mm-6.3 mm

X =-0.05 mm

Odhrotovaci @ D: 13.7 mm >> Sitka odhrotovani 0.6 mm

NGz L (0.7 mm)

X =-0.05mm + (0.6 mm - 0.7 mm)

X=-0.05mm-0.1mm

X=-0.15mm

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.1 /11.2022




Technické parametry a nastaveni

Parametry fezani COFA

COFA C2/C3 COFA 4M az C12
Material Vlastnosti Pevnost Tvrdost Reznd Posuv  Reznd  Posuv
v tahu rychlost rychlost
(N/mm?) HB (m/min)  (mm/ot.) (m/min) (mm/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 20-60 0.05-0.15 20-60 0.1-0.3
Ocelolitina 500 - 850 150 - 250 |20-60 0.05-0.15 20-60 0.1-0.3
Seda litina <500 <150 30-80 0.05-0.15 30-80 0.1-0.3
Tvarna litina 300 - 800 90-240  20-60 0.05-0.15 20-60 0.1-0.3
Nizkolegovana ocel  zihana <850 <250 20-60 0.05-0.15 20-60 0.1-0.3

zu$lechténa 850 - 1000 250-300 20-40 0.05-0.15 20-40 0.1-0.3
zu$lechténa >1000- 1200 >300-350 15-30 0.05-0.15 15-30 0.1-0.3

Vlysokolegovana ocel Zihana <850 <250 15-30 0.05-0.15 15-30 0.1-0.3
zu$lechténa 850 - 1100 250-320 10-20 0.05-0.15 10-20 0.1-0.3
Nerezova ocel feriticka 450 - 650 130-190 15-30 0.05-0.15 15-30 0.1-0.3

austeniticka 650 - 900 190-270 10-20 0.05-0.15 10-20 0.1-0.3
martenzitickd 500 - 700 150-200 15-30 0.05-0.15 15-30 0.1-0.3

Specialni slitiny (Inconel, titan) <1200 <350 10-20 0.05-0.15 10-20 0.1-0.3
Tvarené/slévarenské hlinikové slitiny 30-70 0.05-0.15 30-70 0.1-0.3
Slitiny médi mosaz 30-70 0.05-0.15 30-70 0.1-0.3
kratkottiskovy bronz 20-60 0.05-0.15 20-60 0.1-0.3
dlouhotfiskovy bronz 20-40 0.05-0.15 20-40 0.1-0.3

UPOZORNENI
Tyto fezné hodnoty jsou pouze orientani! Rezné hodnoty jsou zavislé na pfevySeni nerovnych hran

otvoru (napf. velka pfevySeni » malé fezné hodnoty). RovnéZz posuv je zavisly na poméru prevyseni.
U nesnadno obrobitelnych materialt a nerovnych hran otvort by méla byt obecné pouzita fezna rych-
lost v dolnim rozsahu.
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Pokyny pro programovani

Y

Bfit nastroje se pfi rychloposuvu
umisti az pfed horni hranu ot-
voru nebo hranu ostfiny A.

.

Aby se nGz opét vyklopil, je
nutné vyjet o rozmér C pres
zadni hranu otvoru nebo ostfiny.

V dopfedném pracovnim posuvu
se provede obrobeni na predni
hrané otvoru az do polohy B.

el

Ve zpétném rychloposuvu Ize
opét najet az pfed zadni hranu
otvoru nebo ostfiny D.

Tabulka rozméra pro priklad programovani

13

V rychloposuvu Ize projet otvo-
rem, aniz by doslo k poskozeni
povrchu.

Ve zpétném pracovnim posuvu
je provedeno obrobeni az do po-
lohy E. Po dokonéeni zacisténi
hrany otvoru Ize v rychloposuvu
vyjet z obrobku ven.

Typ nastroje A B C D E

COFA C2 1.7 4.5 4.5 4.3 1.5
COFAC3 25 6.0 6.0 5.5 2.0
COFA 4M 2.0 5.5 5.5 5.3 1.8
COFA 5M 2.8 7.0 6.9 6.4 2.2
COFA C6 Medium 1.1 6.3 6.5 4.9 -0.3
COFA C6 Large 1.1 6.8 6.8 4.9 -0.8
COFA C8 Medium 1.9 8.0 8.1 6.1 0

COFA C8 Large 1.9 8.8 8.5 6.1 -0.4
COFA C12 Medium 34 11.6 11.6 8.6 0.4
COFA C12 Large 3.4 13.0 12.5 8.6 -1.0

UPOZORNENI
Dulezité — pozor na pfevyseni! U nerovnych hran otvord musi byt pfi pojizdéni zohlednéno prevySeni.
Viz vysvétleni na strané 59.
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Montazni pfipravek pro typy
nastrojd COFA C2 a C3

Informace pro objednavku viz
strana 57.

Nastavte nastroj podélné tak,
aby se otvor noze nachazel
nad vyfezem pro upinaci kolik.
Nasledné upnéte nastroj. Dbejte
na to, aby se veétsSi vyrez pro
pruzinu ve stopce nachazel
na strané upinaciho Sroubu.

Vyrazte upinaci kolik pomoci
montazniho koliku (mensi pri-
mér).

Vysurite nUz pomoci montazniho
koliku (mensi primer).

Do vyfezu pro nGz zavedte
novy nGz vystupkem napred.
Vystupek se musi nachazet
na strané vétSiho vyfezu pro
pruzinu (fidte se podle znacky
na nastroji). Pruzina musi
zaskoCit do drazky pruziny
a licovat priblizné s polohou
otvoru ulozeni.

Zafixujte n0z montaznim ko-
likem. Mensi primér slouzi
k pfedbéznému vystifedéni.

Zavedte upinaci kolik delSi stra-
nou a mensim prameérem.

Zarazte upinaci kolik pfesnym
pfilozenim montazniho koliku.
Nasledné uvolnéte smontovany
nastroj z upnuti.

VyCnivajici montazni pfesah
noze a upinaciho koliku od-
lomte rukou.
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Montézni pfipravek pro typy na- Nastavte nastroj podélné tak,
stroj COFA 4M a COFA 5M aby se otvor noZe nachazel

nad zachytavacim otvorem pro
Informace pro objednavku viz  upinaci kolik. Nasledné nastroj
strana 57. upnéte v poloze podle obrazku.

H N

Pomoci montazniho koliku (vétsi
primeér) vytlaéte rozpérny kolik
opatrné z otvoru ven, v pfipadé
potfeby pouzijte kladivo.

Pomoci  montazniho  koliku  VloZte niZ do nastroje drazkou
(konec s mensim primérem)  smérem k pruzing. Ridte se
vysuiite nGz smérem dozadu  znackami na téle nastroje.

ven z nozového pouzdra.

Rucné zavedte rozpérny kolik —  Rozpérny kolik musi na obou
zéfezem nahoru — a vtlaéte ho  stranach licovat se z&kladnim
pomoci montazniho koliku. télesem.

Zavedte montazni kolik dlou-
hym koncem skrz otvor a vy-
stfedte naz.
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Montazni pfipravky pro typy na-
stroju COFA C6-C12

Upozornéni: Vyménu noze pro-
vadéjte pouze na namontova-
ném nastroji.

Informace pro objednavku:
viz strana 57.

Nastroj vlozte do montazniho
pfipravku tak, aby nosny kolik
montazniho  pfipravku  za-

sahoval do otvoru drazky pro
pruzinu za upinaci liStou a aby
okraj nozového drzaku licoval
s predni opérou.

otvor

Dbejte na to, aby
s rozpérnym kolikem zlstal
zcela volny. Nasledné upnéte
nastroj.

Na nozovém drzaku je vidét
znacka a ¢ernény rozpérny kolik
(viz rovnéz upozornéni na str.
55). Rozpérny kolik prorazte
pomoci  montazniho  koliku
(mensi priimér) skrz nozovy
drzak (pouze jeden smér pro
demontaz/montaz!).

Pomoci montazniho koliku
(vétsi pramér) vysunte nlz
Z nozového drzaku.

Do nozového drzaku zavedte
novy nuz feznymi hranami na-
horu. Dbejte na to, aby byl nuz
zasunuty na strané znacky.

Pohybujte montaznim kolikem
skrz otvor rozpérného koliku
pro ureni spravné polohy noze
a predbézné vystredéni pro
novy rozpérny kolik.

Do otvoru zarazte novy rozpérny
kolik kratSi c¢asti dopredu, tak

aby zadni konec licoval s nozo-
vym drzakem.

Povolte upinaci Sroub a vyjméte
nastroj. Nakonec odlomte ru-
kou v pozadovaném misté kus
rozpérného koliku, ktery vy&niva
na opacné strané.
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A

Polohovaci kolik (A) je pevné
namontovana soucast, ktera
spolu s ¢ernym rozpérnym ko-
likem zajistuje spravnou polohu
noze.

UPOZORNENI

Pfi vyméné noze nesmi byt demontovan polohovaci kolik v nozovém drzaku. Opakované pouziti
po demontazi je zakazané. PFi opétovném pouziti jiz nelze zarucit spravné polohovani noze.

Montazni pripravek

Za ucelem demontaze noze smi
byt odstranén pouze rozpérny
kolik (B). Polohovaci kolik musi
zUstat namontovany pro spravné
umisténi v nozovém drzaku.

Typ

COFAC2aC3 C3-V-0002
Montazni pripravek

Typ

COFA4M a 5M GH-C-V-0541
Montazni pripravek

Typ

COFAC6 C6-V-0008

COFAC8 C8-V-0007

COFAC12 C12-V-0018
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360° 270°

Maximalni pomér priméru (d : D) je pfiblizné 0,5.
To rovnéz zhruba odpovida Sikmé plose se sklo-
nem <18°.

U pomér( pramért (d : D) vétSich nez 0,5, respek-
tive u Sikmych ploch se sklonem a vétsim nez 18°,
ukaze teprve zkouska, zda Ize aplikaci Uspé&3né vy-
feSit pomoci standardniho noze COFA (20°). Zagis-
téni vétSich nerovnosti je na Zddost mozné pomoci
specialniho noze (viz také vybér noze v pfislusnych
tabulkach pro 10°, 25°, 30°).

Vzorec pro ovéfeni, zda bude fungovat standardni
naz:
d:D=<0,5

Rezné hodnoty u nerovnych hran otvort:
» Otacky: snizit
» Posuv: ponechat stejny

180° 90° 0°

UPOZORNENI

Uhel htbetu noZze musi byt vétsi nez stoupani sinusové kivky (pfevyseni), aby ntiz COFA z(stal v Fezu.

Neni-li tomu tak, pfiléha niz k obrobku.

Vysledek: Zadné nebo nelplné odhrotovani. Niz pfiléha ,hibetem* k obrobku (4 a 5).

Dusledek: Je zapotiebi specialni niz s vétSim uhlem hibetu.
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Dejte pozor na pfevySeni u dané aplikace! U nerov-
nych hran otvorl musi byt pfi pojizdéni zohlednéno
prevyseni X.

U aplikaci s velmi velkym pFevySenim je nutné
po provedeném obrobeni a zastaveni vietena vy-
jet z otvoru. Zajistite tak, ze nGz nenarazi na vnéjsi
sténu.
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COFA C6 COFAC8 COFA C12
Velikost M L M L M L
@D 2.0 hé 2.0 he 2.5 h6 2.5 h6 @3.5 h6 @3.5 h6
A 6.05 6.25 7.54 7.85 11.37 11.98
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Technické informace

Silné nerovhomérna .
srazena hrana

PFili§ vysoké otacky

= Vyrazné snizte otacky, posuv
ponechte stejny

Pomér pfiéného otvoru
a @ trubky (d : D) je vétsi
nez 0,5

= Pomér je pro nastroj pfilis velky,
feSeni pomoci COFA neni mozné

Byl zvolen pfili§ velky nastroj

= Pouzijte nastroj s mensSim pramérem
(napf. namisto C12 /@ 15,0 »C12/
J 14,5)

Vibrace, stopy na povrchu e

PFili§ vysoké otacky

= Snizte otacky

PFiliS§ nizky posuv

= Zvyste posuv (na otacku)

Prilis mékka pruzina

= Namontujte tvrdSi pruzinu (index
pruziny), stavajici nastroj mize byt
prizpusoben

Prilis velka srazena hrana e

Byl zvolen pfilis velky nastroj

= Pouzijte nastroj s mensim pramérem
(napf. namisto C12 /@ 15,0 »C12
/ @ 14,5) nebo (pokud je to mozné)
mensi nGz

NeupIné odhrotovani .

PFilis mékka pruzina

= Namontujte tvrdSi pruzinu (index
pruziny), stavajici nastroj mize byt
pfizpUsoben

PFilis maly uhel hibetu noze

= Jiny n(z

Tvorba sekundarni ostfiny e

PFilis tvrda pruzina

= Namontujte mék¢i pruzinu
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