1.5 mm

Nastroj DL2 musi byt pouzit pfi
otaeni proti sméru hodinovych
ruCicek. Béhem celého procesu
obrabéni neni nutna zména sméru
otadeni ani zastaveni vietena. BFit
nastroje nastroje je umistén rychlym
posuvem nad predni ¢asti odjehlo-
vaného otvoru.

x = Vyska otfepu + 0.5 mm

X+ 2.8 mm
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Posunte nGz o 0,5 mm dale nez je
stavajici otfep, abyste bezpecné
dosahli nové vychozi polohy.

J

Pomoci dodaného Torx kli¢e povol-
te upinaci Sroub.

Vlozte novy nGz shora a davejte
pozor na polohovaci Sroub.

2.2 mm

y
A

U pracovniho posuvu vpried se od-
jehlovani provadi na predni hrané
otvoru, dokud nuz zcela nezajede.

!

Provedte obrabéni v pracovnim po-
suvu dozadu. NGz by mél zajet 0 0,5
mm dale, nez je velikost odjehleni.

R

Opatrné vytahnéte télo noze z
pouzdra nastroje.

Zatlate kryt noZe zpét do
zakladniho t&la. Sipka na téle
nastroje je zarovnana s otvorem
upinaciho Sroubu.

Otvor Ize projet rychloposuvem
nebo se zvysSenym posuvem, aniz
by doslo k poskozeni povrchu.

Rychloposuvem vyjedte z obrobku
a prejdéte k dalsi dire.

C

Vlozte maly SpiCaty nastroj do
otvoru na spodni strané krytu noze.
Tim se nuz posune a Ize jej ruéné
vyjmout.

Utahnéte upinaci
klice Torx.

Sroub pomoci

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.0 / 07.2022




