SOLO

Po zastaveni vietena (otacky = 0,
nlz zajety) projedte v rychloposuvu
obrobkem.

Poloha:h+ G + S

V rychloposuvu vyjedte ze zahlou-
beni. Vypnéte chladivo.

Poloha:h+ G+ S

>l
L]

Zapnéte vieteno v pravotoCivém
smeéru a zrychlete na pracovni otacky.

Upozornéni:  VycCkejte alespon
1 sekundu a dbejte na dosazeni mi-
nimalnich aktivacnich otacek. Za-
pnéte chladivo.

Poloha:h+G + S

Zastavte vreteno. Pfi otackach = 0
nlz zajede.

Upozornéni: Doba setrvani alespor
1 sekunda.

Poloha:h+G + S

Nulova linie
VyS$ka ostfiny
Vyska obrobku

Hloubka zahloubeni

Bezpecnostni vzdalenost

V pracovnim posuvu provedte
zpétné opracovani obrobku.

Poloha: h —t

Se zastavenym vietenem vyjedte
v rychloposuvu zpét z obrobku (ntz
zajety).
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SOLO 2

Zapnéte vieteno v pravotoCivém
chodu a zrychlete na otacky pro
zajeti noze min. 1 900 ot./min. NGz
zajede. S otacejicim se vietenem
projedte v rychloposuvu obrobkem.

Poloha:h+ G+ S

V rychloposuvu vyjedte z obrobku.
Zastavte vieteno. Vypnéte chladivo.

Poloha:h+G + S

Zastavte vreteno. Doba setrvani
min. 1 sekunda. Zapnéte chladivo.
Poté zrychlete vieteno na pracovni
otacky.

Poloha:h+ G + S

Nechte nlGz zajet zvySenim otacek
vietena na min. 1 900 ot./min.

Upozornéni: Doba setrvani alespori
1 sekunda.

Poloha:h+ G+ S

Nulova linie

VySka ostfiny
Vyska obrobku
Hloubka zahloubeni

Bezpecnostni vzdalenost

Ve zpétném pracovnim posuvu
a s pracovnimi otackami opracujte
obrobek ve zpétném sméru.

Poloha: h —t

S otackami pro zajeti noze (min.
1 900 ot./min.) a v rychloposuvu
projedte se zajetym nozem zpét
skrz obrobek.
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