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Ekonomicky vyhodné dopredné a zpétné sra-
Zzeni hran otvorti v jednom pracovnim kroku
s mimoradné snadnou vyménou noze

Ekonomicky vyhodné dopfedné i zpétné sra-
Zeni hran a odhrotovani otvor( v jednom pracov-
nim kroku. Nastroj odhrotuje a srazi hrany otvor(
v pfesném uhlu bez nutnosti ota€eni nastroje nebo
zastavovani vietena. Nastroj SNAP je koncipovan
specialné pro CNC provoz s vysokymi kapacitami.
Vyznaduje se mimofadné jednoduchou a rychlou
vyménou noze, kterou Ize provést ru¢né a bez spe-
cifickych pomucek.

m Standardni sortiment SNAP pokryva @ otvor(
od 2,0 mm do 35,0 mm. Otvory s primérem vét-
§im nez 35,0 mm Ize opracovat pomoci kazeto-
vého feseni.

m Silnou strankou firmy HEULE je vyvoj specidl-
nich feSeni na zakazku, ktera jsou pfizplsobena
jednotlivym aplikacim.

m SNAP vytvaii srazené hrany a zkoseni v tloustce
0,2 az 1,5 mm, v zavislosti na priiméru otvoru
a nozi.

m U kazdého typu nastroje mohou byt pouZity
rizné noze, ¢imz lze dosahnout riznych veli-
kosti srazenych hran. Geometrie noze urcuje
velikost srazené hrany.

m Mechanicky princip funkce s ovladanim pruzinou
v kombinaci s robustni konstrukci zajistuji bez-
pecny a spolehlivy proces.

m Nastroj se velmi snadno pouZziva. Je rychle pfi-
praven k pouziti bez pfedbézného nastavovani.
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m N0z zacne fezat az v okamziku, kdy se dotkne
obrobku. Tloustka srazené hrany proto zlstava
konstantni, nezavisle na vySce obrabéci urovné.
SNAP u obrabénych souc€asti automaticky kom-
penzuje mozné vyskové rozdily, napf. u odlitkd.

m NoZe ze slinutého karbidu, které lze snadno
ruéné vymeénit, jsou opatfeny povlaky v zavis-
losti na materialu. Jako pomucku Ize rovnéz po-
uzit tupy pfedmét nebo plastovy &ep.
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m Jednoducha konstrukce v kombinaci se zcela
mechanickym principem jsou zarukou spolehlivé
funkce.

m Nastroj prochazi otvorem bez poskozeni jeho
povrchu. Zaoblena pfedni hrana noze jemné
klouze po sténé otvoru s minimalnim tfenim.

m Kazetové feSeni (jednoduchy drzak s kazeto-
vym nastrojem) témér neomezené rozsifuje ob-
last pouziti z hlediska velikosti prGméra otvoru.

m Kazetové feSeni muize integrovat proces srazeni
hran také do stavajiciho nastroje zakaznika.
Tato kombinace mUlze vyrazné zkratit dobu cyklu
ve vyrobnim procesu.
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Tento nastrojovy systém se vyznacuje predevsim
svou vhodnosti pro sériovou vyrobu a vysokou spo-
lehlivosti. Pfi pfipravé nastroje k pouziti zcela odpa-
daji naro¢né nastavovaci postupy. Velikost nastroje
je definovana prdmérem otvoru a pozadovana veli-
kost srazené hrany je definovana nozem — hotovo.

Je-li napfiklad pozadovana vétsi srazena hrana, Ize
stavajici n(z jednoduse nahradit del$im. U priméru
otvoru 4,4 jsou napfiklad mozné praméry srazeni
4,8, 5,2 a 5,6 pomoci raznych nozu (viz s. 104).
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Popis nastroje

Radou SNAP firma HEULE reaguje na pozadavek
stale jednodussSich a flexibilngjSich vyrobnich Fe-
Seni.
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Produktova fada nastroji SNAP konstrukéné se-
stava ze 3 typovych skupin. Jedna se o SNAP2,
3 a 4, dale SNAP5 az 20 a kazetové nastroje.

Koncepce se liSi v zavislosti na rozmérech. Zatimco
u SNAPS az SNAP20 je télo nastroje koncipovano
jako jednodilné, u SNAP2 az SNAP4 sestava ze
zakladniho télesa a nozového pouzdra. Kazetové
nastroje nabizeji stejny princip fungovani, avsak
v kompaktni konstrukci.

£1

Obrazek: SNAP2 — konstrukce téla nastroje je v zavislosti
na rozmérech tvofena dvéma soucéastmi: zakladnim télesem
a noZzovym pouzdrem

vlastnosti pri vedeni

Technologie SNAP nabizi efektivni systém pro do-
pfedné i zpétné srazeni hran s velmi snadnou ob-
sluhou. UmoZniuje napfiklad snadnou ruéni vyménu
noze bez pouZiti dalSiho naradi. Cely nastroj SNAP
sestava z pouhych Sesti sou€asti.
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V jednom pracovnim kroku a beze zmény sméru
otaceni vietena je mozné Cisté srazeni hran otvord
v dopfedném i zpétném sméru. Obrobek Ize opraco-  oprazek: SNAPS — na rozdil od mensich typis nastrojii SNAP2
vat pfi otacejicim se vietenu, stejné jako pfi pouZiti  az 4 nastroj sestava ze zakladniho télesa a pouze 5 dalSich
vrtaciho nastroje. Jakmile bude dosaZeno pfedem  soucasti

definované velikosti srazené hrany, niz automa-

ticky zajede do téla nastroje a v rychloposuvu takto

projede otvorem. ProtoZe je nliz v misté kontaktu

s povrchem otvoru zaobleny, nedojde k poskozeni

povrchu.
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Princip fungovani

I
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E zakladni téleso
E Oviadaci ¢ep
Tlaéna pruzina

B Srazeci ntz SNAP

Fas

Pohyblivy srazeci niz SNAP je drzen v zakladnim
télese nastroje ovladacim Cepem, ktery je pod tla-
kem pruziny. Specialné brouseny nGz SNAP pro
obousmérné nebo pouze zpétné fezani srazi bé-
hem pracovniho posuvu hranu v pozadovaném roz-
sahu. Jakmile bude dosaZeno definované tloustky
srazeni, n0z zajede radialné do zakladniho télesa.
Tloustka a uhel srazeni jsou geometricky defino-
vany na nozi a Ize je zménit pouze pouzitim jinak

Pracovni postup

'L

5 D

dimenzovaného noze SNAP. Specialné vytvoiena
kluzna Cast zabrariuje poSkozeni otvoru. Pfi vystupu
z otvoru je nGz odpruzenym ovladacim ¢epem vra-
cen zpét do vychozi polohy. Vysledkem je pfesné
srazena hrana pfi dopfedném i zpé&tném pohybu
v jednom pracovnim kroku.

Jakmile bude dosazeno poza-
dované velikosti srazené hrany,
odhrotovaci nliz kontinualné za-
jede do téla nastroje.

Specialné brouseny odhrotovaci
nGz pro dopredné i zpétné fe-
zani vytvofi pfi pohybu nastroje
dopfedu pozadovanou defino-
vanou srazenou hranu.

"

Pfi vystupu z otvoru je nGz
ovladacim Eepem ve specidlni
dréZce uveden zpét do vychozi
polohy.

Pohyblivy odhrotovaci niz je
drZzen v téle nastroje ovladacim
Cepem, ktery je pod tlakem pru-
Ziny.

'D

NUz klouze otvorem po spe-
cidlné tvarované kluzné C&asti,
aniz by doSlo k poskozeni po-
vrchu otvoru. Bez poSkozeni
Ize rovnéz projet vystruzenymi
otvory.

Bez zastaveni vietena nebo
zmény sméru otaceni vytvori
nastroj pfi pohybu zpét zpétnou
srazenou hranu. Poté mGze byt
nastroj v rychloposuvu vracen
otvorem zpét do vychozi polohy.
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Vybér produkti

Sortiment zahrnuje nastroje pro pouziti od priméru  zvoleného noze. V ramci nastrojové série existuji
otvoru 2,0 mm do priiméru 35,0 mm. Pomoci kazet rdzné kategorie pramérd, které pokryvaji rozsah az
mohou byt opracovany libovolné velké priméry ot-  po nasledujici sérii vétSich nastroju.

voru. Tloustka srazeni ¢ini 0,1 mm az 1,5 mm podle

Otvor Max. tloustka srazené hrany’ Nastrojova série
@2,0-329mm 0,20-0,30 mm SNAP2
@3,0-93,9mm 0,30-0,50 mm SNAP3
@4,0-35,0mm 0,60-0,75 mm SNAP4
@5,0-98,0mm 1,00 mm SNAPS
?38,0-312,0 mm 0,75 mm SNAPS
?12,0- 20,0 mm 1,00 mm SNAP12

@ 20,0 -9 35,0 mm 1,50 mm SNAP20

0d 9 12,6 mm 1,50 mm Kazeta SNAP5
0Od g 25,0 mm 1,50 mm Kazeta SNAP20
0Od @ 35,0 mm 1,50 mm Kazeta SNAP20
Zavit M2,5 @ 2,05 mm 0,35 mm SNAP2/M2,5
Zavit M3 & 2,5 mm 0,45 mm SNAP2/M3
Zavit M4 & 3,3 mm 0,60 mm SNAP3/M4
Zavit M5 @ 4,2 mm 0,70 mm SNAP4/M5
Zavit M6 @ 5,0 mm 0,75 mm SNAP5/M6
Zavit M8 & 6,8 mm 0,85 mm SNAP5/M8
Zavit M10 @ 8,5 mm 1,00 mm SNAP5/M10
Zavit M12 @ 10,2 mm 1,15 mm SNAP5/M12
Zavit M14 & 12,0 mm 1,25 mm SNAP5/M14

" Dosazitelna velikost srazené hrany miize mirné variovat v zavislosti na materialu, sile noze, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je
teoreticky maximalni pramér sraZeni.
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Systém cisel vyrobk(i SNAP

C. vyr.:

nastroj bez noze
Uzitna délka
@ otvoru
Typ

SNAP2 / 2.3 /10

Typ nastroje

V ramci jednoho typu nastroje jsou k dostani rizné
velikosti nastrojl. V zavislosti na aplikaci se mize
liSit primér noZzového pouzdra a uzitna délka.

Velikost nastroje

Velikost nastroje je definovana primérem otvoru.
Priimér nastroje a mozny srazeci, resp. odhro-
tovaci pramér jsou uvedeny v tabulkach (str. 70
a nasleduijici).

Uzitné délky

U typu nastrojlil SNAP2 az SNAP4 (véetné) Ize do-
dat rdzné uzitné délky. Typy SNAP5 a vétsi maji
v ramci kazdého typu pouze jednu uzitnou délku.
Pfi objednavce ji proto neni tfeba uvadét.

Upinaci systém

Standardné jsou vSechny nastroje vyrabény s val-
covou stopkou. Na vyzadani mohou byt typy na-
stroju SNAP5 az SNAP20 objednany s upinaci
plochou Weldon nebo Whistle Notch jako spe-
cialni provedeni. Tyto systémy nejsou k dispozici
skladem.

Pokud si prejete jinou nez standardni valcovou
stopku, doplite €islo vyrobku o pfisluSnou kon-
covku:

-HB = Weldon

-HE = Whistle Notch

P¥iklad objednavky:
SNAP8/9.5-HB

C. vyr.:

nuz
Cislo
NGz
Typ

v v

GH—Q — M — 40071

Typ

V8echny noze SNAP maji oznaceni GH-Q-M
a poradové Cislo. Tato Cisla nevychazeji ze zadné
systematiky, a nemaji tudiz zadny samovysvétlu-
jici vyznam.

Cislo

U kazdé velikosti nastroje (J otvoru) je k dispozici
vice nozll pro rizné priiméry srazeni. Vybér noze
se tedy provadi podle pozadovaného priméru
srazeni.

Povlak

Noze ze slinutého karbidu se dodavaji se tfemi
riznymi povlaky:

T = ocel, Inconel, titan (standardni)

D = pouze pro hlinik

A = zvySené pozadavky

Vyjimku tvofi malé nastroje SNAP2 az SNAPS,
u kterych je z divodu vysokych poZadavku jako
standardni definovan povlak A.

Priklad objednavky SNAP2, SNAP3, SNAP4

Zadani: odhrotovani otvoru,
srazena hrana min. 0,1 mm,
tloustka obrobku 18,0 mm

J otvoru: 2,6 mm

Material: litina

Odhrotovaci prameér: max. 2,8 mm

Vybér:

Nastroj: ¢. vyr. SNAP2/2.6/20
NGz: ¢. vyr. GH-Q-M-40071

Priklad vyrobku SNAP5 az SNAP20

Zadani: pouze vystupni strana otvoru,
srazeni hrany min.
0,5 mm x 45°

@ otvoru: 11,3 mm

Definovany @ srazeni: 12,5 mm

Material: hlinik

Vybér:

Nastroj: &. vyr. SNAP8/11.0

NGz: ¢. vyr. GH-Q-M-05728
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Vybér produkti

[l

Jﬂ .910.0 h6 L

46.5 + NL

Nastroj bez noze

@ otvoru Max. srazeci @' @ nastroje Max. &>

d D D1 D2

2.0 2.4 1.95 SNAP2/2.0/10 SNAP2/2.0/20
2.1 24/2.6 2.05 SNAP2/2.1/10 SNAP2/2.1/20
2.2 24/26/28 2.15 SNAP2/2.2/10 SNAP2/2.2/20
23 2.25

24 2.35

2.5 2.45 @b+02

2.6 28/3.0/3.2 2.55 SNAP2/2.6/10 SNAP2/2.6/20
2.7 3.0/3.2 2.65 SNAP2/2.7/10 SNAP2/2.7/20
2.8 3.0/32/34 2.75 SNAP2/2.8/10 SNAP2/2.8/20
29 2.85

" U kazdé velikosti nastroje mohou byt pouzity rizné noZe a tim dosazeny rizné @ srazeni. Jeden nuz viak vytvofi pouze jeden definovany @ srazeni.
Dosazitelna velikost srazené hrany muze mirné variovat v zavislosti na materiélu, sile noZe, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teore-
ticky maximalni primér srazeni.

2 Maximalni pramér D2 variuje v zavislosti na zvoleném nozi. Vypocet provedte podle vzorce vy3e. Pozor na rusivou konturu.

POKYN K OBJEDNAVCE

— Typy nastroju SNAP2, SNAP3 a SNAP4 se dodavaji pouze s valcovou stopkou.

— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i niz.
Geometrie GS viz strana 101.
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Nastroj SNAP2 @ 2,0 mm az 2,9 mm

UL

NN

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.
1] NGZ Viz nize
ﬂ Téleso noze Viz strana 131
Ovladaci ¢ep GH-Q-E-0236 (NL: 10.0 mm)
GH-Q-E-0237 (NL: 20.0 mm)
4 ] Zakladni téleso SNAP2—4 @ 10,0 h6 GH-Q-G-5024
Zakladni téleso konstr. skup. SNAP2—4 & 10,0 h6, GH-Q-G-5025
véetné vystredniku GH-S-E-0031,
véetné upinaciho koliku GH-C-E-0811
B Upinaci $roub M3 x 3,3 GH-H-S-1075
6 | Upinaci kolik SNAP2—-4 GH-C-E-0811
Vystrednik SNAP2—4 GH-S-E-0031
B Tlagna pruzina @ 3,2 x @ 0,45 x 23,0 GH-H-F-0047
B Zavitovy kolik M4 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0134
Kli¢ vel. 1,5 pro pol. 9 GH-H-S-2101

Pol. 1 — nGiz s geometrii GS 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @' Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
2.4 GH-Q-M-40031* GH-Q-M-40032 GH-Q-M-40631 GH-Q-M-40632
2.6 GH-Q-M-40051* GH-Q-M-40052 GH-Q-M-40651 GH-Q-M-40652
2.8 GH-Q-M-40071* GH-Q-M-40072 GH-Q-M-40671 GH-Q-M-40672
3.0 GH-Q-M-40091* GH-Q-M-40092 GH-Q-M-40691 GH-Q-M-40692
3.2 GH-Q-M-40111* GH-Q-M-40112 GH-Q-M-40711 GH-Q-M-40712
3.4 GH-Q-M-40131* GH-Q-M-40132 GH-Q-M-40731 GH-Q-M-40732

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vSech nestandardnich vyrobkl se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelny praimér srazeni.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)
A: povlak pro ocel, titan, Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti

J 210.0 h6 _L

@D2
N D1
2
\

A
N 3.0
.0 P NL 40.0
L 47.25 + NL
Nastroj bez noze
@ otvoru Max. srazeci @ nastroje Max. &>
d @'D D1 D2
3.0 3.3/3.6 2.9 SNAP3/3.0/10 SNAP3/3.0/20 SNAP3/3.0/30
3.1 3.6/3.9 3.0 SNAP3/3.1/10 SNAP3/3.1/20 SNAP3/3.1/30
3.2 3.6/39/42 31 SNAP3/3.2/10 SNAP3/3.2/20 SNAP3/3.2/30
3.3
3.4
+

35 ) @D +0.3
3.6 42/45 3.5 SNAP3/3.6/10 SNAP3/3.6/20 SNAP3/3.6/30
3.7 42/45 3.6 SNAP3/3.7/10 SNAP3/3.7/20 SNAP3/3.7/30
3.8 42/45/48 3.7 SNAP3/3.8/10 SNAP3/3.8/20 SNAP3/3.8/30

3.9 _ 3.8

" U kazdé velikosti nastroje mohou byt pouzity rizné noZe a tim dosazeny rizné @ srazeni. Jeden nuz viak vytvofi pouze jeden definovany @ srazeni.
Dosazitelna velikost srazené hrany muze mirné variovat v zavislosti na materiélu, sile noZe, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teore-
ticky maximalni primér srazeni.

2 Maximalni pramér D2 variuje v zavislosti na zvoleném nozi. Vypocet provedte podle vzorce vy3e. Pozor na rusivou konturu.

POKYN K OBJEDNAVCE

— Typy nastroju SNAP2, SNAP3 a SNAP4 se dodavaji pouze s valcovou stopkou.

— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i niz.
Geometrie GS viz strana 103.
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Nastroj SNAP3 @ 3,0 mm az 3,9 mm

.

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.
1] NGZ Viz nize
ﬂ Téleso noze Viz strana 131
Ovladaci ¢ep GH-Q-E-0236 (NL: 10.0 mm)
GH-Q-E-0237 (NL: 20.0 mm)
GH-Q-E-0238 (NL: 30.0 mm)
4 ] Zakladni téleso SNAP2—4 @ 10,0 h6 GH-Q-G-5024
Zakladni téleso konstr. skup. SNAP2—4 & 10,0 h6, GH-Q-G-5025
véetné vystfedniku GH-S-E-0031,
véetné upinaciho koliku GH-C-E-0811
B Upinaci $roub M3 x 3,3 GH-H-S-1075
6 | Upinaci kolik SNAP2—4 GH-C-E-0811
Vystrednik SNAP2—4 GH-S-E-0031
B Tla¢na pruzina @ 3,2 x @ 0,45 x 23,0 GH-H-F-0047
B Zavitovy kolik M4 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0134
Kli¢ vel. 1,5 pro pol. 9 GH-H-S-2101

Pol. 1 — nGiz s geometrii GS 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @'  Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
3.3 GH-Q-M-40171* GH-Q-M-40172 GH-Q-M-40771 GH-Q-M-40772
3.6 GH-Q-M-40201* GH-Q-M-40202 GH-Q-M-40801 GH-Q-M-40802
3.9 GH-Q-M-40231* GH-Q-M-40232 GH-Q-M-40831 GH-Q-M-40832
4.2 GH-Q-M-40261* GH-Q-M-40262 GH-Q-M-40861 GH-Q-M-40862
4.5 GH-Q-M-40291* GH-Q-M-40292 GH-Q-M-40891 GH-Q-M-40892
4.8 GH-Q-M-40321* GH-Q-M-40322 GH-Q-M-40921 GH-Q-M-40922

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vSech nestandardnich noz( se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakdm (viz strana 99)
A: povlak pro ocel, titan, Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti

D2

BTN R | N W e wh— —

L ] ] ——————

J 210.0 h6 L

L]

104

Nastroj bez noze

@ otvoru Max. srazeci @ nastroje Max. &>

d @'D D1 D2

4.0 44/48/52 3.9 SNAP4/4.0/10 SNAP4/4.0/20 SNAP4/4.0/30
4.1 48/52/56 4.0 SNAP4/4.1/10 SNAP4/4.1/20 SNAP4/4.1/30
4.2 48/52/56 4.1 SNAP4/4.2/10 SNAP4/4.2/20 SNAP4/4.2/30
4.3

4.4

4.5 d @D +04

4.6 52/56/6.0 4.5 SNAP4/4.6/10 SNAP4/4.6/20 SNAP4/4.6/30
4.7 52/56/6.0 4.6 SNAP4/4.7/10 SNAP4/4.7/20 SNAP4/4.7/30
4.8 52/56/6.0 4.7 SNAP4/4.8/10 SNAP4/4.8/20 SNAP4/4.8/30
4.9 4.8

5.0 4.9

" U kazdé velikosti nastroje mohou byt pouZity rizné noze a tim dosazeny rizné @ srazeni. Jeden n(iz véak vytvofi pouze jeden definovany @ srazeni.
Dosazitelna velikost sraZené hrany mze mirné variovat v zavislosti na materidlu, sile noze, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teore-
ticky maximalni prumér srazeni.

2 Maximalni pramér D2 variuje v zavislosti na zvoleném nozi. Vypocet provedte podle vzorce vy3e. Pozor na rusivou konturu.

POKYN K OBJEDNAVCE

— Typy nastroju SNAP2, SNAP3 a SNAP4 se dodavaji pouze s valcovou stopkou.

— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i niz.
Geometrie GS viz strana 105.

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.1 / 11.2022




Nastroj SNAP4 @ 4,0 mm az 5,0 mm

l, T &1\\,

7
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Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.

1] NGz Viz nize

ﬂ Téleso noze Viz strana 131

Ovladaci ¢ep GH-Q-E-0236 (NL: 10.0 mm)

GH-Q-E-0237 (NL: 20.0 mm)
GH-Q-E-0238 (NL: 30.0 mm)

n Zakladni téleso SNAP2—4 @ 10,0 h6 GH-Q-G-5024
Zakladni téleso konstr. skup. SNAP2—4 & 10,0 h6, GH-Q-G-5025
véetné vystfedniku GH-S-E-0031,
véetné upinaciho koliku GH-C-E-0811

B Upinaci $roub M3 x 3,3 GH-H-S-1075

ﬂ Upinaci kolik SNAP2—4 GH-C-E-0811

Vystrednik SNAP2—4 GH-S-E-0031

ﬂ Tlaéna pruzina @ 3,2 x @ 0,45 x 23,0 GH-H-F-0047

ﬂ Zavitovy kolik M4 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0134
Kli¢ vel. 1,5 pro pol. 9 GH-H-S-2101

Noze s geometrii GS 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @' Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
4.4 GH-Q-M-40381* GH-Q-M-40382 GH-Q-M-40981 GH-Q-M-40982
4.8 GH-Q-M-40421* GH-Q-M-40422 GH-Q-M-41021 GH-Q-M-41022
5.2 GH-Q-M-40461* GH-Q-M-40462 GH-Q-M-41061 GH-Q-M-41062
5.6 GH-Q-M-40501* GH-Q-M-40502 GH-Q-M-41101 GH-Q-M-41102
6.0 GH-Q-M-40541* GH-Q-M-40542 GH-Q-M-41141 GH-Q-M-41142
6.4 GH-Q-M-40581* GH-Q-M-40582 GH-Q-M-41181 GH-Q-M-41182

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vSech nestandardnich noz(i se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)
A: povlak pro ocel, titan, Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti

> o

@DS

NL 38.0

y
A

L1

Nastroj bez
noze

Gotvoru  Max. sraZeci@'  @nast.  Max. @  Dékanast. Uzit.d. @ stopky -
d D D1 D2 L1 NL DS

5055  55/60/65/7.0 4.9 88.0 40.0 80h6  SNAP5/5.0
5560  60/65/7.0/75 5.4 88.0 40.0 80h6  SNAP5/55
6065  65/70/75/80 59 88.0 40.0 80h6  SNAP5/6.0
6.5-7.0 6.4 88.0 40.0 8.0 h6

7075 6.9 88.0 40.0 8.0 6

7.5:8.0 7.4 @D+0.6  88.0 40.0 8.0 6

8085  85/9.0/95/100 7.8 98.0 50.0 10.0h6  SNAPS5/8.0
8590  90/95/100/105 8.3 98.0 50.0 10.0h6  SNAPS5/8.5
9095  95/100/105/110 838 98.0 50.0 100h6  SNAP5/9.0
9.5-10.0 9.3 98.0 50.0 10.0 h6

10.0-10.5 9.8 1070 500 12.0 h6 -

" U kazdé velikosti nastroje mohou byt pouzity riizné noze a tim dosazeny rizné @ srazeni. Jeden niz v8ak vytvori pouze jeden definovany @ srazeni.
Dosazitelna velikost srazené hrany mze mirné variovat v zavislosti na materidlu, sile noze, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teore-
ticky maximalni primér srazeni.

2 Maximalni pramér D2 variuje v zavislosti na zvoleném nozi. Vypocet provedte podle vzorce vy3e. Pozor na rusivou konturu!

POKYN K OBJEDNAVCE

— Standardni stopka u Cisla vyrobku nastroje bez dodatku = véalcova stopka. S dodatkem: ,-HB* = stopka Weldon
nebo ,-HE" = stopka Whistle Notch (viz strana 99).

— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i niz.
Geometrie GS viz strana 107.

UPOZORNENI
NozZe nastroji SNAP5 a zavitovych nastroju nelze vzajemné zamérovat!
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Nastroj SNAP5 @ 5,0 mm az 10,0 mm

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.

1] NGz Viz nize

H Ovladaci ¢ep @ 1,2 GH-Q-E-0008

Z&kladni téleso Viz strana 132

n Tla¢na pruzina @ 2,35 x @ 0,35 x 30,0 GH-H-F-0019

B Distanéni kolik SNAP @ 2,5 x 45,0 GH-Q-E-0041
Distanéni kolik SNAP @ 2,5 x 55,0 GH-Q-E-0068
Distanéni kolik SNAP @ 2,5 x 65,0 GH-Q-E-0067

6 | Zavitovy kolik M3 x 5,0 DIN 913 GH-H-S-0127
Kli¢ vel. 1,5 pro pol. 6 (neni souc¢asti dodavky) GH-H-S-2101

Noze s geometrii GS 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné Fezani
Srazeci @'  Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
5.5 GH-Q-M-30204* GH-Q-M-30404 GH-Q-M-31204 GH-Q-M-31404
6.0 GH-Q-M-30205* GH-Q-M-30405 GH-Q-M-31205 GH-Q-M-31405
6.5 GH-Q-M-30206* GH-Q-M-30406 GH-Q-M-31206 GH-Q-M-31406
7.0 GH-Q-M-30207* GH-Q-M-30407 GH-Q-M-31207 GH-Q-M-31407
7.5 GH-Q-M-30208* GH-Q-M-30408 GH-Q-M-31208 GH-Q-M-31408
8.0 GH-Q-M-30209* GH-Q-M-30409 GH-Q-M-31209 GH-Q-M-31409
8.5 GH-Q-M-30210* GH-Q-M-30410 GH-Q-M-31210 GH-Q-M-31410
9.0 GH-Q-M-30211* GH-Q-M-30411 GH-Q-M-31211 GH-Q-M-31411
9.5 GH-Q-M-30212* GH-Q-M-30412 GH-Q-M-31212 GH-Q-M-31412
10.0 GH-Q-M-30213* GH-Q-M-30413 GH-Q-M-31213 GH-Q-M-31413
10.5 GH-Q-M-30214* GH-Q-M-30414 GH-Q-M-31214 GH-Q-M-31414
11.0 GH-Q-M-30215* GH-Q-M-30415 GH-Q-M-31215 GH-Q-M-31415
11.5 GH-Q-M-30216* GH-Q-M-30416 GH-Q-M-31216 GH-Q-M-31416
12.0 GH-Q-M-30217* GH-Q-M-30417 GH-Q-M-31217 GH-Q-M-31417
12,5 GH-Q-M-30218* GH-Q-M-30418 GH-Q-M-31218 GH-Q-M-31418
13.0 GH-Q-M-30219* GH-Q-M-30419 GH-Q-M-31219 GH-Q-M-31419

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u v8ech nestandardnich nozl se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)
A: povlak pro ocel, titan, Inconel
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Vybér produkti

@8.0 h6 “

4.0 NL = 68.0 38.0

4
A
A
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A
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Nastroj bez noze

@ otvoru Max. srazeci @' @ nastroje Max. &? _
d D D1 D2

8.0-8.5 8.5/9.0 7.8 SNAP8/8.0
8.5-9.0 9.0/9.5/10.0 8.3 SNAP8/8.5
9.0-9.5 9.5/10.0/10.5 8.8 SNAP8/9.0
9.5-10.0 9.3

10.0 - 10.5 9.8 oD + 0.6

10.5-11.0 10.3

11.0-115 11.5/12.0/12.5 10.8 SNAP8/11.0
11.5-12.0 12.0/12.5/13.0 11.3 SNAP8/11.5
12.0-12.5 12.5/13.0/13.5 11.8 SNAP8/12.0

" U kazdé velikosti nastroje mohou byt pouzity rizné noze a tim dosazeny rizné @ srazeni. Jeden ndz v3ak vytvofi pouze jeden definovany @ srazeni.
Dosazitelna velikost srazené hrany mGze mirné variovat v zavislosti na materialu, sile noZe, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teore-
ticky maximalni prdmér srazeni.

2 Maximalni pramér D2 variuje v zavislosti na zvoleném nozi. Vypocet provedte podle vzorce vy3e. Pozor na rusivou konturu!

POKYN K OBJEDNAVCE
— Standardni stopka u &isla vyrobku nastroje bez dodatku = valcova stopka.

S dodatkem: ,-HB* = stopka Weldon nebo ,-HE® = stopka Whistle Notch (viz strana 99).
— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i ndz.

Geometrie GS viz strana 109 a geometrie DF viz strana 123.
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Nastroj SNAP8 @ 8,0mm az 12,0 mm

i

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.

1] NGZ Viz nize

2 Ovladaci ¢ep @ 1,5 GH-Q-E-0002

Z&kladni téleso Viz strana 132

n Tla¢na pruzina @ 3,7 x @ 0,5 x 48,0 GH-H-F-0007

B Distanéni kolik SNAP @ 4 x 50,0 GH-Q-E-0028

6 | Zavitovy kolik M5 x 8,0 DIN 913 GH-H-S-0119
Kli¢ vel. 2,5 pro pol. 6 (neni soucasti dodavky) GH-H-S-2100

Noze s geometrii GS 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @' Povlak T Povlak A Povlak T Povlak A
8.5 GH-Q-M-03720* GH-Q-M-03820 GH-Q-M-05720 GH-Q-M-05820
9.0 GH-Q-M-03721* GH-Q-M-03821 GH-Q-M-05721 GH-Q-M-05821
9.5 GH-Q-M-03722* GH-Q-M-03822 GH-Q-M-05722 GH-Q-M-05822
10.0 GH-Q-M-03723* GH-Q-M-03823 GH-Q-M-05723 GH-Q-M-05823
10.5 GH-Q-M-03724* GH-Q-M-03824 GH-Q-M-05724 GH-Q-M-05824
11.0 GH-Q-M-03725* GH-Q-M-03825 GH-Q-M-05725 GH-Q-M-05825
11.5 GH-Q-M-03726* GH-Q-M-03826 GH-Q-M-05726 GH-Q-M-05826
12.0 GH-Q-M-03727* GH-Q-M-03827 GH-Q-M-05727 GH-Q-M-05827
12.5 GH-Q-M-03728* GH-Q-M-03828 GH-Q-M-05728 GH-Q-M-05828
13.0 GH-Q-M-03729* GH-Q-M-03829 GH-Q-M-05729 GH-Q-M-05829
13.5 GH-Q-M-03730* GH-Q-M-03830 GH-Q-M-05730 GH-Q-M-05830

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vSech nestandardnich noz( se prosim dotazte v oddéleni skladu.
" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)

T: standardni povlak

A: povlak pro zvySené poZzadavky

Vybér noze s geometrii DF (viz strana 123)
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Vybér produkti
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Nastroj bez noze

@ otvoru Max. srazeci @' J nastroje Max. @&?

d D D1 D2

12.0-13.5 12.5/13.0/13.5/14.0 11.8 SNAP12/12.0
12.5-14.0 13.0/13.5/14.0/145 123 SNAP12/12.5
13.0-14.5 13.5/14.0/145/15.0 12.8 SNAP12/13.0
13.5-15.0 13.3

14.0-15.5 13.8

14.5-16.0 14.3

15.0-16.5 15.5/16.0/16.5/17.0 14.8 SNAP12/15.0
15.5-17.0 16.0/16.5/17.0/17.5 153 SNAP12/15.5
16.0-17.5 16.5/17.0/175/18.0 15.8 SNAP12/16.0
16.5-18.0 16.3 @D+ 08

17.0-18.5 16.8

17.5-19.0 17.3

18.0-19.5 18.5/19.0/19.5/20.0 17.8 SNAP12/18.0
18.5-20.0 19.0/19.5/20.0/20.5 18.3 SNAP12/18.5
19.0-20.5 19.5/20.0/20.5/21.0 18.8 SNAP12/19.0
19.5-21.0 19.3

20.0-21.5 19.8

" U kazdé velikosti nastroje mohou byt pouzity rizné noZe a tim dosazeny rizné @ srazeni. Jeden nuZz viak vytvofi pouze jeden definovany @ srazeni.
Dosazitelna velikost srazené hrany mize mirné variovat v zavislosti na materialu, sile noZe, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teore-
ticky maximalni prdmér srazeni.

2 Maximalni pramér D2 variuje v zavislosti na zvoleném nozi. Vypocet provedte podle vzorce vyse. Pozor na rusivou konturu!

POKYN K OBJEDNAVCE
— Standardni stopka u &isla vyrobku nastroje bez dodatku = valcova stopka.

S dodatkem: ,-HB* = stopka Weldon nebo ,-HE" = stopka Whistle Notch (viz strana 99).
— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i nGz.

Geometrie GS viz strana 111 a geometrie DF viz strana 123.
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Nastroj SNAP12 @ 12,0 mm az 20,0 mm

f

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.

1] NGZ Viz nize

2| Ovladaci &ep @ 1,5 GH-Q-E-0002

3] Zakladni téleso Viz strana 132

n Tlaéna pruzina @ 3,7 x @ 0,5 x 48,0 GH-H-F-0007

B Distan¢ni kolik SNAP @ 4,0 x 70,0 GH-Q-E-0032

ﬂ Zavitovy kolik M5 x 8,0 DIN 913 GH-H-S-0119
Kli¢ vel. 2,5 pro pol. 6 (neni sou¢asti dodavky) GH-H-S-2100

Noze s geometrii GS 90°

C. vyr.
obousmérné rezani pouze zpétné rezani

Srazeci @'  Povlak T Povlak A Povlak T Povlak A

12,5 GH-Q-M-03740* GH-Q-M-03840 GH-Q-M-05740 GH-Q-M-05840
13.0 GH-Q-M-03741* GH-Q-M-03841 GH-Q-M-05741 GH-Q-M-05841
13.5 GH-Q-M-03742* GH-Q-M-03842 GH-Q-M-05742 GH-Q-M-05842
14.0 GH-Q-M-03743* GH-Q-M-03843 GH-Q-M-05743 GH-Q-M-05843
14.5 GH-Q-M-03744* GH-Q-M-03844 GH-Q-M-05744 GH-Q-M-05844
15.0 GH-Q-M-03745* GH-Q-M-03845 GH-Q-M-05745 GH-Q-M-05845
15.5 GH-Q-M-03746* GH-Q-M-03846 GH-Q-M-05746 GH-Q-M-05846
16.0 GH-Q-M-03747* GH-Q-M-03847 GH-Q-M-05747 GH-Q-M-05847
16.5 GH-Q-M-03748* GH-Q-M-03848 GH-Q-M-05748 GH-Q-M-05848
17.0 GH-Q-M-03749* GH-Q-M-03849 GH-Q-M-05749 GH-Q-M-05849
17.5 GH-Q-M-03750* GH-Q-M-03850 GH-Q-M-05750 GH-Q-M-05850
18.0 GH-Q-M-03751* GH-Q-M-03851 GH-Q-M-05751 GH-Q-M-05851
18.5 GH-Q-M-03752* GH-Q-M-03852 GH-Q-M-05752 GH-Q-M-05852
19.0 GH-Q-M-03753* GH-Q-M-03853 GH-Q-M-05753 GH-Q-M-05853
19.5 GH-Q-M-03754* GH-Q-M-03854 GH-Q-M-05754 GH-Q-M-05854
20.0 GH-Q-M-03755* GH-Q-M-03855 GH-Q-M-05755 GH-Q-M-05855
20.5 GH-Q-M-03756* GH-Q-M-03856 GH-Q-M-05756 GH-Q-M-05856
21.0 GH-Q-M-03757* GH-Q-M-03857 GH-Q-M-05757 GH-Q-M-05857
21.5 GH-Q-M-03758* GH-Q-M-03858 GH-Q-M-05758 GH-Q-M-05858
22.0 GH-Q-M-03759* GH-Q-M-03859 GH-Q-M-05759 GH-Q-M-05859

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u v8ech nestandardnich nozl se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.
Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)

T: standardni povlak
A: povlak pro zvySené poZadavky

Vybér noze s geometrii DF (viz strana 123)
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Vybér produkti
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Nastroj bez noze
J otvoru Max. srazeci &' J nastroje Max. &
d D D1 D2
20.0-22.5 21.0/22.0/23.0 19.8 SNAP20/20.0
21.0-23.5 22.0/23.0/24.0 20.8 SNAP20/21.0
22.0-24.5 23.0/24.0/25.0 21.8 SNAP20/22.0
23.0-25.5 22.8
24.0-26.5 23.8
25.0-27.5 24.8
26.0-28.5 27.0/28.0/29.0 25.8 SNAP20/26.0
27.0-29.5 28.0/29.0/30.0 26.8 2D+ 1.0 SNAP20/27.0
28.0-30.5 29.0/30.0/31.0 27.8 SNAP20/28.0
29.0-31.5 28.8
30.0-32.5 29.8
31.0-33.5 30.8
32.0-34.5 33.0/34.0/35.0 31.8 SNAP20/32.0
33.0-35.5 34.0/35.0/36.0 328 SNAP20/33.0
34.0-36.5 35.0/36.0/37.0 33.8 SNAP20/34.0
35.0-37.5 136.0/37.0/380 348

" U kazdé velikosti nastroje mohou byt pouZity rizné noze a tim dosazeny rizné @ srazeni. Jeden n(iz vak vytvofi pouze jeden definovany @ srazeni.
Dosazitelna velikost sraZené hrany mize mirné variovat v zavislosti na materialu, sile noZe, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je teore-
ticky maximalni prumér srazeni.

2 Maximalni pramér D2 variuje v zavislosti na zvoleném nozi. Vypocet provedte podle vzorce vy3e. Pozor na rusivou konturu!

POKYN K OBJEDNAVCE
— Standardni stopka u &isla vyrobku nastroje bez dodatku = valcova stopka.

S dodatkem: ,-HB*" = stopka Weldon nebo ,-HE" = stopka Whistle Notch (viz strana 99).
— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i niz.

Geometrie GS viz strana 113 a geometrie DF viz strana 124.

112 HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.1 / 11.2022




i
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Nastroj SNAP20 @ 20,0 mm az 35,0 mm

Yot

Nahradni dily
Pol. Popis C.vyr.
1] NGz Viz nize
E Ovladaci ¢ep @ 2,5 GH-Q-E-0003
3] Zakladni téleso Viz strana 132 a nasl.
4] Tlaéna pruzina @ 4,3x @ 0,6 x 52,0 GH-H-F-0011
B Distanéni kolik SNAP @ 4,0 x 65,0 GH-Q-E-0031
6 | Zavitovy kolik M5 x 8,0 DIN 913 GH-H-S-0119
Kli¢ vel. 2,5 pro pol. 6 (neni soucasti dodavky) GH-H-S-2100

Noze s geometrii GS 90°

C. vyr.

obousmeérné rezani

pouze zpétné fezani

Srazeci @'  Povlak T Povlak A Povlak T Povlak A

21,0 GH-Q-M-03770* GH-Q-M-03870 GH-Q-M-05770 GH-Q-M-05870
22,0 GH-Q-M-03771* GH-Q-M-03871 GH-Q-M-05771 GH-Q-M-05871
23,0 GH-Q-M-03772* GH-Q-M-03872 GH-Q-M-05772 GH-Q-M-05872
24,0 GH-Q-M-03773* GH-Q-M-03873 GH-Q-M-05773 GH-Q-M-05873
25,0 GH-Q-M-03774* GH-Q-M-03874 GH-Q-M-05774 GH-Q-M-05874
26,0 GH-Q-M-03775* GH-Q-M-03875 GH-Q-M-05775 GH-Q-M-05875
27,0 GH-Q-M-03776* GH-Q-M-03876 GH-Q-M-05776 GH-Q-M-05876
28,0 GH-Q-M-03777* GH-Q-M-03877 GH-Q-M-05777 GH-Q-M-05877
29,0 GH-Q-M-03778* GH-Q-M-03878 GH-Q-M-05778 GH-Q-M-05878
30,0 GH-Q-M-03779* GH-Q-M-03879 GH-Q-M-05779 GH-Q-M-05879
31,0 GH-Q-M-03780* GH-Q-M-03880 GH-Q-M-05780 GH-Q-M-05880
32,0 GH-Q-M-03781* GH-Q-M-03881 GH-Q-M-05781 GH-Q-M-05881
33,0 GH-Q-M-03782* GH-Q-M-03882 GH-Q-M-05782 GH-Q-M-05882
34,0 GH-Q-M-03783* GH-Q-M-03883 GH-Q-M-05783 GH-Q-M-05883
35,0 GH-Q-M-03784* GH-Q-M-03884 GH-Q-M-05784 GH-Q-M-05884
36,0 GH-Q-M-03785* GH-Q-M-03885 GH-Q-M-05785 GH-Q-M-05885
37,0 GH-Q-M-03786* GH-Q-M-03886 GH-Q-M-05786 GH-Q-M-05886
38,0 GH-Q-M-03787* GH-Q-M-03887 GH-Q-M-05787 GH-Q-M-05887

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vSech nestandardnich noz( se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakdm (viz strana 99)
T: standardni povlak
A: povlak pro zvySené pozadavky

Vybér noze s geometrii DF (viz strana 124)

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technické zmény vyhrazeny: V2.1 /11.2022



Vybér produkti

D2

| #10.0 h6

i SNAP2: 2.0 mm o
a SNAP3: 3.0 mm “_ =
S || | SNAP4:4.0 mm
2.0 NL 40.0

SNAP2/M2.5 & M3 = 46.50 + NL
SNAP3/M4 = 47.25 + NL
SNAP4/M5 = 48.00 + NL

\ A

Nastroj bez noze

@ otvoru  Zavit® Srazeci @ nastroje Max. &>
d @'D D1 D2

@2.05 M25 2.8 2.0 3.0 SNAP2/M2.5/10  SNAP2/M2.5/20 -
2.5 M3 34 2.45 3.6 SNAP2/M3/10 SNAP2/M3/20 -
3.3 M4 4.5 3.2 4.8 SNAP3/M4/10 SNAP3/M4/20 SNAP3/M4/30
@4.2 M5 5.6 4.1 6.0 SNAP4/M5/10 SNAP4/M5/20 SNAP4/M5/30

" Dosazitelna velikost srazené hrany miiZze mirné variovat v zavislosti na materialu, sile noze, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je
teoreticky maximalni pramér srazeni.

2 Pozor na rusivou konturu!

3 Nastroje pro typy zavitd M6, M8, M10, M12, M14 jsou uvedeny na strané 116 a nasledujicich.

POKYN K OBJEDNAVCE

— Typy nastroju SNAP2, SNAP3 a SNAP4 se dodavaji pouze s valcovou stopkou.

— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i niz.
Geometrie GS viz strana 115.
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pary

Zavitovy nastroj SNAP M2.5/M3/M4/M5

"

-

NN

Nahradni dily
Pol. Popis C.vyr.
Uzit. d. 10,0 mm Uzit. d. 20,0 mm  Uzit. d. 30,0 mm
n Nuz Viz nize Viz nize Viz nize
E NozZové pouzdro SNAP2/M2.5/.. GH-Q-N-0015 GH-Q-N-0075
Nozové pouzdro SNAP2/M3/.. GH-Q-N-0016  GH-Q-N-0076
NozZové pouzdro SNAP3/M4/.. GH-Q-N-0035 GH-Q-N-0095 GH-Q-N-0155
NozZové pouzdro SNAP4/M5/.. GH-Q-N-0055 GH-Q-N-0115 GH-Q-N-0175
ﬂ Ovladaci cep SNAP2/M2.5/.. GH-Q-E-0254 GH-Q-E-0256
Ovladaci cep SNAP2/M3/.. GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237
Ovladaci cep SNAP3/M4/.. GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237 GH-Q-E-0238
Ovladaci cep SNAP4/M5/.. GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237 GH-Q-E-0238
n Zakladni téleso GH-Q-G-5024 GH-Q-G-5024 GH-Q-G-5024
Zakladni téleso konstr. skup. GH-Q-G-5025 GH-Q-G-5025 GH-Q-G-5025
véetné vystiredniku GH-S-E-0031,
véetné upinaciho koliku GH-C-E-0811
E Upinaci Sroub M3 x 3,3 GH-H-S-1075 GH-H-S-1075 GH-H-S-1075
ﬂ Upinaci kolik SNAP2—4 GH-C-E-0811  GH-C-E-0811  GH-C-E-0811
Vystrednik SNAP2—4 GH-S-E-0031  GH-S-E-0031  GH-S-E-0031
ﬂ Tlaéna pruzina @ 3,2 x & 0,45 x 23,0 GH-H-F-0047 GH-H-F-0047  GH-H-F-0047
n Zavitovy kolik M4 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0134  GH-H-S-0134 GH-H-S-0134
Kli¢ vel. 1,5 pro pol. 9 GH-H-S-2101  GH-H-S-2101  GH-H-S-2101
Noze s geometrii GS 90°
C. vyr.
obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @'  Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
2.8 GH-Q-M-41501 GH-Q-M-41502 GH-Q-M-41601 GH-Q-M-41602
3.4 GH-Q-M-41511 GH-Q-M-41512 GH-Q-M-41611 GH-Q-M-41612
4.5 GH-Q-M-41521 GH-Q-M-41522 GH-Q-M-41621 GH-Q-M-41622
5.6 GH-Q-M-41531 GH-Q-M-41532 GH-Q-M-41631 GH-Q-M-41632

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)
A: povlak pro zvySené poZzadavky
D: povlak pouze pro slitiny hliniku, k dostani jen na Zadost zdkaznika
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Vybér produkti

@Ds |,

Nastroj bez

noze
Gowou Zavi  Max.sra- @ nast.  Max. @ Dékansst Uzit.d.  Stopka @ stopky -
d zeci@'D D1 D2 L1 NL L DS
50 M6 6.5 4.9 7.3 880 400 380 80h6  SNAP5/M6
68 M8 8.5 6.7 9.3 880 400 380 80h6 SNAP5MS
85 M0 105 8.3 113 1000 500 400 10.0h6 SNAP5/M10
102 M2 125 100 131 1000 500 400 10.0h6 SNAP5/M12
120  M14 145 1.8 151 1000 500 400 10.0h6 SNAP5/M14

" Dosazitelna velikost srazené hrany mize mirné variovat v zavislosti na materialu, sile noze, parametrech fezani a aplikaci. Uvedena hodnota je
teoreticky maximalni pramér srazeni.

2 Pozor na rusivou konturu!

3 Nastroje pro typy zavitd M2.5, M3, M4, M5 jsou uvedeny na strané 114 a nasledujicich.

POKYN K OBJEDNAVCE
— Standardni stopka u Cisla vyrobku nastroje bez dodatku = véalcova stopka.

S dodatkem: ,-HB*" = stopka Weldon nebo ,-HE" = stopka Whistle Notch (viz strana 99).
— Nastroje jsou bez noze. P¥i jejich objednani je nutné objednat navic i niz.

Noze s geometrii DRA a DRB viz strana 117.

UPOZORNENI
NoZe nastrojlil SNAPS5 ze strany 106 a zavitovych nastrojii nejsou vzajemné zaménitelné!
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Zavitovy nastroj SNAP M6/M8/M10/M12/M14

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.

1] NGz Viz nize

E Ovladaci ¢ep 9 1,5 GH-Q-E-0015

B Zakladni téleso SNAP5/M6 GH-Q-G-5003
Zakladni téleso SNAP5/M8 GH-Q-G-5018
Zakladni téleso SNAP5/M10 GH-Q-G-5010
Zakladni téleso SNAP5/M12 GH-Q-G-5019
Zakladni téleso SNAP5/M14 GH-Q-G-5017

n Tla¢na pruzina @ 2,35 x & 0,35 x 30,0 GH-H-F-0019

B Distanéni kolik & 2,5 x 36,0 (M6/M8) GH-Q-E-0049
Distanéni kolik @ 2,5 x 50,0 (M10/M12/M14) GH-Q-E-0042

n Zavitovy kolik M3 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0127
Kli¢ vel. 1,5 pro pol. 6 GH-H-S-2101

Noze s geometrii DRA 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné Fezani
Srazeci @' Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
6.5 GH-Q-M-34032 GH-Q-M-34033 GH-Q-M-34532 GH-Q-M-34533
8.5 GH-Q-M-34072 GH-Q-M-34073 GH-Q-M-34572 GH-Q-M-34573
10.5 GH-Q-M-34112 GH-Q-M-34113 GH-Q-M-34612 GH-Q-M-34613
12.5 GH-Q-M-34152 GH-Q-M-34153 GH-Q-M-34652 GH-Q-M-34653
14.5 GH-Q-M-34192 GH-Q-M-34193 GH-Q-M-34692 GH-Q-M-34693

Noze s geometrii DRB 90°

C. vyr.
obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @' Povlak A Povlak A
6.5 GH-Q-M-34042 GH-Q-M-34542
8.5 GH-Q-M-34082 GH-Q-M-34582
10.5 GH-Q-M-34122 GH-Q-M-34622
12.5 GH-Q-M-34162 GH-Q-M-34662
14.5 GH-Q-M-34202 GH-Q-M-34702

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakim (viz strana 99)
A: povlak pro zvySené pozadavky
D: povlak pouze pro slitiny hliniku, k dostani jen na zadost zakaznika
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Kazetové systémy SNAP

Kazeta SNAP5 Kazeta SNAP20 Kazeta SNAP20
> 12,6 mm >@ 25,0 mm >@ 35,0 mm

40.0

A
\ 4

- 40.0

\ 4

Kazeta SNAP se pouziva pro montdz do kombino- objednat u firmy HEULE nebo si jej mize vyrobit
vanych nastrojl a nastroju pro velké priiméry otvord  zakaznik sam podle parametr(i na strané 120 a na-
(vétsi nez @ 35,0 mm). Potfebny kazetovy drzak Ize  sledujici.

Tabulka nastroju

Kompletni kazeta

bez noze
Typ Od @ otvoru Rozméry C. wyr.
Kazeta SNAP5/12.6 > @12.6 mm’ Viz obrazek nahofe GH-Q-0-1430
Kazeta SNAP20/25.0 > #25.0 mm - @35.0 mm Viz obrazek nahore GH-Q-0-1130
Kazeta SNAP20/35.0 > 35.0 mm Viz obrazek nahote GH-Q-0-1030

" Standardni fada kazetovych nozu je k dispozici pro rozsah primér( otvorti 20.0 az 150.0 mm. Pro priméry otvord mensi nez 20.0 mm jsou lopatky k
dispozici pouze na vyzadani.
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Kazeta SNAP5
>@ 12,6 mm

i
% 7

N2

|| Y
AL

NN

Kazeta SNAP20
>@ 25,0 mm

Kazetové systémy SNAP

Kazeta SNAP20
>@ 35,0 mm

Nahradni dily
Pol. Popis SNAP5/12.6 SNAP20/25 SNAP20/35
1] Nz SNAP Viz nize Viz nize Viz nize
E Ovladaci ¢ep GH-Q-E-0008 GH-Q-E-0003 GH-Q-E-0003
a Tla¢na pruzina GH-H-F-0027 GH-H-F-0012 GH-H-F-0012
4] Zakladni téleso kazety =~ GH-Q-G-1382 GH-Q-G-1123 GH-Q-G-1034
5| Distanéni kolik GH-Q-E-0046 - -
ﬂ Zavitovy kolik GH-H-S-0127 GH-H-S-0120 GH-H-S-0120
Zavitovy kolik / Sroub GH-H-S-0355 GH-H-S-0202 GH-H-S-0502
Kli¢ pro pol. 7 GH-H-S-2101 GH-H-S-2100 GH-H-S-2100
Kazetové noze s geometrii DF 90°
SNAPS5 - €. vyr.
Srazena obousmérné rezani pouze zpétné Fezani
hrana" gy otvoru  Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
0.5 20.0-85.0 GH-Q-M-30780* GH-Q-M-30980 GH-Q-M-31780 GH-Q-M-31980
1.0 20.0-85.0 GH-Q-M-30781* GH-Q-M-30981 GH-Q-M-31781 GH-Q-M-31981
1.5 20.0-85.0 GH-Q-M-30782* GH-Q-M-30982 GH-Q-M-31782 GH-Q-M-31982
0.5 90.0-1500 GH-Q-M-30783* GH-Q-M-30983 GH-Q-M-31783 GH-Q-M-31983
1.0 90.0-1500 GH-Q-M-30784* GH-Q-M-30984 GH-Q-M-31784 GH-Q-M-31984
1.5 90.0-1500 GH-Q-M-30785* GH-Q-M-30985 GH-Q-M-31785 GH-Q-M-31985
SNAP20 - ¢. vyr.
obousmérné rezani pouze zpétné Fezani
Srazena hrana' Povlak A Povlak T Povlak A Povlak T
0.5 GH-Q-M-01902* GH-Q-M-01901 GH-Q-M-01922 GH-Q-M-01921
1.0 GH-Q-M-01905* GH-Q-M-01904 GH-Q-M-01925 GH-Q-M-01924
1.5 GH-Q-M-01908* GH-Q-M-01907 GH-Q-M-01928 GH-Q-M-01927

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihaty u vSech nestandardnich nozl se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelna $itka, resp. hloubka srazené hrany.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)

T: povlak pro normalni pozadavky
A: povlak pro zvySené poZzadavky
D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Montazni rozméry kazety SNAP

15.0%0.05
B ol M3

A

LT

-

R 1.5 (2x)
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X

> 12,6 mm
min. @8.0 h6_|

Kazeta SNAP20
>@ 25,0 mm

min. @16.0 h6

Kazeta SNAP20
>@ 35,0 mm
min. @20.0 h6 J
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Mezni hodnoty

SNAP5 SNAP20 SNAP20
J otvoru > @12.6 mm > #25.0 mm > @#35.0 mm
Max. @ D @d + 3.0 mm add + 3.0 mm @d + 3.0 mm
Max. @ D1 @d - 1.0 mm @d - 2.0 mm @d - 4.0 mm

Navod k montazi kazety SNAP (pokracovani)

ke Q A
§ 8§~ — " =——-—-1-—— —
<
Legenda
Pramér otvoru agd
Primér srazeni gD
Pramér nastroje g D1

Montazni rozmér

X (Musi byt vypog¢itano pro kazdou aplikaci. Viz vzorec nize.)

SNAP5 >012.6

X=0d/2-73

SNAP20/25.0 X=@d/2-17.0

SNAP20/35.0 X=@d/2-17.0

Priklad vypoctu rozméru instalace X

Priklad kazety SNAP5

Dano: Vyhledano:
Rozmér X NGz
J otvoru d: 23.0 mm X=0d/2-7.3

X=(23.0mm/2)-7.3mm

X=11.5mm-7.3 mm

X=4.2mm

Srazeci @ D: 24.5 mm >> Sitka Gkosu 0.75 mm 1.0 mm

X=4.2mm + (0.75 mm - 1.0 mm)

X=4.2mm-0.25mm

X=3.95mm
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Vybér produktu

Noze s geometrii GS

dopredné i zpétné
fezani

122

pouze zpétné
fezani

NGz s geometrii GS je standardni ntiz. Jako uni-
verzalni n(iz se hodi pro téméf vSechny odhrotovaci
prace a jednodussi sraZeni hran. Tento typ noze
muze byt pouzit i pfi mirnych nerovnostech na po-
vrchu obrobku.

NUZ pro obousmérné fezani Ize zvolit i pro aplikace,
které vyZaduji pouze zpétné fezani. Pfedni hranu
otvoru Ize projet v rychloposuvu, aniz by doslo k po-
Skozeni nastroje nebo pfedni hrany otvoru (doporu-
Ceni: zastaveni vietena u mékkych materiald). PFi
pomalém projizdéni pfedni hrany otvoru zde dojde
ke srazeni hrany podle rychlosti posuvu.

Pokud je odhrotovani pfedni strany otvoru neza-
douci, doporuCuje se pouzit ndz uréeny pouze
ke zpétnému Fezani.

Noze GS naleznete v pfedni ¢asti dokumentace
u tabulek nastrojud na strané 101 a nasledujicich.

Noze s geometrii DF

dopfedné i zpétné
fezani

pouze zpétné
fezani

Noze s geometrii DF se pouzivaji u definova-
nych, tolerovanych srazenych hran. Vhodnéjsi
jsou rovnéz pro tvrdé materialy nebo materialy
s masivnim vznikem ostfin.

Tento typ noze klade zvySené naroky na vybave-
nost stroje, napf. na stabilni upnuti obrobku a na-
stroje a stabilni vieteno stroje.

Neni-li srazena hrana na pfedni strané zadouci, je
nutné pouzit ntiz uréeny pouze ke zpétnému fe-
zani.

Maximalni hodnoty posuvu doporu¢ované na strané
126 pro noze s geometrii DF nesmi byt pfekroceny,
jinak hrozi nebezpec¢i zlomeni noze.

Vybér nozt DF naleznete na strané 123 a nasle-
dujici.
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Vybér nozi s geometrii DF

Noze SNAP8 s geometrii DF 90°

C.vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @'  Povlak T Povlak A Povlak T Povlak A
8.5 GH-Q-M-03120 GH-Q-M-03220 GH-Q-M-05120 GH-Q-M-05220
9.0 GH-Q-M-03121 GH-Q-M-03221 GH-Q-M-05121 GH-Q-M-05221
9.5 GH-Q-M-03122 GH-Q-M-03222 GH-Q-M-05122 GH-Q-M-05222
10.0 GH-Q-M-03123 GH-Q-M-03223 GH-Q-M-05123 GH-Q-M-05223
10.5 GH-Q-M-03124 GH-Q-M-03224 GH-Q-M-05124 GH-Q-M-05224
11.0 GH-Q-M-03125 GH-Q-M-03225 GH-Q-M-05125 GH-Q-M-05225
1.5 GH-Q-M-03126 GH-Q-M-03226 GH-Q-M-05126 GH-Q-M-05226
12.0 GH-Q-M-03127 GH-Q-M-03227 GH-Q-M-05127 GH-Q-M-05227
12.5 GH-Q-M-03128 GH-Q-M-03228 GH-Q-M-05128 GH-Q-M-05228
13.0 GH-Q-M-03129 GH-Q-M-03229 GH-Q-M-05129 GH-Q-M-05229
13.5 GH-Q-M-03130 GH-Q-M-03230 GH-Q-M-05130 GH-Q-M-05230

Noze SNAP12 s geometrii DF 90°

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné Fezani
Srazeci @'  Povlak T Povlak A Povlak T Povlak A
12,5 GH-Q-M-03140 GH-Q-M-03240 GH-Q-M-05140 GH-Q-M-05240
13.0 GH-Q-M-03141 GH-Q-M-03241 GH-Q-M-05141 GH-Q-M-05241
13.5 GH-Q-M-03142 GH-Q-M-03242 GH-Q-M-05142 GH-Q-M-05242
14.0 GH-Q-M-03143 GH-Q-M-03243 GH-Q-M-05143 GH-Q-M-05243
14.5 GH-Q-M-03144 GH-Q-M-03244 GH-Q-M-05144 GH-Q-M-05244
15.0 GH-Q-M-03145 GH-Q-M-03245 GH-Q-M-05145 GH-Q-M-05245
15.5 GH-Q-M-03146 GH-Q-M-03246 GH-Q-M-05146 GH-Q-M-05246
16.0 GH-Q-M-03147 GH-Q-M-03247 GH-Q-M-05147 GH-Q-M-05247
16.5 GH-Q-M-03148 GH-Q-M-03248 GH-Q-M-05148 GH-Q-M-05248
17.0 GH-Q-M-03149 GH-Q-M-03249 GH-Q-M-05149 GH-Q-M-05249
17.5 GH-Q-M-03150 GH-Q-M-03250 GH-Q-M-05150 GH-Q-M-05250
18.0 GH-Q-M-03151 GH-Q-M-03251 GH-Q-M-05151 GH-Q-M-05251
18.5 GH-Q-M-03152 GH-Q-M-03252 GH-Q-M-05152 GH-Q-M-05252
19.0 GH-Q-M-03153 GH-Q-M-03253 GH-Q-M-05153 GH-Q-M-05253
19.5 GH-Q-M-03154 GH-Q-M-03254 GH-Q-M-05154 GH-Q-M-05254
20.0 GH-Q-M-03155 GH-Q-M-03255 GH-Q-M-05155 GH-Q-M-05255
20.5 GH-Q-M-03156 GH-Q-M-03256 GH-Q-M-05156 GH-Q-M-05256
21.0 GH-Q-M-03157 GH-Q-M-03257 GH-Q-M-05157 GH-Q-M-05257
21.5 GH-Q-M-03158 GH-Q-M-03258 GH-Q-M-05158 GH-Q-M-05258
22.0 GH-Q-M-03159 GH-Q-M-03259 GH-Q-M-05159 GH-Q-M-05259

' Maximalni teoreticky dosazitelny primér srazeni.
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Noze SNAP20 s geometrii DF 90°

C. vyr.
obousmérné rezani pouze zpétné rezani

Srazeci @' Povlak T Povlak A Povlak T Povlak A

21.0 GH-Q-M-03170 GH-Q-M-03270 GH-Q-M-05170 GH-Q-M-05270
22.0 GH-Q-M-03171 GH-Q-M-03271 GH-Q-M-05171 GH-Q-M-05271
23.0 GH-Q-M-03172 GH-Q-M-03272 GH-Q-M-05172 GH-Q-M-05272
24.0 GH-Q-M-03173 GH-Q-M-03273 GH-Q-M-05173 GH-Q-M-05273
25.0 GH-Q-M-03174 GH-Q-M-03274 GH-Q-M-05174 GH-Q-M-05274
26.0 GH-Q-M-03175 GH-Q-M-03275 GH-Q-M-05175 GH-Q-M-05275
27.0 GH-Q-M-03176 GH-Q-M-03276 GH-Q-M-05176 GH-Q-M-05276
28.0 GH-Q-M-03177 GH-Q-M-03277 GH-Q-M-05177 GH-Q-M-05277
29.0 GH-Q-M-03178 GH-Q-M-03278 GH-Q-M-05178 GH-Q-M-05278
30.0 GH-Q-M-03179 GH-Q-M-03279 GH-Q-M-05179 GH-Q-M-05279
31.0 GH-Q-M-03180 GH-Q-M-03280 GH-Q-M-05180 GH-Q-M-05280
32.0 GH-Q-M-03181 GH-Q-M-03281 GH-Q-M-05181 GH-Q-M-05281
33.0 GH-Q-M-03182 GH-Q-M-03282 GH-Q-M-05182 GH-Q-M-05282
34.0 GH-Q-M-03183 GH-Q-M-03283 GH-Q-M-05183 GH-Q-M-05283
35.0 GH-Q-M-03184 GH-Q-M-03284 GH-Q-M-05184 GH-Q-M-05284
36.0 GH-Q-M-03185 GH-Q-M-03285 GH-Q-M-05185 GH-Q-M-05285
37.0 GH-Q-M-03186 GH-Q-M-03286 GH-Q-M-05186 GH-Q-M-05286
38.0 GH-Q-M-03187 GH-Q-M-03287 GH-Q-M-05187 GH-Q-M-05287

' Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlakiim (viz strana 99)

T. standardni povlak

A: povlak pro zvySené pozadavky
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Technické parametry a nastaveni

Parametry fezani SNAP'

SNAP 2/3/4 SNAP 5/8/12/20 GS
Material Vlastnosti Pevnost Tvrdost Reznd Posuv  Reznd  Posuv
v tahu rychlost rychlost
(N/mm?) HB (m/min)  (mm/ot.) (m/min)  (mm/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 40-70 0.02-0.1  40-70 0.1-0.3
Ocelolitina* 500 - 850 150 - 250 40-70 0.02-0.1  40-70 0.1-0.3
Sed4 litina* <500 <150 50-90 0.02-0.1  50-90 0.1-0.3
Tvarna litina* 300 - 800 90 - 240 40-70 0.02-0.1  40-70 0.1-0.3
Nizkolegovana ocel Zihana <850 <250 40-70 0.02-0.1  40-70 0.1-0.3
zuslechténa 850 - 1000 250-300 30-50 0.02-0.1  30-50 0.1-0.2
zuslechténa >1000 - 1200  >300-350 30-50 0.02-0.1  30-50 0.1-0.2
Vysokolegovana ocel Zihana <850 <250 20-50 0.02-0.1  20-50 0.1-0.2
zuslechténa 850 - 1100 250-320 15-30 0.02-0.1 15-30 0.1-0.15
Nerezova ocel feriticka 450 - 650 130-190 15-30 0.02-0.05 15-30 0.05-0.15
austeniticka 650 - 900 190-270 10-20 0.02-0.05 10-20 0.05-0.15
martenziticka 500 - 700 150-200 15-30 0.02-0.05 15-30 0.02-0.15
Specialni slitiny (Inconel, titan) <1200 <350 10-20 0.02-0.05 10-20 0.02-0.1
Tvarené/slévarenskeé hlinikové slitiny 70-120 0.05-0.15 70-120 0.1-0.3
Slitiny médi mosaz 60-90 0.02-0.05 60-90 0.05-0.15
kratkotfiskovy bronz 30-50 0.02-0.05 30-50 0.05-0.15
dlouhotfiskovy bronz 20-30 0.02-0.05 20-30 0.05-0.15
*) Lité materialy doporu¢ujeme zpracovavat chladici kapalinou.
SNAP 5 DF? SNAP 5 DR
Material Vlastnosti Pevnost Tvrdost Reznd Posuv  Reznd  Posuv
v tahu rychlost rychlost
(N/mm?) HB (m/min)  (mm/ot.) (m/min)  (mm/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 40-70 0.02-0.08 40-70 0.05-0.1
Ocelolitina* 500 - 850 150 -250 40-70 0.02-0.08 40-70 0.05-0.1
Seda litina* <500 <150 50-90 0.02-0.08 50-90 0.05-0.1
Tvarna litina* 300 - 800 90 - 240 40-70 0.02-0.08 40-70 0.05-0.1
Nizkolegovana ocel zihana <850 <250 40-70 0.02-0.08 40-70 0.05-0.1

zu8lechténa 850 - 1000 250-300 30-50 0.02-0.08 30-50 0.05-0.1
zu8lechténa >1000-1200 >300-350 20-40 0.02-0.06 20-40 0.05-0.06

Vysokolegovana ocel Zihana <850 <250 20-50 0.02-0.08 20-50 0.05-0.08
zu8lechténa 850 - 1100 250-320 | 15-30 0.02-0.06 15-30 0.02-0.06
Nerezova ocel feriticka 450 - 650 130-190 15-30 0.02-0.08 15-30 0.05-0.1
austeniticka 650 - 900 190-270 10-20 0.02-0.06 10-20 0.05-0.08
martenzitickda 500 - 700 150-200 15-30 0.02-0.06 15-30 0.02-0.06
Specialni slitiny (Inconel, titan) <1200 <350 10-20 0.02-0.06 10-20 0.02-0.06
Tvéarené/slévarenské hlinikové slitiny 70-120 0.02-0.1  70-120 0.05-0.2
Slitiny médi mosaz 60-90 0.02-0.08 60-90 0.05-0.1
kratkotfiskovy bronz 30-50 0.02-0.06 30-50 0.05-0.1
dlouhotfiskovy bronz 20-30 0.02-0.06 20-30 0.05-0.1
" Respektujte UPOZORNENI dole na strang 127. *) Lité materialy doporuc¢ujeme zpracovavat chladici kapalinou.

2 Pouze pro kazetovy systém — viz strana 119.
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Pokyny pro programovani

IS

] (S

-
< v
: | 'm
Bé&hem celého procesu obrabéni
neni zapotfebi zména sméru
otaceni ani zastaveni vietena.
Bfit nastroje se v rychloposuvu

napolohuje az pred horni hranu
otvoru, respektive hranu ostfiny.

.
&

»
Ll

Vyska ostfiny
+1 mm

Poté najedte noZzem o 1,0 mm
za ostfinu, aby bylo zajisténo
spolehlivé dosazeni nové vy-

Hloubka sraz.
hrany + 1 mm

wf | ‘

V dopfedném pracovnim posuvu
bude srazena pfedni hrana ot-
voru, dokud n0z zcela nezajede.

<4

»
P

Hloubka sraz.
hrany + 1 mm

V pracovnim posuvu zpét pro-
vedte obrabéni. NoZzem pfitom
najedte o 1,0 mm dale, nez je

V rychloposuvu Ize projet otvo-
rem, aniz by doslo k poskozeni
povrchu.

V rychloposuvu vyjedte z ob-
robku ven a najedte k dalSimu
otvoru.

chozi polohy. zamyS8lena hloubka srazené

hrany.
Tabulka rozméru pro priklad programovani
Nastroj A B C D
SNAP2 1.0 3.0 5.0 3.0
SNAP3 1.0 3.5 6.0 3.5
SNAP4 1.0 4.0 7.0 4.0
SNAP5 2.0 6.0 9.5 6.0
SNAP8 3.0 8.0 13.0 8.0
SNAP12 5.5 10.5 15.5 10.5
SNAP20 6.0 12.0 18.0 12.0

UPOZORNENI — parametry fezani SNAP
Tyto Fezné hodnoty jsou pouze orientaéni! Rezné hodnoty jsou zavislé na pfevyseni nerovnych hran
otvoru (napf. velka pfevySeni » malé fezné hodnoty). Rovnéz posuv je zavisly na poméru prevyseni.
U nesnadno obrobitelnych material(l a nerovnych hran otvori by méla byt obecné pouzita fezna rych-

lost v dolnim rozsahu.

V pfipadé litych materialu je tfeba poznamenat, Ze by mély byt vzdy zpracovavany za mokra.
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Nastaveni velikosti srazené hrany

Noze s geometrii GS

Velikost sraZené hrany je obecné uréena zvole-
nym nozem (délka noze). Kazdy nGz vytvari urci-
tou velikost srazené hrany.

Maximalni teoreticky dosazitelna velikost srazené

hrany je uvedena ve sloupci s max. srazecim @ D
v tabulkach nozi.

Nastaveni sily noze

4 'II”" ......................................

Sila pruziny mize byt pfizplsobena pro danou apli-
kaci pomoci sefizovaciho Sroubu. Sila pruziny by
méla byt nastavena tak, aby nuz po vystupu z ot-
voru zcela vyjel. Tim bude zajisté€no dosaZeni po-
tfebného Fezaciho vykonu noze. Cim tuzsi je ma-
terial, tim vy&8i sila pruziny by méla byt nastavena.
Sila noze vSak nema zadny vliv na velikost sra-
zené hrany. Pfizplsobena sila pruziny prodluzuje
Zivotnost noZe a zlepSuje kvalitu provedeni srazené

Podrobné nastaveni sily noze

o MllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII’IIIIIIIIIII!_’!!!.’”"

T TFTITTTIIITTTITITITTITFTIIITTITITITITTITITTITTTIITTTTTITETTTTTELTTTS,

Noze s geometrii DF

Velikost srazené hrany u nozt SNAP s geometrii
DF nebo DR (zavitové nastroje) je urCovana vy-
hradné srazecim pramérem v tabulce nozl. To
znamena, Ze velikost srazené hrany nelze zménit
posuvem ani silou noze.

Pro spravnou volbu posuvu prosim respektuijte ta-
bulku s parametry fezani na strané 126.

Sila noZe musi byt nastavena pouze tak vysoka,
aby nGz bezpecné vyjel i v pfipadé znecisténi.

hrany. U extrémné tuhych materidll je zapotrebi
velka sila pruziny. Za timto uelem je mozné pruziny
vymeénit (SNAP5: GH-H-F-0041, SNAP8 a SNAP12:
GH-H-F-0011).

Otaceni po sméru chodu hodinovych rucicek zvy-
Suje silu pruziny (tuha ocel, Inconel, titan).

Otaceni proti sméru chodu hodinovych ruéicek sni-
2uje silu pruziny (hlinik).

N4stroj Velikost zavitu MRS el &) Poget otadek
zasSroubovani
SNAP2/3/4 M3 6.0 mm cca 12
SNAP5 M3 6.0 mm cca 12
SNAPS5 (zavit) M3 14.0 mm cca 28
SNAPS M5 11.0 mm cca 13
SNAP12 M5 11.0 mm cca 13
SNAP20 M5 11.0 mm cca 13
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Nastroj s namontovanym nozem
SNAP2

Vystrednikovy Sroub (1) otocte
0 180°, aby se zafez na vystied-

niku (2) nachazel v uhlu 180°

vUéi zarezu na zakladnim télese

3).

Pohybem vystfednikového Srou-
bu Ize ovladaci ¢ep (1) vytahnout
doll/dozadu z drazky pro cep
na nozi, ¢imz Ize niz (2) snadno
vytlacit ve sméru Sipky.

PFi montazi nového noze s inte-
grovanou montazni pomuckou
(4) dbejte na to, aby byl niz
do vyrezu pro nuz zasunut geo-
metrii fezu napfed, jak je vidét
na obrazku.

NUZz zasunite tak daleko, dokud se
ovladaci drazka noze (5) nebude
nachazet nad pfiénym otvorem
Cepu. Jako opticka pomdicka
mize poslouzit bfit noze, ktery
musi kompletné vyé&nivat pres
volnou stranu vyfezu pro nuz.

Otocte  vystfednikovy Sroub
o 180° zpét, aby zafez na vy-
stfedniku opét pfiléhal k vyfezu
na zakladnim télese.

Po zpétném pootoceni vystifed-
nikového Sroubu zajede ovlada-
ci ¢ep do ovladaci drazky noze.

1 — pozadované misto odlomeni

Odstrafite  montazni pomucku
noze posunutim noze prstem
o cca 0,4 mm zpét, tak aby se
pozadované misto odlomeni na-
chazelo ve vysce hrany vyfezu
pro ndz. Poté montazni pomuc-
ku odlomte palcem a ukazova-
kem.

NUzZ se uvolnénim vrati zpét
do vychozi polohy.
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Nastroj s namontovanym nozem
SNAP12

Ovladaci c¢ep se

pripraven k pouziti.

HEULE WERKZEUG AG

nachazi
v drazce noze. Nastroj je opét

NGz SNAP protlacte
predmétem skrz nastroj.
Pomucku prilozte k hlavé noze

(1).

tupym

| www.heule.com

Do vyfezu pro n0z vtlacte
hibetem napred novy nz SNAP,
dokud nezasko¢i. Dbejte na to,
aby ovladaci drazka (2) uka-
zovala smérem k ovladacimu
¢epu. NGz Ize do nastroje vlozit
z obou stran.
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Technické informace

V nasledujicich tabulkach naleznete vdechna nozova pouzdra, z&kladni télesa a ovladaci Cepy. VSechny
ostatni vyrobky jsou uvedeny v tabulkach pod vybérem produktu na strané 101 az 119.

Téleso noze

C. vyr.
Ref. nastr. @ nastr. D1 Uzitna délka NL 20,0mm _
SNAP2/2.0/..  1.95 GH-Q-N-0001 GH-Q-N-0061 -
SNAP2/2.1/...  2.05 GH-Q-N-0002 GH-Q-N-0062 ;
SNAP2/2.2/..  2.15 GH-Q-N-0003 GH-Q-N-0063 -
SNAP2/2.3/... 225 GH-Q-N-0064
SNAP2/2.4/..  2.35 GH-Q-N-0065
SNAP2/2.5/..  2.45 GH-Q-N-0066
SNAP2/2.6/..  2.55 GH-Q-N-0007 GH-Q-N-0067 -
SNAP2/2.7/..  2.65 GH-Q-N-0008 GH-Q-N-0068 -
SNAP2/2.8/..  2.75 GH-Q-N-0009 GH-Q-N-0069 -
SNAP2/29...  2.85 GH-Q-N-0070 -
SNAP3/3.0/.. 2.9 GH-Q-N-0081
SNAP3/3.1/.. 3.0 GH-Q-N-0082
SNAP3/3.2/.. 3.1 GH-Q-N-0083
SNAP3/3.3.. 3.2 GH-Q-N-0024 GH-Q-N-0084 GH-Q-N-0144
SNAP3/34/.. 33 GH-Q-N-0025 GH-Q-N-0085 GH-Q-N-0145
SNAP3/35/... 3.4 GH-Q-N-0026 GH-Q-N-0086 GH-Q-N-0146
SNAP3/36/.. 35 GH-Q-N-0087
SNAP3/3.7.. 36 GH-Q-N-0088
SNAP3/38... 3.7 GH-Q-N-0089
SNAP3/3.9/.. 38 GH-Q-N-0030 GH-Q-N-0090 GH-Q-N-0150
SNAP4/4.0/.. 3.9 GH-Q-N-0101
SNAP4/4.1/.. 4.0 GH-Q-N-0102
SNAP4/42/.. 41 GH-Q-N-0103
SNAP4/4.3/.. 42 GH-Q-N-0044 GH-Q-N-0104 GH-Q-N-0164
SNAP4/44/.. 43 GH-Q-N-0045 GH-Q-N-0105 GH-Q-N-0165
SNAP4/45/.. 4.4 GH-Q-N-0046 GH-Q-N-0106 GH-Q-N-0166
SNAP4/4.6/.. 45 GH-Q-N-0107
SNAP4/4.7/.. 4.6 GH-Q-N-0108
SNAP4/4.8/.. 47 GH-Q-N-0109
SNAP4/4.9/.. 48 GH-Q-N-0050 GH-Q-N-0110 GH-Q-N-0170
SNAP4/5.0... 4.9 GH-Q-N-0051 GH-Q-N-0111 GH-Q-N-0171

Priklad objednavky:
SNAP3/3.0/20 = noZové pouzdro GH-Q-N-0081 = NL 20,0 mm

HEULE WERKZEUG AG
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Nahradni dily (pokrac¢ovani)

Zakladni téleso

Ref. nastr. @ nastroje D1 C. vyr.
SNAPS5

SNAP5/5.0 4.9 GH-Q-G-1271
SNAP5/5.5 5.4 GH-Q-G-1272
SNAP5/6.0 5.9 GH-Q-G-1273
SNAP5/6.5 6.4 GH-Q-G-1274
SNAP5/7.0 6.9 GH-Q-G-1275
SNAP5/7.5 7.4 GH-Q-G-1276
SNAP5/8.0 7.8 GH-Q-G-1277
SNAP5/8.5 8.3 GH-Q-G-1389
SNAP5/9.0 8.8 GH-Q-G-1384
SNAP5/9.5 9.3 GH-Q-G-1485
SNAP5/10.0 9.8 GH-Q-G-1486
SNAP8

SNAP8/8.0 7.8 GH-Q-G-0220
SNAP8/8.5 8.3 GH-Q-G-0221
SNAP8/9.0 8.8 GH-Q-G-0222
SNAP8/9.5 9.3 GH-Q-G-0223
SNAP8/10.0 9.8 GH-Q-G-0224
SNAP8/10.5 10.3 GH-Q-G-0225
SNAP8/11.0 10.8 GH-Q-G-0226
SNAP8/11.5 11.3 GH-Q-G-0227
SNAP8/12.0 11.8 GH-Q-G-0228
SNAP12

SNAP12/12.0 11.8 GH-Q-G-0240
SNAP12/12.5 12.3 GH-Q-G-0241
SNAP12/13.0 12.8 GH-Q-G-0242
SNAP12/13.5 13.3 GH-Q-G-0243
SNAP12/14.0 13.8 GH-Q-G-0244
SNAP12/14.5 14.3 GH-Q-G-0245
SNAP12/15.0 14.8 GH-Q-G-0246
SNAP12/15.5 15.3 GH-Q-G-0247
SNAP12/16.0 15.8 GH-Q-G-0248
SNAP12/16.5 16.3 GH-Q-G-0249
SNAP12/17.0 16.8 GH-Q-G-0250
SNAP12/17.5 17.3 GH-Q-G-0251
SNAP12/18.0 17.8 GH-Q-G-0252
SNAP12/18.5 18.3 GH-Q-G-0253
SNAP12/19.0 18.8 GH-Q-G-0254
SNAP12/19.5 19.3 GH-Q-G-0255
SNAP12/20.0 19.8 GH-Q-G-0256
SNAP20

SNAP20/20.0 19.8 GH-Q-G-0270
SNAP20/21.0 20.8 GH-Q-G-0271
SNAP20/22.0 21.8 GH-Q-G-0272
SNAP20/23.0 22.8 GH-Q-G-0273
SNAP20/24.0 23.8 GH-Q-G-0274
SNAP20/25.0 248 GH-Q-G-0275
SNAP20/26.0 25.8 GH-Q-G-0276
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Nahradni dily (pokracovani)

Zakladni téleso (pokrac¢ovani)

Ref. nastr. @ nastroje D1 C. vyr.

SNAP20/27.0 26.8 GH-Q-G-0277
SNAP20/28.0 27.8 GH-Q-G-0278
SNAP20/29.0 28.8 GH-Q-G-0279
SNAP20/30.0 29.8 GH-Q-G-0280
SNAP20/31.0 30.8 GH-Q-G-0281
SNAP20/32.0 31.8 GH-Q-G-0282
SNAP20/33.0 32.8 GH-Q-G-0283
SNAP20/34.0 33.8 GH-Q-G-0284
SNAP20/35.0 34.8 GH-Q-G-0285

Zavitovy nastroj

SNAP2/M2.5/10, SNAP2/M2.5/20 2.0 GH-Q-N-0015, GH-Q-N-0075

SNAP2/M3/10, SNAP2/M3/20 2.45 GH-Q-N-0016, GH-Q-N-0076

SNAP3/M4/10, SNAP3/M4/20, SNAP3/M4/30 |+ 3.2 GH-Q-N-0035, GH-Q-N-0095, GH-Q-N-0155

SNAP4/M5/10, SNAP4/M5/20, SNAP4/M5/30 4.1 GH-Q-N-0055, GH-Q-N-0115, GH-Q-N-0175

SNAP5/M6 4.9 GH-Q-G-5003
SNAP5/M8 6.7 GH-Q-G-5018
SNAP5/M10 8.3 GH-Q-G-5010
SNAP5/M12 10.0 GH-Q-G-5019
SNAP5/M14 11.8 GH-Q-G-5017

Ovladaci ¢ep

Ref. nastr. C.vyr.
Jina uzitna délka Uzitna délka 10,0 mm  Uzitna délka 20,0 mm  Uzitna délka 30,0 mm
SNAP2 - GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237
SNAP3 - GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237 GH-Q-E-0238
SNAP4 - GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237 GH-Q-E-0238
SNAP5 GH-Q-E-0008 - - -
SNAPS8 GH-Q-E-0002 - - -
SNAP12 GH-Q-E-0002 - - -
SNAP 20 GH-Q-E-0003 - - -
Zavitovy nastroj
SNAP2/M2.5 - GH-Q-E-0254 GH-Q-E-0256 -
SNAP2/M3 - GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237 -
SNAP3/M4 - GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237 GH-Q-E-0238
SNAP4/M5 - GH-Q-E-0236 GH-Q-E-0237 GH-Q-E-0238
SNAP5/M6 GH-Q-E-0015 - - -
SNAP5/M8 GH-Q-E-0015 - - -
SNAP5/M10 GH-Q-E-0015 - - -
SNAP5/M12 GH-Q-E-0015 - - -
SNAP5/M14 GH-Q-E-0015 - - -
Kazetovy nastroj
SNAP5/12.6 GH-Q-E-0008 - - -
SNAP20/25 GH-Q-E-0003 - - -
SNAP20/35 GH-Q-E-0003 - - -
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Technické informace

SNAP2, geometrie GS 90°, dopfedné i zpétné fezani
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SNAP3, geometrie GS 90°, dopfedné i zpétné fezani
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SNAP4, geometrie GS, dopfedné i zpétné fezani
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SNAPS5, geometrie GS, dopredné i zpétné fezani
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SNAPS8, geometrie GS, dopfedné i zpétné fezani C
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Tabulka rozmeért (pokracovani)

SNAP12, geometrie GS 90°, dopredné i zpétné fezani

Srazeci @ A © X Y
12.5 10.45 1.8 3.0 8.0 A
13.0 10.65 1.8 3.0 8.0
135 10.95 1.8 3.0 8.0
14.0 11.45 1.8 3.0 8.0 '
14.5 11.95 1.8 3.0 8.0
15.0 12.45 1.8 3.0 8.0
15.5 12.75 1.8 3.0 8.0
16.0 12.95 1.8 3.0 8.0
16.5 13.15 1.8 3.0 8.0
17.0 13.55 1.8 3.0 8.0
17.5 13.95 1.8 3.0 8.0
18.0 14.15 1.8 3.0 8.0
18.5 14.45 1.8 3.0 8.0
19.0 14.75 1.8 3.0 8.0
19.5 14.95 1.8 3.0 8.0
20.0 15.35 1.8 3.0 8.0
20.5 15.55 1.8 3.0 8.0
21.0 15.95 1.8 3.0 8.0
215 16.35 1.8 3.0 8.0
22.0 16.55 18 3.0 8.0

SNAP20, geometrie GS 90°, dopredné i zpétné fezani C

Srazeci @ A @ X Y 4**

21.0 16.95 2.5 5.0 10.0

22.0 17.45 2.5 5.0 10.0 X

23.0 17.95 25 5.0 10.0 . >
24.0 18.45 2.5 5.0 10.0 ! I
25.0 19.95 2.5 5.0 10.0

26.0 20.45 2.5 5.0 10.0 A ‘KJ
27.0 20.95 2.5 5.0 10.0

28.0 21.45 2.5 5.0 10.0

29.0 21.95 2.5 5.0 10.0

30.0 23.45 2.5 5.0 10.0

31.0 23.95 2.5 5.0 10.0

32.0 24.45 2.5 5.0 10.0

33.0 24.95 2.5 5.0 10.0

34.0 25.45 2.5 5.0 10.0

35.0 26.95 2.5 5.0 10.0

36.0 27.45 2.5 5.0 10.0

37.0 27.95 2.5 5.0 10.0

38.0 28.45 2.5 5.0 10.0

Zavitovy niz SNAP, geometrie GS 90°, dopredné i zpétné fezani C
Srazeci @ A C X Y 4’?—‘*
2.8 (M2.5) 1.97 0.65 1.0 2.0
3.4 (M3) 2.42 0.775 1.0 2.0
4.5 (M4) 3.14 1.05 1.0 3.0 =
5.6 (M5) 3.94 1.2 1.0 4.0

Al
Zavitovy nuz SNAP, geometrie DRA 90°, dopredné i zpétné rfezani C
Srazeci @ A C X Y —ny*
6.5 (M6) 4.8 1.5 3.0 5.5 —1
8.5 (M8) 6.6 1.7 3.0 5.5
@10.5 (M10) 7.2 1.9 3.0 5.5 ﬁ >
@12.5 (M12) 8.7 2.1 3.0 5.5 g Yy
@14.5 (M14) 11.2 2.1 3.0 5.5

A X
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Kazetovy ntiz SNAP5, geometrie DF, dopiedné i zpétné fezani

Srazeci @ Y
0.5 6.29 1.3 3.0 5.5
1.0 6.79 1.8 3.0 5.5
1.5 7.29 2.3 3.0 5.5
Kazetovy niiz SNAP20, geometrie DF, dopfedné i zpétné rezani
Srazeci @ Y
0.5 16.0 2.5 5.0 10.0
1.0 16.5 2.5 5.0 10.0
1.5 16.5 2.8 5.0 10.0
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Technické informace

Ostfina neni odfiznuta
Cisté

Viz odstavec pfili§ mala nebo = Zvolte nGz pro vétsi srazenou hranu

zadna srazena hrana

PriliS mala srazena hrana

Byl zvolen pfilis maly ntz

Pilis velky posuv

=

=

Zvolte ndz pro vétsi srazenou hranu

Snizte posuv

Zadna srazena hrana

Pfilis mala sila noze

=

Otocte zavitovym kolikem doprava
pro zvySeni tlaku noze (mozné
pouze u nozu SNAP s geometrii GS)

Opotfebovany nuz

=

Pouzijte novy nGiz

Prilis velka tvorba ostfin

=

Vyménte vrtaci nastroj za novy

NUZ se zasekava, nevyklapne
se z pouzdra.

=

Lité materialy by mély byt vzdy
zpracovavany za mokra. Tim se
odstrani prach z téla drzaku bfitu.

Nestejna velikost
srazené hrany na vstupni
a vystupni strané

Rizny posuv pfi pohybu
dopfedu a zpét

Pro pohyb dopfedu a zpét zvolte
pokud mozno stejny posuv (pouze
u nozl s geometrii GS)

Velmi rozdilna tvorba ostfin
na vstupni a vystupni strané

Na strané s pfili§ malou srazenou
hranou: Snizte posuv, mozné pouze
u nozu s geometrii GS

Na strané s pfili§ velkou srazenou
hranou: Zvyste posuv, mozné pouze
u nozu s geometrii GS

Srazena hrana se stopami
na povrchu

Nespravné upnuti obrobku
nebo néastroje

Zajistéte stabilni upnuti obrobku
a nastroje

Nastroj v nestabilnim stavu

Zvyste posuv nastroje a popf. také
silu noze

PFilis vysoké otacky

U

SnizZte otacky

Nekonstantni velikost
srazené hrany

Nestejnomérny posuv

U

Zvolte konstantni posuv

Sila nozZe je tak slaba, ze naz
nenajede pokazdé do vychozi
polohy

Otocte zavitovym kolikem doprava
pro zvySeni tlaku noze

Nastroj v nestabilnim stavu

Zvyste silu noze a posuv

Kratka zZivotnost

Nespravné upnuti obrobku
nebo nastroje (vibrace)

Zajistéte stabilnéjsi upnuti obrobku
a nastroje

Nedostate€na stabilita stroje
(vule vietena apod.)

=

ZlepSete stabilitu stroje nebo pro
vedeni v otvoru pouzijte spec. nastroj

Nespravny povlak noze

=

Zvolte jiny povlak
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