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HEULE™

PRECISION TOOLS

VEX

Ekonomicky vyhodné vrtani s dopfednym i zpétnym
srazenim hran v jednom pracovnim kroku







VEX — kombinovany nastroj pro vrtani a srazeni hran

Vlastnosti a vyhody

Ekonomicky vyhodné vrtani a obousmérné sra-
zeni hran v jednom pracovnim kroku v rozsahu
pramért od 5,0 do 11,49 mm

VEX racionalizuje proces vrtani. Kompletni otvor
v jednom pracovnim kroku, v€etné srazené hrany
na obou stranach otvoru, bez otaceni obrobku
a bez vymény nastroje. VEX kombinuje technologii
srazeni hran HEULE s technologii vrtdni HEULE.
NUz pro dopfedné a zpétné srazeni hran, stejné
jako vrtaci bfit jsou vyrobeny z povlakovaného sli-
nutého karbidu a umozfiuji snadnou vyménu. Vy-
soky ekonomicky pfinos je zaruéen.

m Zkraceni procesnich dob diky zpracovani dvou
operaci v jednom pracovnim kroku.

m Snadno vyménitelné spiralové vrtaci hroty ze sli-
nutého karbidu s povlaky specifickymi pro dany
material, s vnitfnim chlazenim nebo bez négj.

m Pro otvory o priméru od 5,00 mm do 11,49 mm
a hloubky otvort do dvojnasobku d.

m Ruéné vyménitelné noze ze slinutého karbidu
pro srazeni hran s povlakem v zavislosti na ma-
terialu.

m Kratké ¢asy vymén a prostoju diky snadné mani-
pulaci.
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Popis nastroje

E zakladni téleso
H Oviadaci ¢ep

Nastroj VEX-Kombi kombinuje vyménitelny vy-
soce vykonny spiralovy vrtak s nasim osvédcenym
odhrotovacim systémem SNAP. (Popis systému
SNAP viz strana 266).

Diky tomu umozriuje vytvofeni otvoru a souCasné
obousmérné srazeni hran v jednom pracovnim
kroku.

Spiralovy vrtak VEX je vyménitelny a je vybaven sa-
mostfedici vysoce vykonnou geometrii fezu. Vrtak
Ize jednou doostfit. To znamena vysokou ekonomié-
nost.

Nastroje VEX jsou standardné k dosténi pro otvory
od @ 5,00 mm do @ 11,49 mm s hloubkami 1x d
a 2x d. Vrtaci hroty VEX jsou k dostani od @ 5,0 mm
v krocich po 0,1 mm. Mezivelikosti a dalSi rozméry
na dotaz.

Tlagna pruzina

B Distanéni kolik
B Zzavitovy kolik
@ Nz SNAP
Vrtaci hrot

Spiralovy vrtak VEX je vyménitelny vysoce vy-
konny vrtak dodavany s vnitfnim pfivodem chladiva
nebo bez néj. Vrtaci hrot ze slinutého karbidu je
standardné dodavan s rliznymi povlaky.

Chladivo je vedeno skrz hrot ze slinutého karbidu
na hibetni plochu a tim pfimo do otvoru.

Vrtaci hrot VEX je se zdkladnim télesem spojen
rozhranim, které bylo vyvinuto specialné pro tento
typ nastroje. Toto feSeni zaruCuje dobry vystfedény
chod, dobry pfenos sily a jednoduchou a rychlou
vyménu spirdlového vrtdku VEX.

SréZeci noze odpovidaji sérii SNAPS. Jsou k dis-
pozici od & 5,5 x 90° v krocich po 0,5 mm, pro
obousmérné nebo pouze zpétné fezani. Jiné roz-
méry jsou k dostani na dotaz.
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Princip fungovani

Geometrie fezu VEX zaruCuje vysoky vrtaci vykon
s tvorbou kratkych tfisek. Diky konvexni fezné hrané
(1), ktera pfechazi do konkavniho obrabéciho Uhlu
(2), jsou i u dlouhotfiskovych materialli odlamovany
kratké tfisky. Velka tfiskova komora zajistuje opti-
malni odvod tfisek.

Pracovni postup

Po vrtani
srazeni

Vrtani zajiStuje vysoce vykonny hrot
spiralového vrtaku, ktery je nasrou-
bovany na nastroji.

nasleduje dopiedné
hrany pomoci
vaného systému SNAP. Nuz pro

Pohyblivy srazeci niz SNAP je drzen v zakladnim
télese nastroje ovladacim ¢epem, ktery je pod tla-
kem pruziny. Specialné brouseny ntz SNAP pro
obousmérné nebo pouze zpétné fezani srazi bé-
hem pracovniho posuvu hranu v pozadovaném roz-
sahu. Jakmile bude dosazeno definované tloustky
srazeni, nlz zajede radialné do zakladniho télesa.
TlousStka a uhel srazené hrany jsou geometricky de-
finovany na nozi SNAP.

7

Jakmile bude dosazeno definované
tloustky srazeni, niz SNAP zajede
radialné do zakladniho télesa.

integro-

obousmérné nebo pouze zpétné fe-
zani vytvori béhem pracovniho po-
suvu pozadovanou srazenou hranu.

4

PFfi vystupu z otvoru je ndz SNAP
uveden do vychozi polohy odpruze-
nym ovladacim Eepem.

[

Po dokonéeni zpétné srazené hrany
m0ze nastroj v rychloposuvu vyjet
z otvoru.

Bez zastaveni vietena nebo zmény
sméru otaceni vytvori nastroj pfi po-
hybu zpét zpétnou srazenou hranu.
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Prehled sortimentu VEX

e

.'

Série Otvor Hloubka otvoru 1x d Hloubka otvoru 2x d Max. srazena hrana

B 75.00 — I5.49 mm 5.5 mm 11.0 mm @7.0 mm
35.50 — @5.99 mm 6.0 mm 12.0 mm J7.5 mm

C @76.00 — @6.49 mm 6.5 mm 13.0 mm @8.0 mm
76.50 — @6.99 mm 7.0 mm 14.0 mm @8.5 mm

D @7.00 — J7.49 mm 7.5 mm 15.0 mm @9.0 mm
@7.50 — G7.99 mm 8.0 mm 16.0 mm 9.5 mm
8.00 — B8.49 mm 8.5 mm 17.0 mm @10.0 mm

E @8.50 — @8.99 mm 9.0 mm 18.0 mm @10.5 mm
@9.00 — @9.49 mm 9.5 mm 19.0 mm @11.0 mm
@9.50 — @9.99 mm 10.0 mm 20.0 mm @11.5 mm
©210.00 — 310.49 mm 10.5 mm 21.0 mm @12.0 mm

F @10.50 — F10.99 mm 11.0 mm 22.0 mm @12.5 mm
211.00 - 311.49 mm 11.5 mm 23.0 mm @13.0 mm

@ 11,50 mm a vétsi na dotaz
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Systém cisel vyrobki VEX

C. vyr.:
nastroj
Cislo

Nastroj
Typ

v v
GH-Q-0-9999

Typ nastroje

V ramci typu nastroje VEX jsou k dostani rdzné ve-
likosti nastroju. Typy nastroji B/C/D/E/F jsou rozdé-
leny do takzvanych sérii a vykazuji rozdéleni veli-
kosti nastroji podle priméru otvord.

Velikost nastroje

Velikost nastroje je definovana primérem otvoru.
@ nastroje, @ otvoru a & srazeni jsou uvedeny v ta-
bulkach.

Hloubka otvoru

Potfebna hloubka otvoru definuje vybér spiralové
vrtaci vioZky. VEX nabizi moznost 1x d a 2x d. Po-
kud tedy potfebna hloubka otvoru prekroCi priimér
otvoru 0 maximalné 100 %, lze pouzit vrtaci hrot
2x d.

Vrtaci hroty s vnitinim chlazenim
Vlozky spiralovych vrtakl s vnitfnim chlazenim jsou
k dostani az od & 6,0 mm (viz strana 252 a 256).

Upinaci systém

VSechny nastroje jsou vyrabény s valcovou stopkou
jako standardnim upinacim systémem. Na vyZza-
dani Ize objednat upinaci systémy Weldon / Whistle
Notch jako specialni provedeni, nejsou v3ak k dis-
pozici na skladé.

-HB = Weldon

-HE = Whistle Notch

Pfiklad objednavky: GH-Q-0-4055-HB

C. vyr.:
vlozka spiralového vrtaku

Povlak
Rezny material
@ otvoru
Hloubka otvoru

Série
Chlazeni ﬁ_ L B
P-11-23-4444-56

11 Chlazeni

Bez vnitfniho chlazeni S
(od @ 5,0 mm)

S vnittnim chlazenim SK
(od @ 6,0 mm)

2 Série

Velikost otvoru @ d Série
5,00-5,99 B
6,00-6,99 C
7,00-8,49 D
8,50-10,49 E
10,50-11,49 F
3 Hloubka otvoru T

1xd 2
2x d 4

4444 Prumeér otvoru d

Sem je tfeba zadat pramér otvoru.
Priklad: @ 9,50 = 0950, standardné po 0,1 mm

5 Rezny material

Slinuty karbid 1

6 Povlak’

Povlak pro ocelolitiny, A
titan a Inconel

Povlak pouze pro D
slitiny hliniku

' Alternativni povlaky jsou mozné na dotaz.

Priklad objednavky:

Material: ocel

J otvoru: 9,5 mm

Povlak A

Hloubka otvoru T 9,5 mm (1x d)
Reseni:

C. wyr. P-S-E2-0950-1A
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Vybér produkti

W

L BB SICIAMTOAOLE

Nastroj bez
vrtaciho hrotu,

bez noze
Velikost Hloub- ©
otvoru ka 5
gd otvouT » @D @D1 @D2 GDS L L1 L2 LN X X1
5.00-5.49 55 B ¢ 4.9 8.0 36.0 705 603 8.1 189 1.0 GH-Q-0-4000
5.50-5.99 6.0 B g 54 8.0 360 716 605 8.6 19.8 1.1 GH-Q-0-4001
6.00-6.49 6.5 C c: 5.9 10.0 40.0 77.7 66.0 9.1 206 1.2
©
6.50-6.99 7.0 C 3 6.4 e 10.0 40.0 789 66.2 9.6 216 1.3
[e]
7.00-7.49 7.5 D % 6.9 S 10.0 40.0 814 67.8 101 238 14 GH-Q-0-4004
©
7.50-7.99 8.0 D @ 7.4 o 10.0 40.0 824 680 106 246 1.5 GH-Q-0-4005
c
8.00-8.49 8.5 D E 7.9 5 120 450 895 743 1M1 254 16 GH-Q-0-4006
n
8.50-8.99 9.0 E o 8.4 ? 120 450 909 748 116 266 1.7
9.00-9.49 9.5 E § 8.9 8 120 450 919 750 121 274 1.8
Q
9.50-9.99 10.0 E é 94 120 450 931 753 126 283 1.9
10.00-10.49 10.5 E g 9.9 14.0 450 951 765 131 291 1.9
10.50-10.99 110 F é 104 14.0 450 964 773 136 301 21 GH-Q-0-4011
11.00-11.49 115 F = 10.9 14.0 450 974 775 141 309 21 GH-Q-0-4012

POKYN K OBJEDNAVCE
U nastrojl a zakladnich téles se stopkou Weldon (-HB) nebo Whistle-Notch (-HE) prosim doplrite &islo vyrobku o -HB
nebo -HE (pfiklad objednavky: GH-Q-O-4000-HB).
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VEX-Kombi @ 5,0-11,0 mm bez vnitiniho chlazeni — hloubka otvoru 1x d

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.
1] Zakladni téleso Viz strana 264
H Ovladaci ¢ep @ 1,2 GH-Q-E-0008
B Tla¢na pruzina @ 2,35 x @ 0,35 x 30,0 GH-H-F-0019
n Distanéni kolik, velikost otvoru 5,00-5,99 GH-Q-E-0052
Distanéni kolik, velikost otvoru 6,00—-7,99 GH-Q-E-0043
Distanéni kolik, velikost otvoru 8,00-11,49 GH-Q-E-0048
B Zavitovy kolik M3 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0127
Kli¢ pro pol. 5 GH-H-S-2101
ﬂ Srazeci niz SNAP Viz strana 2638
Vlozka spiralového vrtaku VEX Viz nize
Momentovy kli¢' Viz strana 265

" Stranové klice pro pol. 5 a pol. 7 nejsou soucasti dodavky.

Vlozky spiralovych vrtaku

Tabulka rozméru Vlozky spira-
lovych vrtaku

Velikost Hloubka  Série C. vyr.
otvoru @ d otvoru T

X1 LX X2 SW Ncm
5.00-5.49 55 B 1.00 10.2 14.7 4.0 170 o
5.50-5.99 6.0 B 1.10 1.1 15.6 4.0 170 E
6.00-6.49 6.5 C 1.20 11.7 16.2 5.0 250 z
6.50-6.99 7.0 C 1.30 12.7 17.2 5.0 250 5
7.00-7.49 7.5 D 1.35 13.6 19.1 6.0 400 :'g
7.50-7.99 8.0 D 1.45 14.4 19.9 6.0 400 \:
8.00-8.49 8.5 D 1.55 15.2 20.7 7.0 400 ~§ %
8.50-8.99 9.0 E 1.65 16.1 21.6 7.0 600 3
9.00-9.49 9.5 E 1.75 16.9 224 8.0 600 5
9.50-9.99 10.0 E 1.85 17.8 23.3 8.0 600 '5
10.00-10.49 10.5 E 1.90 18.6 241 9.0 600 E
10.50-10.99 11.0 F 2.10 19.1 24.6 9.0 600 ;g
11.00-11.49 11.5 F 2.20 19.9 254 9.0 600

Srazeci niz SNAP

Vysvétlivky k technologii srazeni hran SNAP a vybér moznych srazecich nozd naleznete na strané 266ff.
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Vybér produkti

Nastroj
bez vrtaciho
hrotu, bez noze
Velikost Hloubka
otvorudd otvoruT :%
n @D @D1 @D2 @DS L L1 L2 LN X X1
6.00-6.49 6.5 C + 5.9 10.0 400 777 66.0 91 206 1.2 GH-Q-0O-4022
6.50-6.99 7.0 C S 6.4 10.0 400 789 662 96 216 1.3 GH-Q-0-4023
7.00-7.49 7.5 D % 6.9 e 10.0 400 814 67.8 109 238 14
7.50-7.99 8.0 D S 74 E 10.0 400 824 68.0 106 246 1.5
8.00-8.49 8.5 D E £ 7.9 g 120 450 895 743 119 254 16
8.50-8.99 9.0 E g g 8.4 5 120 450 909 748 116 266 1.7 GH-Q-0O-4027
9.00-9.49 9.5 E E ~ 89 ? 120 450 919 750 121 274 1.8 GH-Q-0-4028
9.50-9.99 10.0 E % 9.4 % 12.0 450 931 753 126 283 19 GH-Q-0-4029
10.00-10.49 10.5 E g 9.9 14.0 450 951 765 131 291 19 GH-Q-O-4030
10.50-10.99 11.0 F % 10.4 140 450 964 773 13.6 301 21
11.00-11.49 11.5 F = 10.9 140 450 974 775 141 309 21 -

POKYN K OBJEDNAVCE
U nastrojl a zakladnich téles se stopkou Weldon (-HB) nebo Whistle-Notch (-HE) prosim doplrite &islo vyrobku o -HB
nebo -HE (pfiklad objednavky: GH-Q-0O-4022-HB).
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VEX-Kombi @ 6,0-11,0 mm s vnitfnim chlazenim — hloubka otvoru 1x d

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.

1] Zakladni téleso Viz strana 264

ﬂ Ovladaci ¢ep @ 1,2 GH-Q-E-0008

H Tla¢na pruzina @ 2,35 x @ 0,35 x 30,0 GH-H-F-0019

n Distanéni kolik, velikost otvoru 6,00—-7,99 GH-Q-E-0043
Distanéni kolik, velikost otvoru 8,00-11,49 GH-Q-E-0048

H Zavitovy kolik M3 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0127
Kli¢ pro pol. 5 GH-H-S-2101

6| NGz SNAP Viz strana 268

VloZka spiraloveho vrtaku VEX Viz nize
Momentovy kli¢ pro pol. 7' Viz strana 265

' Stranové kli¢e pro pol. 5 a pol. 7 nejsou souéasti dodavky.

Vlozky spiralovych vrtaku

Tabulka rozméru Vlozky spira-
lovych vrtakua

Velikost otvo- Hloubka  Série C. wyr.
rugdd otvoru T

X1 LX X2 SW Ncm
6.00-6.49 6.5 C 1.20 11.7 16.2 5.0 250
6.50-6.99 7.0 C 1.30 12.7 17.2 5.0 250 =
7.00-7.49 7.5 D 1.35 13.6 19.1 6.0 400 3
7.50-7.99 8.0 D 1.45 14.4 19.9 6.0 400 5 o
8.00-8.49 8.5 D 1.55 15.2 20.7 7.0 400 =3
8.50-8.99 9.0 E 1.65 16.1 21.6 7.0 600 § ’g
9.00-9.49 9.5 E 1.75 16.9 22.4 8.0 600 % §
9.50-9.99 10.0 E 1.85 17.8 233 8.0 600 .§ c
10.00-10.49 10.5 E 1.90 18.6 241 9.0 600 <_?>
10.50-10.99 11.0 F 2.10 19.1 246 9.0 600 8
11.00-11.49 11.5 F 2.20 19.9 254 9.0 600

Srazeci niz SNAP

Vysvétlivky k technologii srazeni hran SNAP a vybér moznych srazecich nozd naleznete na strané 266ff.
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Vybér produkti

Nastroj
bez vrtaciho
hrotu, bez noze

Velikost Hloubka

otvoru@d otvoru T :% -
() @D ©D1 @D2 @DS L L1 L2 LN X X1

5.00-5.49 11.0 B 4.9 80 360 818 658 136 247 1.0 GH-Q-0O-4050

5.50-5.99 12.0 B -::-: 5.4 80 360 829 655 136 261 1.1 GH-Q-O-4051

6.00-6.49 13.0 C g 5.9 10.0 400 90.8 724 156 273 1.2

6.50-6.99 14.0 C g 6.4 £ 10.0 400 933 733 16.7 289 1.3

7.00-7.49 15.0 D £ 6.9 «E> 10.0 400 96.7 753 179 317 14 GH-Q-0-4054

7.50-7.99 16.0 D f g 74 is 10.0 400 98.7 76.0 186 329 15 GH-Q-0-4055

8.00-8.49 17.0 D o g 79 A 12.0 450 106.7 827 19.8 342 16 GH-Q-0-4056

8.50-8.99 18.0 E § N 84 ? 12.0 450 109.2 83.8 206 359 1.7

9.00-9.49 19.0 E 5 89 QA 120 450 1132 86.5 236 372 1.8

9.50-9.99 20.0 E 'E:,P, 9.4 e 12.0 450 1134 853 226 386 1.9

10.00-10.49 21.0 E @ 9.9 14.0 450 1151 87.0 236 399 19

10.50-10.99 22.0 F ‘;’ 10.4 14.0 450 1185 88.3 246 412 21 GH-Q-O-4061

11.00-11.49 23.0 F 10.9 14.0 450 120.5 89.0 25.6 425 21 GH-Q-0-4062

POKYN K OBJEDNAVCE
U nastrojl a zakladnich téles se stopkou Weldon (-HB) nebo Whistle-Notch (-HE) prosim doplrite &islo vyrobku o -HB
nebo -HE (pfiklad objednavky: GH-Q-0O-4050-HB).

254
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VEX-Kombi @ 5,0-11,0 mm bez vnitiniho chlazeni — hloubka otvoru 2x d

Nahradni dily

Pol. Popis C.vyr.

1] Zakladni téleso Viz strana 264

ﬂ Ovladaci ¢ep @ 1,2 GH-Q-E-0008

H Tlaéna pruzina @ 2,35 x @& 0,35 x 30,0 GH-H-F-0019

n Distanéni kolik, velikost otvoru 5,00-5,49 GH-Q-E-0043
Distanéni kolik, velikost otvoru 5,50—7,99 GH-Q-E-0048
Distanéni kolik, velikost otvoru 8,00-11,49 GH-Q-E-0039

ﬂ Zavitovy kolik M3 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0127
Kli¢ pro pol. 5 GH-H-S-2101

a NGz SNAP Viz strana 268

VloZka spiralového vrtaku VEX Viz nize

Momentovy kli¢'

Viz strana 265

! Stranové klige pro pol. 5 a pol. 7 nejsou sou&asti dodavky.

Vlozky spiralovych vrtaku

Tabulka rozméru Vlozky spira-

lovych vrtakua

Velikost Hloubka  Série C. wyr.
otvoru @ d otvoru T

X1 LX X2 SW Ncm
5.00-5.49 11.0 B 1.00 16.0 20.5 4.0 170 °
5.50-5.99 12.0 B 1.10 17.4 21.9 4.0 170 g
6.00-6.49 13.0 C 1.20 18.4 229 5.0 250 @
6.50-6.99 14.0 C 1.30 20.0 24.5 5.0 250 §
7.00-7.49 15.0 D 1.35 214 26.9 6.0 400 :‘g
7.50-7.99 16.0 D 1.45 22.7 28.2 6.0 400 \(’;‘
8.00-8.49 17.0 D 1.55 24.0 29.5 7.0 400 E %
8.50-8.99 18.0 E 1.65 25.4 30.9 7.0 600 $
9.00-9.49 19.0 E 1.75 26.7 32.2 8.0 600 g
9.50-9.99 20.0 E 1.85 28.1 33.6 8.0 600 'g
10.00-10.49 21.0 E 1.90 29.4 34.9 9.0 600 E
10.50-10.99 22.0 F 2.10 30.2 35.7 9.0 600 ,8
11.00-11.49 23.0 F 2.20 31.5 37.0 9.0 600

Srazeci niz SNAP

Vysvétlivky k technologii srazeni hran SNAP a vybér moznych srazecich nozd naleznete na strané 266ff.
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Vybér produkti

Nastroj
bez vrtaciho
hrotu, bez noze

Velikost Hloubka

otvoru@d otvoruT ;%

» @D @D1 @D2 @DS L L1 L2 LN X X1
6.00-6.49 13.0 C ¥ 5.9 10.0 400 908 724 156 273 1.2 GH-Q-0-4072
6.50-6.99 14.0 C S 6.4 10.0 400 933 733 16.7 289 1.3 GH-Q-0-4073
7.00-7.49 15.0 D % 6.9 E 10.0 400 96.7 753 179 317 14
7.50-7.99 16.0 D ®© 74 € 10.0 400 98.7 76.0 186 329 15
8.00-8.49 17.0 D E £ 7.9 g 12.0 450 106.7 827 198 342 1.6
8.50-8.99 18.0 E g g 8.4 5 12.0 450 109.2 83.8 206 359 1.7 GH-Q-0-4077
9.00-9.49 19.0 E § ~ g9 ? 120 450 1132 86.5 236 372 1.8 GH-Q-0O-4078
9.50-9.99 20.0 E Eg 9.4 § 12.0 450 1134 853 226 386 1.9 GH-Q-0-4079
10.00-10.49 21.0 E g 9.9 14.0 450 1151 87.0 236 399 19 GH-Q-0O-4080
10.50-10.99 22.0 F % 10.4 14.0 450 1185 883 246 412 21
11.00-11.49 23.0 F = 10.9 14.0 450 1205 89.0 256 425 22

POKYN K OBJEDNAVCE
U nastrojl a zakladnich téles se stopkou Weldon (-HB) nebo Whistle-Notch (-HE) prosim doplrite &islo vyrobku o -HB
nebo -HE (pfiklad objednavky: GH-Q-0O-4072-HB).
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VEX-Kombi @ 6,0-11,0 mm s vnitifnim chlazenim — hloubka otvoru 2x d

Nahradni dily
Pol. Popis C.vyr.
1] Zakladni téleso Viz strana 264
ﬂ Ovladaci ¢ep @ 1,2 GH-Q-E-0008
3] Tla¢na pruzina @ 2,35 x @ 0,35 x 30,0 GH-H-F-0019
n Distanéni kolik, velikost otvoru 6,00—-7,99 GH-Q-E-0048
Distanéni kolik, velikost otvoru 8,00-11,49 GH-Q-E-0039
B Zavitovy kolik M3 x 5,0 DIN913 GH-H-S-0127
Kli¢ pro pol. 5 GH-H-S-2101
6| NGz SNAP Viz strana 268
VloZka spiraloveho vrtaku VEX Viz nize
Momentovy kli¢' Viz strana 265
' Stranové klice pro pol. 5 a pol. 7 nejsou soucasti dodavky.
Vlozky spiralovych vrtaku
Tabulka rozméru Vlozky spira-
lovych vrtakua
Velikost Hloubka  Série C. wyr.
otvoru @ d otvoru T
X1 LX X2 SW Ncm
6.00-6.49 13.0 C 1.20 18.4 229 5.0 250
6.50-6.99 14.0 C 1.30 20.0 24.5 5.0 250 ‘-’(%
7.00-7.49 15.0 D 1.35 21.4 26.9 6.0 400 i<
7.50-7.99 16.0 D 1.45 22.7 28.2 6.0 400 % o
8.00-8.49 17.0 D 1.55 24.0 29.5 7.0 400 =3
8.50-8.99 18.0 E 1.65 254 30.9 7.0 600 § ’g
9.00-9.49 19.0 E 1.75 26.7 32.2 8.0 600 % z
9.50-9.99 20.0 E 1.85 28.1 33.6 8.0 600 §, c
10.00-10.49 21.0 E 1.90 29.4 34.9 9.0 600 <_?>
10.50-10.99 22.0 F 210 30.2 35.7 9.0 600 8
11.00-11.49 23.0 F 2.20 31.5 37.0 9.0 600

Srazeci niz SNAP

Vysvétlivky k technologii srazeni hran SNAP a vybér moznych srazecich nozd naleznete na strané 266ff.
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Technické parametry a nastaveni

Parametry fezani — vrtani VEX'

Doporucené fezné hodnoty pro spiralové vrtaky pro max. hloubku otvoru (T) <2x d

Material Vlastnosti Pevnost v tahuTvrdost Rezna rychlost Posuv
(N/mm?) HB (m/min) (mm/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 100-130 0.15-0.25
Ocelolitina 500-850 150-250 90-110 0.15-0.25
Seda litina <500 <150 90-180 0.20-0.35
Tvarna litina 300-800 90-240 90-160 0.15-0.30
Nizkolegovana ocel zihana <850 <250 80-130 0.15-0.25
zuslechténa 850-1 000 250-300 70-110 0.15-0.25
zuslechténa >1 000-1 200 >300-350 40-70 0.12-0.20
Vysokolegovana ocel  Zihana <850 <250 40-70 0.12-0.20
zuSlechténa 850-1 100 250-320 35-50 0.12-0.15
Nerezova ocel feriticka 450-650 130-190 30-50 0.08-0.12
austeniticka 650-900 190-270 30-40 0.08-0.12
martenziticka 500-700 150-200 20-30 0.08-0.12
Specialni slitiny (Inconel, titan apod.) <1200 <350 20-25 0.06-0.10
Tvarené/slévarenské hlinikové slitiny 120-250 0.25-0.35
Slitiny médi mosaz 140-200 0.25-0.35
kratkotfiskovy bronz 60-100 0.20-0.30
dlouhotfiskovy bronz 40-60 0.15-0.25

" Rezné hodnoty pro odhrotovani / sraZeni hran (systém SNAP) viz strana 267.

UPOZORNENI
Tyto fezné hodnoty jsou pouze orientani! Rezné hodnoty jsou zavislé na pfevySeni nerovnych hran

otvoru (napf. velka pfevySeni » malé fezné hodnoty). Rovn&z posuv je zavisly na poméru prevyseni.
U nesnadno obrobitelnych materiald a nerovnych hran otvord by méla byt obecné pouzita fezna rych-
lost v doInim rozsahu.
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Pokyny pro programovani

Béhem celého procesu obrabéni neni zapotifebi zména sméru otaeni ani zastaveni vietena.

Nastroj se v rychloposuvu umisti
az pred obrobek.

Dodrzujte bezpecnostni vzdale-
nost!

V pracovnim posuvu dojde
k wvytvofeni srazené hrany.
Pohyb v pracovnim posuvu
pokracuje, dokud nGz zcela ne-
zajede do nastroje.

V pracovnim posuvu dojde
k vytvofeni otvoru. Pohyb v pra-
covnim posuvu bude pokracovat,
dokud nedojde ke kompletnimu
provrtani.

V rychloposuvu Ize projizdét
otvorem, dokud n0Zz SNAP ne-
bude opét zcela volny a dokud
nebude moci radialné vyjet.

Tabulka rozméra pro priklad programovani

V rychloposuvu umistéte nastroj
s nozem SNAP kousek pred
hranu otvoru, resp. ostfiny.

Zpétna srazena hrana bude
vytvofena v pracovnim posuvu
(zadna zména sméru otaceni).
Jakmile n(z SNAP kompletné
zajede do nastroje, muze se
v rychloposuvu vyjet z otvoru.

A B C D E

Hloubka otvoru 1xd 2xd 1xd 2xd 1xd 2xd 1xd 2xd 1xd 2xd
Typ nastroje

Série B 5,0' 5,5 11,0 17,9 23,7 21,9 27,7 254 31,2 21,9 27,7
Série B 5,5' 6,0 12,0 18,8 25,1 22,8 29,1 26,3 32,6 22,8 29,1
Série C 6,0 6,5 13,0 19,6 26,3 23,6 30,3 27,1 33,8 23,6 30,3
Série C 6,5 7,0 14,0 20,6 27,9 24,6 31,9 28,1 35,4 24,6 31,9
Série D 7,0 7,5 15,0 22,8 30,7 26,8 34,7 30,3 38,1 26,8 34,7
Série D 7,5 8,0 16,0 23,6 31,9 27,6 35,9 31,1 39,4 27,6 35,9
Série D 8,0 8,5 17,0 24 4 33,2 28,4 37,2 31,9 40,7 28,4 37,2
Série E 8,5 9,0 18,0 25,6 34,9 29,6 38,9 33,1 42,4 29,6 38,9
Série E 9,0 9,5 19,0 26,4 36,2 30,4 40,2 33,9 43,7 30,4 40,2
Série E 9,5 10,0 20,0 27,3 37,6 31,3 41,6 34,8 45,5 31,3 41,6
Série E 10,0 10,5 21,0 28,1 38,9 32,1 42,9 35,6 46,4 32,1 42,9
Série E 10,5 11,0 22,0 29,1 40,2 33,1 44,2 36,6 47,7 33,1 442
Série F 11,0 11,5 23,0 29,9 41,5 33,9 45,5 37,4 49,0 33,9 45,5

" K dostani pouze bez vnitiniho chlazeni. VEX s vnitinim chlazenim od @ 6,00 mm.
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Navrtavani na rovnych plochach. Navrtdvani na obrobenych nebo  Navrtavani na nerovnych plochach.
vystfedéné na konvexnich plochach’.  V pfipadé potfeby snizte posuv'.

Navrtavani na Sikmych plochach." Navrtavani na konvexnich, kon- Navrtavani na hrané, kovaném
kavnich nebo mimostfednych nebo litém Svu: nelze.

Pouze pro nastroje <2x D  plochach.'

do max. 6° snizte posuv 2°

na 80 %, 5° na 70 %, 6° na 50 %. Pouze pro nastroje <2x d

do max. 6° snizte posuv 2°
na 80 %, 5° na 70 %, 6° na 50 %.

9 Yo ¥
ax;, ¥

Provrtavani priéného otvoru.  Sikmé Usti otvoru. Snizte posuv  Provrtavani paketd. Podminkou
@ pricného otvoru smi €init max. na cca 50-60 %." je upnuti obrobkl na sebe bez
0,5nasobek @ hlavniho otvoru.? mezery.

V pfipadé potfeby sniZte posuv.

(v)

" Srazena hrana nemuze byt Gista!
2 Nebezpecti zlomeni nastroje! Odhrotovaci ntiz mize zajet do pficného otvoru. Skrz otvor projedte se zastavenym nastrojem!
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Aby byl zaru€en optimalni transport tfisek, je zapo-  Tlak chladiva pro max. 2x d alespon 8 bar(i. Dopo-
tfebi vnitfni pfivod chladiva. rucuje se objemovy proud 5 az 20 I/min.

Pfi externim pfivodu chladiva smi byt nastroj po-
uzivan pouze do maximalné 1x d. Zvolte snizené
fezné hodnoty.

Opotiebeni pfiéného bfitu

Tvorba ostfin na vystupu otvoru
Opotfebeni vodici srazené hrany

Hromadéni tfisek
Kolisajici pfesnost

Spatna kvalita povrchu
Vibrace (stopy na povrchu)
Opotrebeni hlavniho bfitu
Opotfebeni hibetni plochy
Vylomeni bfitu

Vylomeni hrotu

Zvyste feznou rychlost.

Snizte feznou rychlost.

Zvyste posuv.

Snizte posuv.

Zvyste tlak chladiva.

Zkontrolujte vystfedénost chodu.

Zkontrolujte stabilitu vietena a upnuti.

Vymérnite opotfebenou vlozku vyménného vrtaku.

Pracujte s cyklem vrtani.

Povlak
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Technické informace

Vycdistéte stfedici prGméry a do-
razové plochy na spiralovém vr-
tédku VEX a zakladnim télese.

Duvod

Pomoci stranového klice o ve-
likosti podle spiralového vrtaku
VEX nasSroubujte tento pevné
na zakladni téleso.

Utahovaci moment / momen-
tovy kli¢€ viz strana 265.

Reseni

A

Zkontrolujte svételnou mezeru.
Po utazeni spiralového vrtaku
VEX na zakladnim télese VEX
je tfeba zkontrolovat, ze v misté
priSroubovani  mezi  témito
dvéma dily jiz neni vidét zadna
svételna mezera.

Znecisténi mezi vrtakem a zakladnim télesem.

Rozeberte a vycistéte.

Spiralovy vrtak neni dostateéné utazeny.

Utahnéte spiralovy vrtak silngji.

Adaptacéni plochy jsou poskozené.

Vyménte spiralovy vrtak a/nebo zakladni téleso.

Pomoci stranového klice opa-
trné povolte spiralovy vrtak proti
sméru chodu hodinovych rugi-
Cek.
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Ostreni

VSechny spiralové vrtaky VEX Ize jednou doostfit. = Pamatujte, Ze originalni tvar vybrusu se po doostfeni

Doporu¢ujeme vybrus kuzZelového plasté s nasle- zméni. Z tohoto diivodu doporucujeme vrtak doos-

dujicimi parametry: tfit pouze o cca 1-2 mm. Originalni vybrus Ize doos-
tfit pouze u firmy HEULE.

Uhel hrotu: 140°

Uhel hibetu: 8°

ZasSpicaténi: mirné nabrousit

Pro upnuti spiralového vrtdku VEX pro doostfeni
nabizi firma HEULE ostfici pfipravek.

| X _ L _ SW
B |~
. [y
by U / - (%)
= / R =2 o
Qy 7 _ S|
% ¥
1.0 SH B-B
B —]
Ostrici pripravek
Série  Zavit @ D1 @ DS X L L1 SwW SH C. vyr.
B M3*0.35 4.8 10.0 5.0 40.0 55.4 9.0 6.5 GH-V-V-0052
C M4*0.5 5.8 10.0 5.0 40.0 55.8 9.0 6.5 GH-V-V-0053
D M5*0.5 6.8 10.0 5.0 40.0 56.0 9.0 6.5 GH-V-V-0054
E M6*0.75 8.3 16.0 8.0 50.0 70.6 14.0 7.0 GH-V-V-0055
F M8*0.75 10.3 16.0 8.0 50.0 70.3 14.0 7.0 GH-V-V-0056
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Nahradni dily

Nahradni dily, které nejsou uvedeny v této kapitole, naleznete na stranach pro vybér produkt u pfislus-
ného produktu.

Zakladni téleso

Hloubka otvoru 5,0-11,5 Zakladni téleso pro hloubku otvoru 1x d

bez vnitiniho chlazeni s vnitfnim chlazenim

264

Velikost otvoru Hloubka otvoru Série C. wyr. C. vyr.
agd T
5.00-5.49 5.5 B GH-Q-G-4000 ---
5.50-5.99 6.0 B GH-Q-G-4001 ---
6.00-6.49 6.5 C GH-Q-G-4002 GH-Q-G-4022
6.50-6.99 7.0 C GH-Q-G-4003 GH-Q-G-4023
7.00-7.49 7.5 D GH-Q-G-4004 GH-Q-G-4024
7.50-7.99 8.0 D GH-Q-G-4005 GH-Q-G-4025
8.00-8.49 8.5 D GH-Q-G-4006 GH-Q-G-4026
8.50-8.99 9.0 E GH-Q-G-4007 GH-Q-G-4027
9.00-9.49 9.5 E GH-Q-G-4008 GH-Q-G-4028
9.50-9.99 10.0 E GH-Q-G-4009 GH-Q-G-4029
10.00-10.49 10.5 E GH-Q-G-4010 GH-Q-G-4030
10.50-10.99 11.0 F GH-Q-G-4011 GH-Q-G-4031
11.00-11.49 11.5 F GH-Q-G-4012 GH-Q-G-4032
Hloubka otvoru 11,0-23,0 Zakladni téleso pro hloubku otvoru 2x d
bez vnitiniho chlazeni s vnitfnim chlazenim
Velikost otvoru Hloubka otvoru Série C. wyr. C. vyr.
agd T
5.00-5.49 11.0 B GH-Q-G-4050 ---
5.50-5.99 12.0 B GH-Q-G-4051 ---
6.00-6.49 13.0 C GH-Q-G-4052 GH-Q-G-4072
6.50-6.99 14.0 C GH-Q-G-4053 GH-Q-G-4073
7.00-7.49 15.0 D GH-Q-G-4054 GH-Q-G-4074
7.50-7.99 16.0 D GH-Q-G-4055 GH-Q-G-4075
8.00-8.49 17.0 D GH-Q-G-4056 GH-Q-G-4076
8.50-8.99 18.0 E GH-Q-G-4057 GH-Q-G-4077
9.00-9.49 19.0 E GH-Q-G-4058 GH-Q-G-4078
9.50-9.99 20.0 E GH-Q-G-4059 GH-Q-G-4079
10.00-10.49 21.0 E GH-Q-G-4060 GH-Q-G-4080
10.50-10.99 22.0 F GH-Q-G-4061 GH-Q-G-4081
11.00-11.49 23.0 F GH-Q-G-4062 GH-Q-G-4082
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Stranové klice, momentové klice

Stranovy klic  Vlozka Momentovy
momentového Sroubovak
klice

Velikost otvoru Hloubka Série  Velikost ~ Utahovaci | C.wyr. C. wyr. C. vyr.

gd otvoru klice moment

T SW Ncm

5.00-5.49 11.0 B 4.0 170 GH-H-S-2301 GH-H-S-2331 GH-H-S-2401
5.50-5.99 12.0 B 4.0 170 GH-H-S-2301 GH-H-S-2331 GH-H-S-2401
6.00-6.49 13.0 C 5.0 250 GH-H-S-2301 GH-H-S-2332 GH-H-S-2401
6.50-6.99 14.0 C 5.0 250 GH-H-S-2301 GH-H-S-2332 GH-H-S-2401
7.00-7.49 15.0 D 6.0 400 GH-H-S-2302 GH-H-S-2333 GH-H-S-2402
7.50-7.99 16.0 D 6.0 400 GH-H-S-2302 GH-H-S-2333 GH-H-S-2402
8.00-8.49 17.0 D 7.0 400 GH-H-S-2302 GH-H-S-2334 GH-H-S-2402
8.50-8.99 18.0 E 7.0 600 GH-H-S-2302 GH-H-S-2334 GH-H-S-2402
9.00-9.49 19.0 E 8.0 600 GH-H-S-2303 GH-H-S-2335  GH-H-S-2402
9.50-9.99 20.0 E 8.0 600 GH-H-S-2303  GH-H-S-2335 GH-H-S-2402
10.00-10.49 21.0 E 9.0 600 GH-H-S-2303  GH-H-S-2336 GH-H-S-2402
10.50-10.99 22.0 F 9.0 600 GH-H-S-2303 GH-H-S-2336 GH-H-S-2402
11.00-11.49 23.0 F 9.0 600 GH-H-S-2303 GH-H-S-2336 GH-H-S-2402
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Srazeci nuz SNAP

Princip fungovani

-

E Zzakladni tleso
B Ovladaci ¢ep
Tlaéna pruZina

S}

//'

ZEn
NN

Pohyblivy srazeci niz SNAP je drzen v zakladnim
télese nastroje ovladacim Cepem, ktery je pod tla-
kem pruziny. Specialné brouSeny niz SNAP pro
obousmérné nebo pouze zpétné fezani srazi bé-
hem pracovniho posuvu hranu v poZzadovaném roz-
sahu. Jakmile bude dosazeno definované tloustky
srazeni, n0z zajede radialné do zakladniho télesa.
Tloustka a Uhel srazeni jsou geometricky defino-

Vyména noze

”’/

%

N

B Srazeci ntz SNAP

vany na nozi a lze je zménit pouze pouzitim jinak
dimenzovaného noze SNAP. Specialné vytvorena
kluzna Cast zabraruje poskozeni otvoru. Pfi vystupu
z otvoru je nGz odpruzenym ovladacim ¢epem vra-
cen zpét do vychozi polohy. Bez zastaveni vietena
nebo zmény sméru otaceni nastroj pfi pohybu zpét
vytvofi zpétnou srazenou hranu. Poté bude nastroj
v rychloposuvu uveden zpét do vychozi polohy.

AR

Nastroj s namontovanym nozem NUz SNAP

SNAP.

Ovladaci ¢ep se nachazi v drazce
noze. Nastroj je opét pfipraven
k pouziti.

protlacte
predmétem skrz nastroj.
Pomucku pfilozte k hlavé noze (1).

tupym Novy nuz SNAP vtlaéte hibetem
dopredu do vyfezu pro nlz tak, aby
zaskodil. Dbejte na to, aby ovladaci
drazka (2) ukazovala smérem k ov-
ladacimu ¢epu. N0z Ize do nastroje

vlozit z obou stran.
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Geometrie nozu

NUZ s geometrii GS je standardni naz. Jako uni-

Noze s geometrii GS verzalni niiz se hodi pro téméf vSechny odhrotovaci
prace a jednodussi srazeni hran. Tento typ noze
muUze byt pouzit i pfi mirnych nerovnostech na po-
vrchu obrobku.

NUZ pro obousmérné fezani Ize zvolit i pro aplikace,
které vyzaduji pouze zpétné fezani. Pfedni hranu
otvoru Ize projet v rychloposuvu, aniz by doslo k po-
Skozeni nastroje. Pfi pomalém projizdéni predni
hrany otvoru zde dojde ke srazeni hrany podle rych-
J losti posuvu.

dopedné i zpétné pouze zp&tné fezani Pokud je odhrotovani pfedni strany otvoru neza-

fezani douci, doporu€uje se pouzit nGz uréeny pouze
ke zpétnému fezani.

NozZe GS naleznete na strané 268.

UPOZORNENI
V pfipadé zvySenych narokl z dlivodu mimofadné tvrdych material(l nebo materialt s masivnim vzni-

kem ostfin prosim kontaktuje vasi kontaktni osobu HEULE. Po kontrole nabizime také noze se speci-
fickymi geometriemi pfizplsobené dané aplikaci.

Parametry fezani’

Geometrie SNAP5 GS
Material Vlastnosti Pevnost Tvrdost Rez Posuv
v tahu
(N/mm?) HB (m/min) (mm/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 40-70 0.1-0.3
Ocelolitina 500 - 850 150 - 250 40-70 0.1-0.3
Seda litina <500 <150 50-90 0.1-0.3
Tvarna litina 300 - 800 90 - 240 40-70 0.1-0.3
Nizkolegovana ocel Zihana <850 <250 40-70 0.1-0.3
zuslechténa 850 - 1000 250 - 300 30-50 0.1-0.2
zuSlechténa >1000-1200  >300 - 350 30-50 0.1-0.2
Vysokolegovana ocel Zihana <850 <250 20-50 0.1-0.2
zuSlechténa 850 - 1100 250 - 320 15-30 0.1-0.15
Nerezova ocel feriticka 450 - 650 130 - 190 15-30 0.05-0.15
austeniticka 650 - 900 190 - 270 10-20 0.05-0.15
martenziticka 500 - 700 150 - 200 15-30 0.02-0.15
Specialni slitiny (Inconel, titan) <1200 <350 10-20 0.02-0.1
Tvarené/slévarenskeé hlinikové slitiny 70-120 0.1-0.3
Slitiny médi mosaz 60-90 0.05-0.15
kratkotfiskovy bronz 30-50 0.05-0.15
dlouhotfiskovy bronz 20-30 0.05-0.15

"Uvedené parametry fezani jsou orientaéni hodnoty. Mohou se vyrazné lisit v zavislosti na aplikaci, napf. podle upnuti obrobku, stroje nebo vlastnosti
obrobku! U nerovnych hran otvorti by méla byt obecné pouzivana fezna rychlost v doini oblasti rozsahu.
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Noze SNAP5 geometrie GS 90° pro nastroje VEX-Kombi

C. vyr.

obousmérné rezani pouze zpétné rezani
Srazeci @' Povlak A Povlak D Povlak A Povlak D
5.5 GH-Q-M-30204* GH-Q-M-30404 GH-Q-M-31204 GH-Q-M-31404
6.0 GH-Q-M-30205* GH-Q-M-30405 GH-Q-M-31205 GH-Q-M-31405
6.5 GH-Q-M-30206* GH-Q-M-30406 GH-Q-M-31206 GH-Q-M-31406
7.0 GH-Q-M-30207* GH-Q-M-30407 GH-Q-M-31207 GH-Q-M-31407
7.5 GH-Q-M-30208* GH-Q-M-30408 GH-Q-M-31208 GH-Q-M-31408
8.0 GH-Q-M-30209* GH-Q-M-30409 GH-Q-M-31209 GH-Q-M-31409
8.5 GH-Q-M-30210* GH-Q-M-30410 GH-Q-M-31210 GH-Q-M-31410
9.0 GH-Q-M-30211* GH-Q-M-30411 GH-Q-M-31211 GH-Q-M-31411
9.5 GH-Q-M-30212* GH-Q-M-30412 GH-Q-M-31212 GH-Q-M-31412
10.0 GH-Q-M-30213* GH-Q-M-30413 GH-Q-M-31213 GH-Q-M-31413
10.5 GH-Q-M-30214* GH-Q-M-30414 GH-Q-M-31214 GH-Q-M-31414
11.0 GH-Q-M-30215* GH-Q-M-30415 GH-Q-M-31215 GH-Q-M-31415
11.5 GH-Q-M-30216* GH-Q-M-30416 GH-Q-M-31216 GH-Q-M-31416
12.0 GH-Q-M-30217* GH-Q-M-30417 GH-Q-M-31217 GH-Q-M-31417
12.5 GH-Q-M-30218* GH-Q-M-30418 GH-Q-M-31218 GH-Q-M-31418
13.0 GH-Q-M-30219* GH-Q-M-30419 GH-Q-M-31219 GH-Q-M-31419

* Standardni vyrobek / na dodaci Ihtty u véech nestandardnich nozu se prosim dotazte v oddéleni skladu.

" Maximalni teoreticky dosazitelny pramér srazeni.

Vysvétlivky k povlaku
A: povlak pro zvySené pozadavky (titan, Inconel apod.)

D: povlak pouze pro slitiny hliniku
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Nastaveni velikosti srazené hrany

Noze SNAP s geometrii GS
Velikost srazené hrany je obecné urena zvole-

nym nozem (délka noze). Kazdy naz vytvari urci-
tou velikost srazené hrany.

Nastaveni sily noze

Maximalni teoreticky dosaZitelna velikost srazené
hrany je uvedena ve sloupci s max. srazecim @ D
v tabulkach nozu.

Sila pruziny muze byt pfizplisobena pro danou
aplikaci pomoci sefizovaciho Sroubu. Sila pruzZiny
by méla byt nastavena tak, aby se nGz po vystupu
z otvoru zcela vyklopil. Tim bude zaji§té€no dosazeni
potfebného fezaciho vykonu noZe. Cim tuzsi je ma-
terial, tim vySsi sila pruziny by méla byt nastavena.
Sila noZe v3ak nema Zadny vliv na velikost srazené
hrany. PFizplsobena sila pruziny prodluzuje Zivot-
nost noZe a zlepSuje kvalitu provedeni srazené

Podrobné nastaveni sily noze

Nastroj Velikost zavitu

hrany. U extrémné tuhych materiald je zapotrebi
velka sila pruziny. Za timto u¢elem je mozné pruziny
vymeénit (SNAP5: GH-H-F-0041).

Otaceni po sméru chodu hodinovych rudiéek zvy-
Suje silu pruziny (tuha ocel, Inconel, titan).

Otaceni proti sméru chodu hodinovych rucicek sni-
2uje silu pruziny (hlinik).

Max. hloubka zaSroubovani 'Otacky (pfiblizne)

SNAPS M3

6.0 mm 12 x
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