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HEULE™

PRECISION TOOLS

BSF

La herramienta rentable para el lamado hacia atras
en superficie plana de hasta 2.3 veces el diametro

del orificio




Introduccion

Lamado hacia atras en superficie plana de hasta
2.3 veces el diametro del orificio

La herramienta BSF sirve para hacer lamados en
superficies planas sin girar la pieza. Esta herra-
mienta robusta destaca por su sencillez y fiabilidad.

La cuchilla se despliega por la fuerza del giro del
husillo y se repliega por efecto de la presion del re-
frigerante de la maquina. Alternativamente, existe
la opcidn de utilizar aire comprimido.

m BSF esta disefiada especialmente para el fun-
cionamiento automatico y se puede implantar
de forma inmediata. Funciona sin necesidad de
brazo antigiro, cambio de direccién ni adaptacio-
nes a la maquina.

m El sencillo mecanismo de pliegue de acciona-
miento combinado con la presién ejercida por el
refrigerante de la maquina (min. 20 - max. 50
bar) evitan que las virutas arrancadas o restos
de suciedad se adhieran a la pieza. Opcional-
mente existe la activacion con aire comprimido(
min. 6 bar.)

m El cambio de cuchilla es muy sencillo, también lo
es el resto de piezas.

m Esta herramienta es apta para su uso tanto ver-
tical como horizontal.

m Hay disponible una gama estandar con incre-
mentos de 0.5 mm a partir del diametro del orifi-
cio (6.5 - 21.0 mm).

m Hay disponibles cuchillas de metal duro recu-
bierto en todas las dimensiones.

m La geometria especial de la herramienta facilita
la eliminacion de virutas y suciedad del hueco
de la cuchilla, lo que garantiza una gran seguri-
dad del proceso.
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Descripcion de la herramienta

SN

Principio de funcionamiento

1 La refrigeracion interna del suministro de aire,
arma la presién en el piston (véase la descripcion
de la herramienta posicion 9). La cuchilla se replie-
ga en la carcasa de la cuchilla mediante el pin de
control que ejerce presion sobre la superficie roja
de la cuchilla.

2 Durante el movimiento de la cuchilla, la superfi-
cie de presién gira y el pin de control, aun bajo la
presion de la taladrina/aire, ejerce presion contra
la curvatura de la cuchilla y obliga a la cuchilla a
retraerse por completo.
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Cuchilla

Pasador elastico (se suministra con la cuchilla)
Pin de control

Orificio de descarga / Refrigeracién interna
Carcasa de cuchilla

Tornillo de sujecion

Muelle

Tornillo de ajuste para el seguro de los pistones
Pistones

Mango BSF

Mango BSF-Air

Cilindro de aire

Piston de aire

3 Una vez recogida la cuchilla, el pin de control
la mantiene en posicion. La cuchilla permanece
replegada independientemente de la aceleracion
en la direccion axial (eje Z).

4 Cuando apagamos la presion de taladrina/aire
y el cabezal empieza a girar a la velocidad de ac-
tivacion recomendada, la cuchilla se despliega a la
posicion de trabajo.
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BSF-P - Version para tolerancias de lamado exigentes.
BSF-rango de tolerancias £0.1mm

La version estandar de la Herramienta BSF se ha
establecido como la herramienta econdmica de
contralamado en el mercado. La adhesién del ran-
go de herramientas BSF-P permite la realizacion de
nuevas aplicaciones. La nueva BSF-P ofrece una
mayor precisidon con una banda de tolerancia de
0.2mm(£0.1mm).

El campo de aplicacion es idéntico al de la herra-
mienta estandar. Las marcas de identificaciéon vi-
sual del sistema BSF-P son, él perno de fijacion en
la carcasa de la cuchilla asi como la ranura adicio-
nal en la propia cuchilla.

Funcion de la herramienta BSF-P

m La version BSF-P garantiza un acoplamiento
radial libre de holgura de la cuchilla durante el
proceso de mecanizado.

m En la versiéon BSF-P, la cuchilla de forma esta
erosionada. Con esta nueva versién ,se pueden
analizar requerimientos especificos del cliente
en el estudio de viabilidad del mismo.

Compatibilidad entre la version BSF estan-
dar y la version BSF-P

m La Herramienta BSF-P es técnicamente compa-
tible con la gama BSF estandar.

m La carcasa y las cuchillas de la herramienta
BSF-P se pueden montar también en el mango
de la herramienta BSF estandar.

m La herramienta BSF-P es una gama especial de
herramientas. Envien por favor las solicitudes de
la herramienta BSF-P junto con los detalles y
planos de la aplicacion a HEULE.

166 HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Reservado el derecho a cambios técnicos: V2.0 / 06.2022




Se permite realizar cortes parcialmente interrumpidos (superficie inclinada) hasta 20°. El mecanizado de

un corte interrumpido debe realizarse sin presion interna de taladrina/presion de aire.

= 3

Mecanizado posible bajo determinadas circunstancias. Puede que deba realizar ajustes especificos, en
cuyo caso debera solicitar asistencia técnica.

El mecanizado de un corte totalmente interrumpido (p.ej. ranuras) puede dar lugar a roturas de placa e
incluso a la rotura de la herramienta.
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Seleccion de productos

La cartera de herramientas estandarizadas con-
siste en herramientas con cuchillas que van des-
de un diametro de perforacion de @6.5 mm has-
ta un diametro de perforacion de @21.0 mm. Los
revestimientos de fondo de pozo alcanzables en
este rango son 2,3 veces el diametro del agu-
jero como maximo. La combinacién correcta
de herramienta y cuchilla es relevante para la

funcion. Por lo tanto, seleccione siempre cu-
chillas de la misma serie que la herramienta.

En caso de que la gama de productos estandariza-
dos no cumpla sus requisitos, pongase en contacto
con HEULE Werkzeug AG. Con mucho gusto acep-
taremos los retos técnicos.

nui

6.5mma 7.0 mm 9.5 mma 16.5 mm Variante A
7.5 mma 8.5 mm 11.0 mm a 20.0 mm Variante B
9.0 mma 10.0 mm 13.5 mm a 23.0 mm Variante C
10.5 mm a 11.5 mm 15.5 mm a 26.5 mm Variante D
12.0 mm a 14.0 mm 18.0 mm a 32.5 mm Variante E
14.5mma 17.0 mm 21.5 mm a 39.5 mm Variante F
17.5 mma21.0 mm 26.0 mm a 49.0 mm Variante G
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Referencias del sistema de herramienta BSF

N.° de referencia
Herramienta sin cuchilla

Offset
Longitud util (LU)
@ de orificio (d) ———

Variante
Activacion
il .o

BSFA-D-1050/050 - 12.0

Activacion

La Herramienta BSF trabaja con taladrina interna
en su version estandar. Alternativamente, existe
la opcidn de utilizar aire comprimido. Para las her-
ramientas con activacion por aire afiada “A” a la
referencia del articulo (véase la pagina 170).

Variante

El catalogo de BSF se divide en 7 variantes

(A - G). La variante le ayudara a seleccionar la
cuchilla facilmente, evitando errores.

Diametro del orificio (d)

El diametro del orificio es un criterio de seleccion
importante en el catalogo estandar de BSF.

Las diferentes variantes de herramientas BSF tie-
nen asignados unos rangos de diametros de ori-
ficio.

Diametro de lamado (D)
El diametro de lamado se calcula segun el valor
de desviacion.

Sistema de mangos

Las herramientas BSF tienen asignado un man-
go cilindrico estandar. Si lo desea, puede pedir-
las con Weldon o Whistle Notch. Para ello afiada
"HB" 0 "HE" respectivamente al final de la referen-
cia de herramienta.

Nada = eje cilindrico (= estandar)
HB = Weldon
HE = Whistle Notch

Ejemplo con eje Weldon: BSF-D-1050/050-12.0 - HB

N.° de referencia
Cuchilla

Desviacion
Recubrimiento/material ——
Variante

M para cuchilla
l v

BSF-M-D-1A-12.0

Seleccion de cuchillas / Denominacién

El nimero de referencia de la cuchilla necesaria
se puede extraer de la tabla de herramientas o
buscar en el selector de herramientas BSF en
www.heule.com.

Variante

La clasificacion de variantes de cuchillas es idén-
tica a la de las herramientas. Por eso

si su herramienta es de la variante E, la cuchilla
que seleccione también debera ser de la variante
E.

Valor de desviacion

El diametro del lamado se calcula segun las des-
viaciones de la herramienta y de la cuchilla.

Por ejemplo: 12,0 + 12,0 = @ de lamado de 24,0
(véase mas arriba/ ejemplo en la pag. 201)

Material / Recubrimiento

El material y recubrimiento de la cuchilla depen-
den siempre de su aplicacion.

Las cuchillas estandares se seleccionan segun el
uso que se les vaya a dar.

Material:
1 = Metal duro

Recubrimiento:
A = General (p. €j. acero, titanio)
D = Aluminio

Descripcion del procedimiento de seleccion de herramientas y cuchillas
Seleccione la herramienta en la tabla que comienza en la pagina 171. Primero busque el didmetro del
orificio y después escoja el diametro para el lamado. Ya puede anotar los niumeros de referencia de la

herramienta y de la cuchilla.

Las herramientas BSF se suministran sin cuchilla. Las cuchillas deben definirse y pedirse por separado.
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Opcién: Activacion con aire comprimido

»

@37.5

<
<

Imagen: BSF-Aire- opcibn para trabajar en maquinas sin refrigeracion interna de taladrina

Debido a la alternativa del diseno técnico de la sec-
cién del mango, la BSF ofrece la opcién de activar
la cuchilla con aire comprimido. Esto puede imple-
mentarse en todas las herramientas estandar. Las
posibilidades de aplicacién, son de hecho idénticas
a las de las herramientas estandar.

Las fuerzas de activacion se garantizan a partir de
7 bar, que es comparable con los 20 bar de
refrigeracion interna de taladrina. El tiempo de re-
accioén para la cuchilla es normalmente de 1-2 se-
gundos, dependiendo de la velocidad en la que se
monta la presion en el sistema neumatico.

Campo de aplicacion
m Esta version de mango se emplea cuando los
requerimientos especificos de activacion exigen

7 bar de aire.

m Con ésta opcidn, se garantiza un proceso segu-
ro y constante.

m Las herramientas existentes se pueden convertir
a activacion de aire si es necesario.

Compatibilidad con la BSF estandar

m El mango de la gama estandar es totalmente
compatible con la version de activacion por aire.

m La adaptacion a la carcasa de cuchilla es idénti-
ca a la de la gama estandar.

m IMPORTANTE: La BSF con activacion por aire,
no puede ser activada con taladrina. Debido al
disefo especifico del mango, daria lugar a un
mal funcionamiento de la herramienta.

Kit de conversiéon de la BSF estandar a la BSF por Aire

Series de carcasa A-E para mango @20 mm

Series de carcasa F-G para mango 920 mm

Tipo de mango Ref. de articulo

Tipo de mango Ref. de articulo

Cilindrico BSF-0-0001

Cilindrico BSF-0-0004

Weldon BSF-O-0001 HB

Weldon BSF-0-0004 HB

Whistle Notch BSF-0O-0001 HE

Whistle Notch BSF-0O-0004 HE

Series de carcasa A-E para mango @25 mm

Series de carcasa F-G para mango 925 mm

Tipo de mango

Ref. de articulo

Tipo de mango

Ref. de articulo

Cilindrico

BSF-0-0002

Cilindrico

BSF-0-0005

Weldon

BSF-0O-0002 HB

Weldon

BSF-O-0005 HB

Whistle Notch

BSF-0-0002 HE

Whistle Notch

BSF-0-0005 HE

Series de carcasa A-E para mango @32 mm

Series de carcasa F-G para mango 932 mm

Tipo de mango

Ref. de articulo

Tipo de mango

Ref. de articulo

Cilindrico

BSF-O-0003

Cilindrico

BSF-O-0006

Weldon

BSF-0-0003 HB

Weldon

BSF-0-0006 HB

Whistle Notch

BSF-O-0003 HE

Whistle Notch

BSF-0O-0006 HE
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Seleccion de productos

AL NL = 40.0
A
(o]
c
o ~ o
° Sy &
e EV. &
JHs, %
B (L2) | | 56.0 R
< L1 L

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min. @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
6.50 6.40 9.50 14.25 6.15 127.75 58.25 13.50 BSF-A-0650/040-6.5 BSF-M-A-1A-3.0
10.00 BSF-A-0650/040-7.0
10.50 BSF-A-0650/040-7.5
11.00
11.50 'BSF-A-0650/040-7.0
12.00
12.50 BSF-A-0650/040-6.5 BSF-M-A-1A-6.0
13.00 BSF-A-0650/040-7.0
13.50 BSF-A-0650/040-7.5
14.00
14.50
15.00
7.00 6.90 10.00 15.00 6.15 127.75 58.25 13.50 BSF-A-0700/040-7.0 BSF-M-A-1A-3.0
10.50 BSF-A-0700/040-7.5
11.00 BSF-A-0700/040-8.0
11.50
12.00
12.50
13.00 BSF-A-0700/040-7.0 BSF-M-A-1A-6.0
13.50 BSF-A-0700/040-7.5
14.00 BSF-A-0700/040-8.0
14.50
15.00 'BSF-A-0700/040-7.5
15.50
16.00 BSF-A-0700/040-7.0 BSF-M-A-1A-9.0
16.50 BSF-A-0700/040-7.5
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-A-0650/040-6.5)

- Atencién: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min. @herram. Blamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
7.50 7.40 11.00  17.00 7.55 130.50 61.00 13.50 BSF-B-0750/040-7.5 BSF-M-B-1A-3.5
11.50 BSF-B-0750/040-8.0
12.00 BSF-B-0750/040-8.5
12.50
13.00
13.50
14.00 BSF-B-0750/040-7.5  BSF-M-B-1A-6.5
14.50 BSF-B-0750/040-8.0
15.00 BSF-B-0750/040-8.5
15.50
16.00
16.50
17.00 BSF-B-0750/040-7.5  BSF-M-B-1A-9.5
17.50 BSF-B-0750/040-8.0
8.00 7.90 11.50
12.00
12.50
13.00 BSF-B-0800/040-8.0  BSF-M-B-1A-5.0
13.50 BSF-B-0800/040-8.5
14.00 BSF-B-0800/040-9.0
14.50
15.00
15.50
16.00 BSF-B-0800/040-8.0  BSF-M-B-1A-8.0
16.50 BSF-B-0800/040-8.5
17.00 BSF-B-0800/040-9.0
17.50
18.00
18.50

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-B-0750/040-7.5)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min.  @heram. @lamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
8.50 8.40 12.00 17.75 755 131.25 61.75 13.50 BSF-B-0850/040-8.5 BSF-M-B-1A-3.5
12.50 BSF-B-0850/040-9.0
13.00 BSF-B-0850/040-9.5
13.50
14.00
14.50
15.00 BSF-B-0850/040-8.5 BSF-M-B-1A-6.5
15.50 BSF-B-0850/040-9.0
16.00 BSF-B-0850/040-9.5
16.50
17.00
17.50
18.00 BSF-B-0850/040-8.5 BSF-M-B-1A-9.5
18.50 BSF-B-0850/040-9.0
19.00 BSF-B-0850/040-9.5
19.50
20.00
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-B-0750/040-7.5)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

;‘
>

@25.0 h6

‘4
I}

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min.  @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
9.00 8.90 13.50 20.25 855 143.75 74.25 13.50 BSF-C-0900/050-9.5 BSF-M-C-1A-4.0
14.00 BSF-C-0900/050-10.0
14.50 BSF-C-0900/050-10.5
15.00
15.50
16.00
16.50 BSF-C-0900/050-9.5 BSF-M-C-1A-7.0
17.00 BSF-C-0900/050-10.0
17.50 BSF-C-0900/050-10.5
18.00
18.50
19.00
19.50 BSF-C-0900/050-9.5 BSF-M-C-1A-10.0
20.00 BSF-C-0900/050-10.0
20.50 BSF-C-0900/050-10.5
21.00
9.50 9.40 14.00 BSF-C-0950/050-10.0 BSF-M-C-1A-4.0
14.50 BSF-C-0950/050-10.5
15.00 BSF-C-0950/050-11.0
15.50
16.00
16.50
17.00 BSF-C-0950/050-10.0 BSF-M-C-1A-7.0
17.50 BSF-C-0950/050-10.5
18.00 BSF-C-0950/050-11.0
18.50
19.00
19.50
20.00 BSF-C-0950/050-10.0 BSF-M-C-1A-10.0
20.50 BSF-C-0950/050-10.5
21.00 BSF-C-0950/050-11.0
21.50
22.00
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-C-0900/050-9.5)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min. @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
10.00 9.90 14.50 20.25 8.55 143.75 7425 13.50 BSF-C-1000/050-10.5 BSF-M-C-1A-4.0
15.00 BSF-C-1000/050-11.0
15.50 BSF-C-1000/050-11.5
16.00
16.50
17.00
17.50 BSF-C-1000/050-10.5 BSF-M-C-1A-7.0
18.00 BSF-C-1000/050-11.0
18.50 BSF-C-1000/050-11.5
19.00
19.50
20.00
20.50 BSF-C-1000/050-10.5 BSF-M-C-1A-10.0
21.00 BSF-C-1000/050-11.0
21.50 BSF-C-1000/050-11.5
22.00
22.50
23.00
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-C-0900/050-9.5)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
1050  10.40 1550  22.50 9.63 146.00 76.50 13.50 BSF-D-1050/050-11.0 BSF-M-D-1A-4.5
16.00 BSF-D-1050/050-11.5
16.50 BSF-D-1050/050-12.0
17.00 BSF-D-1050/050-12.5
17.50 BSF-D-1050/050-13.0
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00
20.50 BSF-D-1050/050-11.0 BSF-M-D-1A-9.5
21.00 BSF-D-1050/050-11.5
21.50 BSF-D-1050/050-12.0
22.00 BSF-D-1050/050-12.5
22.50 BSF-D-1050/050-13.0
23.00
23.50
24.00
24.50

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-D-1050/050-11.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

11.00 10.90 16.00 22.50 9.63 146.00 76.50 13.50 BSF-D-1100/050-11.5 BSF-M-D-1A-4.5

16.50 BSF-D-1100/050-12.0
17.00 BSF-D-1100/050-12.5
17.50 BSF-D-1100/050-13.0
18.00 BSF-D-1100/050-13.5
18.50

19.00

19.50

20.00

20.50

21.00 BSF-D-1100/050-11.5 BSF-M-D-1A-9.5
21.50 BSF-D-1100/050-12.0
22.00 BSF-D-1100/050-12.5
22.50 BSF-D-1100/050-13.0
23.00 BSF-D-1100/050-13.5

23.50
24.00
24.50
25.00
25.50

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-D-1050/050-11.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

11.50 11.40 16.50 23.75 9.63 147.25 77.75 13.50 BSF-D-1150/050-12.0 BSF-M-D-1A-4.5

17.00 BSF-D-1150/050-12.5

17.50 BSF-D-1150/050-13.0

18.00 BSF-D-1150/050-13.5

18.50 BSF-D-1150/050-14.0

19.00

19.50

20.00

20.50

21.00

21.50 BSF-D-1150/050-12.0 BSF-M-D-1A-9.5
22.00 BSF-D-1150/050-12.5

22.50 BSF-D-1150/050-13.0

23.00 BSF-D-1150/050-13.5

23.50 BSF-D-1150/050-14.0

24.00

24.50

25.00

25.50

26.00

26.50 BSF-D-1150/050-12.0 BSF-M-D-1A-14.5

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-D-1050/050-11.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Reservado el derecho a cambios técnicos: V2.0 / 06.2022




AL

Seleccion de productos

NL = 50.0

»
Ll

@25.0 h6

<
L}

(L2) =N 56.0
1

@ min. @ herram. @lamado AL HS
orificiod d1 D

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

12.00 11.90 18.00 26.75 11.40 150.25 80.75 13.50 BSF-E-1200/050-13.0 BSF-M-E-1A-5.0

BSF-E-1200/050-13.0 BSF-M-E-1A-10.0

18.50 BSF-E-1200/050-13.5
19.00 BSF-E-1200/050-14.0
19.50 BSF-E-1200/050-14.5
20.00 BSF-E-1200/050-15.0
20.50 BSF-E-1200/050-13.0
21.00 BSF-E-1200/050-13.5
21.50 BSF-E-1200/050-14.0
22.00 BSF-E-1200/050-14.5
22.50 BSF-E-1200/050-15.0
23.00

23.50 BSF-E-1200/050-13.5
24.00 BSF-E-1200/050-14.0
24.50 BSF-E-1200/050-14.5
25.00 BSF-E-1200/050-15.0
25.50 BSF-E-1200/050-13.0
26.00 BSF-E-1200/050-13.5
26.50 BSF-E-1200/050-14.0
27.00 BSF-E-1200/050-14.5
27.50 BSF-E-1200/050-15.0
28.00

BSF-E-1200/050-13.0 BSF-M-E-1A-15.0

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)
- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo

(p.ej. BSFA-D-1050/050-11.0)
- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

12.50 12.40 18.50 26.75 11.40 150.25 80.75 13.50 BSF-E-1250/050-13.5 BSF-M-E-1A-5.0

19.00 BSF-E-1250/050-14.0
19.50 BSF-E-1250/050-14.5
20.00 BSF-E-1250/050-15.0
20.50 BSF-E-1250/050-15.5
21.00

21.50

22.00

22.50

23.00

23.50 BSF-E-1250/050-13.5 BSF-M-E-1A-10.0
24.00 BSF-E-1250/050-14.0
24.50 BSF-E-1250/050-14.5
25.00 BSF-E-1250/050-15.0
25.50 BSF-E-1250/050-15.5
26.00

26.50

27.00

27.50

28.00

28.50 BSF-E-1250/050-13.5 BSF-M-E-1A-15.0
29.00 BSF-E-1250/050-14.0

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-E-1200/050-13.0)

- Atencidn: las cuchillas se piden por separado.
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

13.00 12.90 19.00 26.75 11.40 150.25 80.75 13.50 BSF-E-1300/050-14.0 BSF-M-E-1A-5.0

19.50 BSF-E-1300/050-14.5

20.00 BSF-E-1300/050-15.0

20.50 BSF-E-1300/050-15.5

21.00 BSF-E-1300/050-16.0

21.50

22.00

22.50

23.00

23.50

24.00 BSF-E-1300/050-14.0 BSF-M-E-1A-10.0
24.50 BSF-E-1300/050-14.5

25.00 BSF-E-1300/050-15.0

25.50 BSF-E-1300/050-15.5

26.00 BSF-E-1300/050-16.0

26.50

27.00

27.50

28.00

28.50

29.00 BSF-E-1300/050-14.0 BSF-M-E-1A-15.0
29.50 BSF-E-1300/050-14.5

30.00 BSF-E-1300/050-15.0

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-E-1200/050-13.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

13.50 13.40 19.50 26.75 11.40 150.25 80.75 13.50 BSF-E-1350/050-14.5 BSF-M-E-1A-5.0

20.00 BSF-E-1350/050-15.0

20.50 BSF-E-1350/050-15.5

21.00 BSF-E-1350/050-16.0

21.50 BSF-E-1350/050-16.5

22.00

22.50

23.00

23.50

24.00

24.50 BSF-E-1350/050-14.5 BSF-M-E-1A-10.0
25.00 BSF-E-1350/050-15.0

25.50 BSF-E-1350/050-15.5

26.00 BSF-E-1350/050-16.0

26.50 BSF-E-1350/050-16.5

27.00

27.50

28.00

28.50

29.00

29.50 BSF-E-1350/050-14.5 BSF-M-E-1A-15.0
30.00 BSF-E-1350/050-15.0

30.50 BSF-E-1350/050-15.5

31.00 BSF-E-1350/050-16.0

31.50 BSF-E-1350/050-16.5

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-E-1200/050-13.0)

- Atencidn: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos
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Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

14.00 13.90 20.00 28.00 11.40 151.50 82.00 13.50 BSF-E-1400/050-15.0 BSF-M-E-1A-5.0

20.50 BSF-E-1400/050-15.5
21.00 BSF-E-1400/050-16.0
21.50 BSF-E-1400/050-16.5
22.00 BSF-E-1400/050-17.0
22.50

23.00

23.50

24.00

24.50

25.00 BSF-E-1400/050-15.0 BSF-M-E-1A-10.0
25.50 BSF-E-1400/050-15.5
26.00 BSF-E-1400/050-16.0
26.50 BSF-E-1400/050-16.5
27.00 BSF-E-1400/050-17.0
27.50

28.00

28.50

29.00

29.50

30.00 BSF-E-1400/050-15.0 BSF-M-E-1A-15.0
30.50 BSF-E-1400/050-15.5
31.00 BSF-E-1400/050-16.0
31.50 BSF-E-1400/050-16.5
32.00 BSF-E-1400/050-17.0
32.50

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-E-1200/050-13.0)

- Atencidn: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

225.0 he|

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min.  Gherram. @lamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
14.50 14.40 21.50 30.75 13.40 193.75 104.75 33.00 BSF-F-1450/070-16.0 BSF-M-F-1A-5.5
22.00 BSF-F-1450/070-16.5
22.50 BSF-F-1450/070-17.0
23.00 BSF-F-1450/070-17.5
23.50 BSF-F-1450/070-18.0
24.00 BSF-F-1450/070-18.5
24.50 BSF-F-1450/070-19.0
25.00
25.50
26.00
26.50
27.00
27.50
28.00
28.50 BSF-F-1450/070-16.0 BSF-M-F-1A-12.5
29.00 BSF-F-1450/070-16.5
29.50 BSF-F-1450/070-17.0
30.00 BSF-F-1450/070-17.5
30.50 BSF-F-1450/070-18.0
31.00 BSF-F-1450/070-18.5
31.50 BSF-F-1450/070-19.0
32.00
32.50
33.00
33.50
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-F-1450/070-16.0)

- Atencidn: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

225.0 he|

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

15.00 14.90 22.00 30.75 13.40 193.75 104.75 33.00 BSF-F-1500/070-16.5 BSF-M-F-1A-5.5

22.50 BSF-F-1500/070-17.0
23.00 BSF-F-1500/070-17.5
23.50 BSF-F-1500/070-18.0
24.00 BSF-F-1500/070-18.5
24.50 BSF-F-1500/070-19.0
25.00 BSF-F-1500/070-19.5
25.50

26.00

26.50

27.00

27.50

28.00

28.50

29.00 BSF-F-1500/070-16.5 BSF-M-F-1A-12.5
29.50 BSF-F-1500/070-17.0
30.00 BSF-F-1500/070-17.5
30.50 BSF-F-1500/070-18.0
31.00 BSF-F-1500/070-18.5
31.50 BSF-F-1500/070-19.0
32.00 BSF-F-1500/070-19.5
32.50

33.00

33.50

34.00

34.50

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-F-1450/070-16.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

225.0 he|

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

15.50 15.40 22.50 30.75 13.40 193.75 104.75 33.00 BSF-F-1550/070-17.0 BSF-M-F-1A-5.5

23.00 BSF-F-1550/070-17.5
23.50 BSF-F-1550/070-18.0
24.00 BSF-F-1550/070-18.5
24.50 BSF-F-1550/070-19.0
25.00 BSF-F-1550/070-19.5
25.50 BSF-F-1550/070-20.0
26.00

26.50

27.00

27.50

28.00

28.50

29.00

29.50 BSF-F-1550/070-17.0 BSF-M-F-1A-12.5
30.00 BSF-F-1550/070-17.5
30.50 BSF-F-1550/070-18.0
31.00 BSF-F-1550/070-18.5
31.50 BSF-F-1550/070-19.0
32.00 BSF-F-1550/070-19.5
32.50 BSF-F-1550/070-20.0
33.00

33.50

34.00

34.50

35.00

35.50

36.00

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-F-1450/070-16.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. @lamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

16.00 15.90 23.00 32.50 13.40 195.50 106.50 33.00 BSF-F-1600/070-17.5 BSF-M-F-1A-5.5

23.50 BSF-F-1600/070-18.0
24.00 BSF-F-1600/070-18.5
24.50 BSF-F-1600/070-19.0
25.00 BSF-F-1600/070-19.5
25.50 BSF-F-1600/070-20.0
26.00 BSF-F-1600/070-20.5
26.50

27.00

27.50

28.00

28.50

29.00

29.50

30.00 BSF-F-1600/070-17.5 BSF-M-F-1A-12.5
30.50 BSF-F-1600/070-18.0
31.00 BSF-F-1600/070-18.5
31.50 BSF-F-1600/070-19.0
32.00 BSF-F-1600/070-19.5
32.50 BSF-F-1600/070-20.0
33.00 BSF-F-1600/070-20.5
33.50

34.00

34.50

35.00

35.50

36.00

36.50

37.00 BSF-F-1600/070-17.5 BSF-M-F-1A-19.5

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p-ej. BSFA-F-1450/070-16.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. @lamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

16.50 16.40 23.50 32.50 13.40 195.50 106.50 33.00 BSF-F-1650/070-18.0 BSF-M-F-1A-5.5

24.00 BSF-F-1650/070-18.5

24.50 BSF-F-1650/070-19.0

25.00 BSF-F-1650/070-19.5

25.50 BSF-F-1650/070-20.0

26.00 BSF-F-1650/070-20.5

26.50 BSF-F-1650/070-21.0

27.00

27.50

28.00

28.50

29.00

29.50

30.00

30.50 BSF-F-1650/070-18.0 BSF-M-F-1A-12.5
31.00 BSF-F-1650/070-18.5

31.50 BSF-F-1650/070-19.0

32.00 BSF-F-1650/070-19.5

32.50 BSF-F-1650/070-20.0

33.00 BSF-F-1650/070-20.5

33.50 BSF-F-1650/070-21.0

34.00

34.50

35.00

35.50

36.00

36.50

37.00

37.50 BSF-F-1650/070-18.0 BSF-M-F-1A-19.5
38.00 BSF-F-1650/070-18.5

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 168)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-F-1450/070-16.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. @lamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

17.00 16.90 24.00 32.50 13.40 195.50 106.50 33.00 BSF-F-1700/070-18.5 BSF-M-F-1A-5.5

24.50 BSF-F-1700/070-19.0
25.00 BSF-F-1700/070-19.5
25.50 BSF-F-1700/070-20.0
26.00 BSF-F-1700/070-20.5
26.50 BSF-F-1700/070-21.0
27.00 BSF-F-1700/070-21.5
27.50

28.00

28.50

29.00

29.50

30.00

30.50

31.00 BSF-F-1700/070-18.5 BSF-M-F-1A-12.5
31.50 BSF-F-1700/070-19.0
32.00 BSF-F-1700/070-19.5
32.50 BSF-F-1700/070-20.0
33.00 BSF-F-1700/070-20.5
33.50 BSF-F-1700/070-21.0
34.00 BSF-F-1700/070-21.5
34.50

35.00

35.50

36.00

36.50

37.00

37.50

38.00 BSF-F-1700/070-18.5 BSF-M-F-1A-19.5
38.50 BSF-F-1700/070-19.0
39.00 BSF-F-1700/070-19.5
39.50 BSF-F-1700/070-20.0

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-F-1450/070-16.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

<%

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min. @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
17.50 17.40 26.00 37.25 16.30 200.25 111.25 33.00 BSF-G-1750/070-20.0 BSF-M-G-1A-6.0
26.50 BSF-G-1750/070-20.5
27.00 BSF-G-1750/070-21.0
27.50 BSF-G-1750/070-21.5
28.00 BSF-G-1750/070-22.0
28.50 BSF-G-1750/070-22.5
29.00 BSF-G-1750/070-23.0
29.50 BSF-G-1750/070-23.5
30.00 BSF-G-1750/070-24.0
30.50 'BSF-G-1750/070-20.0 BSF-M-G-1A-10.5
31.00 'BSF-G-1750/070-20.5
31.50 'BSF-G-1750/070-21.0
32.00 'BSF-G-1750/070-21.5
32.50 'BSF-G-1750/070-22.0
33.00 'BSF-G-1750/070-22.5
33.50 'BSF-G-1750/070-23.0
34.00 'BSF-G-1750/070-23.5
34.50 'BSF-G-1750/070-24.0
35.00 BSF-G-1750/070-20.0 BSF-M-G-1A-15.0
35.50 BSF-G-1750/070-20.5
36.00 BSF-G-1750/070-21.0
36.50 BSF-G-1750/070-21.5
37.00 BSF-G-1750/070-22.0
37.50 BSF-G-1750/070-22.5
38.00 BSF-G-1750/070-23.0
38.50 BSF-G-1750/070-23.5
39.00 BSF-G-1750/070-24.0
39.50 'BSF-G-1750/070-20.0 BSF-M-G-1A-19.5
40.00
40.50
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min. @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod D1 D
18.00 17.90 26.50 37.25 16.30 200.25 111.25 33.00 BSF-G-1800/070-20.5 BSF-M-G-1A-6.0
27.00 BSF-G-1800/070-21.0
27.50 BSF-G-1800/070-21.5
28.00 BSF-G-1800/070-22.0
28.50 BSF-G-1800/070-22.5
29.00 BSF-G-1800/070-23.0
29.50 BSF-G-1800/070-23.5
30.00 BSF-G-1800/070-24.0
30.50 BSF-G-1800/070-24.5
31.00
31.50
32.00
32.50
33.00
33.50
34.00
34.50
35.00
35.50 BSF-G-1800/070-20.5 BSF-M-G-1A-15.0
36.00 BSF-G-1800/070-21.0
36.50 BSF-G-1800/070-21.5
37.00 BSF-G-1800/070-22.0
37.50 BSF-G-1800/070-22.5
38.00 BSF-G-1800/070-23.0
38.50 BSF-G-1800/070-23.5
39.00 BSF-G-1800/070-24.0
39.50 BSF-G-1800/070-24.5
40.00
40.50
41.00
41.50
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

<%

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. @lamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

18.50 18.40 27.00 37.25 16.30 200.25 111.25 33.00 BSF-G-1850/070-21.0 BSF-M-G-1A-6.0

27.50 BSF-G-1850/070-21.5
28.00 BSF-G-1850/070-22.0
28.50 BSF-G-1850/070-22.5
29.00 BSF-G-1850/070-23.0
29.50 BSF-G-1850/070-23.5
30.00 BSF-G-1850/070-24.0
30.50 BSF-G-1850/070-24.5
31.00 BSF-G-1850/070-25.0
31.50

32.00

32.50

33.00

33.50

34.00

34.50

35.00

35.50

36.00 BSF-G-1850/070-21.0 BSF-M-G-1A-15.0
36.50 BSF-G-1850/070-21.5
37.00 BSF-G-1850/070-22.0
37.50 BSF-G-1850/070-22.5
38.00 BSF-G-1850/070-23.0
38.50 BSF-G-1850/070-23.5
39.00 BSF-G-1850/070-24.0
39.50 BSF-G-1850/070-24.5
40.00 BSF-G-1850/070-25.0
40.50

41.00

41.50

42.00

42.50

43.00

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. @lamado AL HS L1 L2 L3
orificiod D1 D

19.00 18.90 27.50 37.25 16.30 200.25 111.25 33.00 BSF-G-1900/070-21.5 BSF-M-G-1A-6.0

28.00 BSF-G-1900/070-22.0
28.50 BSF-G-1900/070-22.5
29.00 BSF-G-1900/070-23.0
29.50 BSF-G-1900/070-23.5
30.00 BSF-G-1900/070-24.0
30.50 BSF-G-1900/070-24.5
31.00 BSF-G-1900/070-25.0
31.50 BSF-G-1900/070-25.5
32.00

32.50

33.00

33.50

34.00

34.50

35.00

35.50

36.00

36.50 BSF-G-1900/070-21.5 BSF-M-G-1A-15.0
37.00 BSF-G-1900/070-22.0
37.50 BSF-G-1900/070-22.5
38.00 BSF-G-1900/070-23.0
38.50 BSF-G-1900/070-23.5
39.00 BSF-G-1900/070-24.0
39.50 BSF-G-1900/070-24.5
40.00 BSF-G-1900/070-25.0
40.50 BSF-G-1900/070-25.5
41.00

41.50

42.00

42.50

43.00

43.50

44.00

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS
- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)
- Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo (p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)
- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

<%

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min. @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
19.50 19.40 28.00 37.25 16.30 200.25 111.25 33.00 BSF-G-1950/070-22.0 BSF-M-G-1A-6.0
28.50 BSF-G-1950/070-22.5
29.00 BSF-G-1950/070-23.0
29.50 BSF-G-1950/070-23.5
30.00 BSF-G-1950/070-24.0
30.50 BSF-G-1950/070-24.5
31.00 BSF-G-1950/070-25.0
31.50 BSF-G-1950/070-25.5
32.00 BSF-G-1950/070-26.0
32.50
33.00
33.50
34.00
34.50
35.00
35.50
36.00
36.50
37.00 BSF-G-1950/070-22.0 BSF-M-G-1A-15.0
37.50 BSF-G-1950/070-22.5
38.00 BSF-G-1950/070-23.0
38.50 BSF-G-1950/070-23.5
39.00 BSF-G-1950/070-24.0
39.50 BSF-G-1950/070-24.5
40.00 BSF-G-1950/070-25.0
40.50 BSF-G-1950/070-25.5
41.00 BSF-G-1950/070-26.0
41.50
42.00
42.50
43.00
43.50
44.00
44.50
45.00
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico. Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" =
eje Whistle Notch (véase la pagina 169) / - Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la refe-
rencia del articulo (p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0) / - Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min.  @heram. @lamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod D1 D
20.00 19.90 28.50 37.25 16.30 200.25 111.25 33.00 BSF-G-2000/070-22.5 BSF-M-G-1A-6.0
29.00 BSF-G-2000/070-23.0
29.50 BSF-G-2000/070-23.5
30.00 BSF-G-2000/070-24.0
30.50 BSF-G-2000/070-24.5
31.00 BSF-G-2000/070-25.0
31.50 BSF-G-2000/070-25.5
32.00 BSF-G-2000/070-26.0
32.50 BSF-G-2000/070-26.5
33.00
33.50
34.00
34.50
35.00
35.50
36.00
36.50
37.00
37.50 BSF-G-2000/070-22.5 BSF-M-G-1A-15.0
38.00 BSF-G-2000/070-23.0
38.50 BSF-G-2000/070-23.5
39.00 BSF-G-2000/070-24.0
39.50 BSF-G-2000/070-24.5
40.00 BSF-G-2000/070-25.0
40.50 BSF-G-2000/070-25.5
41.00 BSF-G-2000/070-26.0
41.50 BSF-G-2000/070-26.5
42.00
42.50
43.00
43.50
44.00
44.50
45.00
45.50
46.00
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169.

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico. Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" =
eje Whistle Notch (véase la pagina 169) / - Para las herramientas con activacién por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la refe-
rencia del articulo (p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0) / - Atencién: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

<%

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. @lamado AL HS L1 L2 L3
orificiod d1 D

20.50 20.40 29.00 39.50 16.30 202.50 113.50 33.00 BSF-G-2050/070-23.0 BSF-M-G-1A-6.0

29.50 BSF-G-2050/070-23.5
30.00 BSF-G-2050/070-24.0
30.50 BSF-G-2050/070-24.5
31.00 BSF-G-2050/070-25.0
31.50 BSF-G-2050/070-25.5
32.00 BSF-G-2050/070-26.0
32.50 BSF-G-2050/070-26.5
33.00 BSF-G-2050/070-27.0
33.50 BSF-G-2050/070-23.0 BSF-M-G-1A-10.5
34.00 BSF-G-2050/070-23.5
34.50 BSF-G-2050/070-24.0
35.00 BSF-G-2050/070-24.5
35.50 BSF-G-2050/070-25.0
36.00 BSF-G-2050/070-25.5
36.50 BSF-G-2050/070-26.0
37.00 BSF-G-2050/070-26.5
37.50 BSF-G-2050/070-27.0
38.00 BSF-G-2050/070-23.0 BSF-M-G-1A-15.0
38.50 BSF-G-2050/070-23.5
39.00 BSF-G-2050/070-24.0
39.50 BSF-G-2050/070-24.5
40.00 BSF-G-2050/070-25.0
40.50 BSF-G-2050/070-25.5
41.00 BSF-G-2050/070-26.0
41.50 BSF-G-2050/070-26.5
42.00 BSF-G-2050/070-27.0
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

225.0 he|

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. Glamado AL HS L1 L2 L3
orificiod D1 D

20.50 20.40 42.50 BSF-G-2050/070-23.0 BSF-M-G-1A-19.5

43.00 BSF-G-2050/070-23.5
43.50 BSF-G-2050/070-24.0
44.00 BSF-G-2050/070-24.5
44.50 BSF-G-2050/070-25.0
45.00 BSF-G-2050/070-25.5
45.50 BSF-G-2050/070-26.0
46.00 BSF-G-2050/070-26.5
46.50 BSF-G-2050/070-27.0
47.00 39.50 16.30 202.50 113.50 33.00

47.50

" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)

- Atencidn: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

<%

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@min. @herram. Glamado AL HS L1 L2 L3 _
orificiod d1 D
21.00 20.90 29.50 39.50 16.30 202.50 113.50 33.00 BSF-G-2100/070-23.5 BSF-M-G-1A-6.0
30.00 BSF-G-2100/070-24.0
30.50 BSF-G-2100/070-24.5
31.00 BSF-G-2100/070-25.0
31.50 BSF-G-2100/070-25.5
32.00 BSF-G-2100/070-26.0
32.50 BSF-G-2100/070-26.5
33.00 BSF-G-2100/070-27.0
33.50 BSF-G-2100/070-27.5
34.00
34.50
35.00
35.50
36.00
36.50
37.00
37.50
38.00
38.50 BSF-G-2100/070-23.5 BSF-M-G-1A-15.0
39.00 BSF-G-2100/070-24.0
39.50 BSF-G-2100/070-24.5
40.00 BSF-G-2100/070-25.0
40.50 BSF-G-2100/070-25.5
41.00 BSF-G-2100/070-26.0
41.50 BSF-G-2100/070-26.5
42.00 BSF-G-2100/070-27.0
42.50 BSF-G-2100/070-27.5
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la
pagina 169)

INFORMACION PARA PEDIDOS

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de productos

NL = 70.0

@25.0 h6
_ @305

<%

Herram. sin cuchilla Cuchilla’

@ min. @ herram. @lamado AL HS L1 L2 L3
orificiod D1 D

21.00 20.90 43.00 39.50 16.30 202.50 113.50 33.00 BSF-G-2100/070-23.5 BSF-M-G-1A-19.5

43.50 BSF-G-2100/070-24.0
44.00 BSF-G-2100/070-24.5
44.50 BSF-G-2100/070-25.0
45.00 BSF-G-2100/070-25.5
45.50 BSF-G-2100/070-26.0
46.00 BSF-G-2100/070-26.5
46.50 BSF-G-2100/070-27.0
47.00 BSF-G-2100/070-27.5
47.50 BSF-G-2100/070-23.5 BSF-M-G-1A-24.0
48.00 BSF-G-2100/070-24.0
48.50 BSF-G-2100/070-24.5
49.00 BSF-G-2100/070-25.0
" A = Recubrimiento para aleaciones de acero, titanio e Inconel / D = recubrimiento solo para aleaciones de aluminio (véase la

pagina 169)

Indicacions de pedido

- Para mango estandar: nimero de referencia de la herramienta sin sufijos = eje cilindrico.
Con sufijo: "-HB" = eje Weldon, "-HE" = eje Whistle Notch (véase la pagina 169)

- Para las herramientas con activacion por aire (véase la pagina 170) afiada “A” a la referencia del articulo
(p.ej. BSFA-G-1750/070-20.0)

- Atencion: las cuchillas se piden por separado.
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Seleccion de herramientas para avellanados para cabezas de tornillos DIN 974-1

@ de orificio @ de lamado
d D
6.5 11.0 13.0 15.0
Herramienta BSF-A-0650/040-6.5  BSF-A-0650/040-7.0  BSF-A-0650/040-7.5
Cuchilla BSF-M-A-1A-4.5 BSF-M-A-1A-6.0 BSF-M-A-1A-7.5
@ de orificio (d)
8.5 15.0 16.0 18.0
Herramienta BSF-B-0850/040-8.5  BSF-B-0850/040-9.5  BSF-B-0850/040-8.5
Cuchilla BSF-M-B-1A-6.5 BSF-M-B-1A-6.5 BSF-M-B-1A-9.5
10.5 18.0 20.0 24.0
Herramienta BSF-D-1050/050-11.0 BSF-D-1050/050-13.0 BSF-D-1050/050-12.0
Cuchilla BSF-M-D-1A-7.0 BSF-M-D-1A-7.0 BSF-M-D-1A-12.0
13.0 20.0 24.0 26.0
Herramienta BSF-E-1300/050-15.0 BSF-E-1300/050-14.0 BSF-E-1300/050-16.0
Cuchilla BSF-M-E-1A-5.0 BSF-M-E-1A-10.0 BSF-M-E-1A-10.0
@ de lamado (D)
17.0 26.0 30.0 33.0
Herramienta BSF-F-1700/070-20.5 BSF-F-1700/070-21.0 BSF-F-1700/070-20.5
Cuchilla BSF-M-F-1A-5.5 BSF-M-F-1A-9.0 BSF-M-F-1A-12.5
21.0 33.0 36.0 40.0
Herramienta BSF-G-2100/070-27.0 BSF-G-2100/070-25.5 BSF-G-2100/070-25.0
Cuchilla BSF-M-G-1A-6.0 BSF-M-G-1A-10.5 BSF-M-G-1A-15.0

Especificaciones de la maquina

Maquina Alojamiento de herramienta con refrigeracion interna

Posibilidad de sistema de amarre Weldon sin junta adicional

Velocidad de activacion para sacar la cuchilla: hasta 5000 revoluciones por
minuto. La velocidad de activacion depende del diametro de la perforacion

y del avellanado proporcion. Por favor, consulte la pagina 202 para obtener
indicaciones precisas.

Sistema de refrigeracion Variante 1: Emulsion de taladrina
Refrigeracion interna por el centro del husillo, min. 20 bar
Presién de activacion: 20-50 bar
Atencion: jReduzca la presion de la refrigeracion interna en caso de materi-
ales blandos!
Alimentacién de refrigerante programable (encendido/apagado)
Filtrado del refrigerante en el sistema (tamafo del filtro < 25 pym)

Variante 2:Aire comprimido
Aire comprimido a traves del cabezal, min 7 bar
Presién de activacion:7-20 bar

Amarre de la pieza La herramienta BSF funciona por traccion. Esto debe tenerse en cuenta a la
hora de amarrar la pieza a mecanizar. A parte de que haya espacio libre detras
de la pieza (util de amarre) para que caigan las virutas. El mecanismo de enjua-
gue de la herramienta sirve de apoyo. En el caso de materiales de viruta larga,
los ciclos de avance deben programarse de tal modo que la viruta generada
sea lo suficientemente corta y ligera para poder eliminarla sin problemas.

Sistema de amarre Las herramientas con eje cilindrico requieren obligatoriamente el uso de una
junta en las pinzas de amarre.
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Informacion técnica

Material Condicion Resisten. Avance F
traccion
(N/mm?) (mm/rev.)
Aceros no aleados <500 40-70 0.01-0.02 0.01-0.03 0.02-0.04 0.03-0.06 0.03-0.08
Fundicion de acero 500-800 40-70
Fundicion gris <500 50-90
Fundicion nodular 300-800 40-70
Acero de baja aleacion recocido <850 40-70 0.01-0.02 0.01-0.03 0.02-0.04 0.03-0.06 0.03-0.08
bonificado 850-1000  30-50 0.01-0.02 0.01-0.03 0.02-0.04 0.03-0.06 0.03-0.08
bonificado 1000-1200 15-30 0.01-0.02 0.01-0.02 0.01-0.03 0.02-0.04 0.02-0.05
Acero p. herramientas recocido <850 20-50
bonificado 850-1100  15-30
Acero inoxidable ferritico 450-650 15-30 0.01-0.02 0.01-0.03 0.02-0.04 0.03-0.06 0.03-0.08
austenitico 650-900 10-20 0.01-0.02 0.01-0.02 0.01-0.03 0.02-0.04 0.02-0.05

martensitico 500-700

15-30 0.01-0.02 0.01-0.02 0.01-0.03 0.02-0.04 0.02-0.05

Aleaciones especiales (Inconel, titanio) <1200

Wrought / Cast aluminium alloys 60-120

60-120 0.02-0.03 0.02-0.04 0.02-0.05 0.02-0.08 0.05-0.10

Aleaciones de cobre Laton

50-90

Bronce - viruta corta

30-50

Bronce - viruta larga

20-30

Indicacion:

Los valores de corte dependen del peralte de los orificios con cantos irregulares (p. ej. peralte gran

de P valores de corte pequefios).

En el caso de los orificios con cantos irregulares, en general, se debe aplicar las velocidades de corte

mas bajas del rango posible.

iTodos estos valores de corte son aproximados!
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Las revoluciones para la apertura de cuchilla dependen del didmetro del agujero y de la relacion del
lamado posterior (J lamado : @ agujero).

Relacion del
lamado

@ de orificio (d)

Variante A
6.5
7.0

Variante B
7.5
8.0
8.5

Variante C
9.0

9.5

10.0

Variante D
10.5
11.0
11.5

Variante E
12.0

12.5-13.0
13.5-14.0

Variante F
14.5

15.0-15.5
16.0 - 17.0

Variante G
17.5-18.0
18.5-19.5
20.0-21.0

1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9

2.1

2.3

3500
2500

3500
2000

3500
2500
2000

3000
2000
2000

2500
2000
2000

2000
1500
1500

1500
1500
1000

N
o
N
N
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Boceto de los parametros de aplicacion

@ del agujero

@ de lamado

Diametro de la herramienta

Radio estandar

([l Longitud util

_ @D1

JX\W Longitud de despliegue

A

Altura de corte

Especificaion del rango de Tolerancias de mecanizado

tolerancias diametro de resultantes de diametros de
agujero lamado
BSF estandar, ejemplo A @d 0/+0.1 mm @D *0.2 mm
BSF estandar, ejemplo B @d 0/+0.2 mm @D 0.3 mm
BSF-P’, ejemplo A @d 0/+0.1 mm @D 0.1 mm

" El disefio de herramienta BSF-P opera en un rango de tolerancias mas estrecho, pero no es parte de la gama estan-
dar (vease explicacion en la pagina 166).Por favor contacte con HEULE, para consultas especificas de aplicacion.

Indicacion:

Tenga en cuenta la tolerancia recomendada para el diametro del orificio (d). Cuanto mayor sea este valor,
mayores seran los efectos secundarios que puedan surgir (desperfectos en el orificio, marcas, reduccién
del diametro del lamado, etc.)

Si la activacion de la herramienta (presion de taladrina/presion de aire) no se activa, se debe de tener
en cuenta el diametro de colision (JD de lamado +2.0 mm) para el patron o trayectoria de movimiento.
La razon: La cuchilla puede desplegarse por su propio peso.
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Ejemplo de aplicacion
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Ejemplo de aplicacion
Orificio lamado de M10 para tornillo de cabeza cilindrica con hexagono interior segun DIN 974-1.

Dimensiones segun plano

Diametro del orificio (d) 10,5 mm
Diametro del lamado (D) 24,0 mm
Longitud util aprox. 30.0 mm
Profundidad de lamado 10,6 mm
Contorno interferente (E) 60,0 mm
Material Acero C45

1.Seleccién de herramienta y de variante
Seleccion de herramienta en base a los diametros de orificio y lamado segun la tabla de la pag. 176

Herramienta: Diametro del orificio: 10,5 mm
Diametro del lamado: 24,0 mm
Variante: D / 50 mm

Resultado: BSF-D-1050/050-12.0

2. Seleccioén de cuchilla
Seleccion de cuchilla segun la variante en la tabla de la pagina 176

Cuchilla: Variante D (diametro de orificio 10,5 mm)
Material: acero C45 Cuchilla de metal duro = 1
Recubrimiento A

Resultado: BSF-M-D-1A-12.0
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Ejemplo de programacion

Control: FANUC

Material de la pieza: acero C45

M88
G4X3

Poner la herramienta delante
del orificio, detener el husillo,
encender la refrigeracion
interna, esperar 2-5 s (el tiempo
de espera varia en funcién del
sistema/bomba); la cuchilla esta
replegada.

S400M3
G0Z-45
M8

Alcanzar la velocidad de activa-
cion®, acercar la cuchilla a unos
1.0 mm (teniendo en cuenta

el grosor de desbarbado) del
canto del orificio y encender la
refrigeracion externa.

% Los valores de corte véase la pag. 201

M89
M9
G0Z-59.5

Pos. X

Una vez alcanzada la profun-
didad deseada, apagar las re-
frigeraciones interna y externa.
Ir en avance rapido hasta la
posicion X.

Valores de corte (véase la pag. 201)
Vc = 30 m/min. = 400 rpm.
Chaflanado = 0,05 mm/r

Velocidad de activacion (véase la pag. 202)
Proporcién del lamado = 24,0 : 10,5 = 2,28
C. > 1,8 = min. 2000 rpm

— Aktivierungsdrehzahl = 2500 U/min

G0Z-59.5

Pos. X

Atravesar el orificio en avance
rapido hasta la posicion X.
(Posicion X= 5.0 mm + 30.0
mm + longitud de despliegue1
22,5 mm +distancia de
seguridad 2,0 mm)

" Cotas para la long. de apertura (AL) ver
tablas pag. 171ff.

GlZ-44.5F20
(M88)

Mecanizar con avance® hasta que
la cuchilla (corte ininterrumpido)
haya cortado unos 0,25 mm y
encender la RI, especialmente si
es lamado profundo.

Vigilar la presion de la R, sobre
todo si el material es blando.

M5
M88
G4X3

Detener el husillo, encender la
refrigeracion interna, esperar
2-5 s (vigilar la presién del
refrigerante); la cuchilla se
repliega.

Recomendacion para RI: 20-50
bar

M89

S2500M3
G4X2

Apagar la RI, alcanzar la veloci-
dad de activacidon2, esperar 1-2
s (vigilar la presion de la RI); la

cuchilla se despliega.

Recomendacion para RI: 20-50
bar

2 Valores para la apertura de la cuchilla
ver pag. 202

G17Z2-34.15

Seguir mecanizando hasta
alcanzar la profundidad de
lamado deseada.

Realizar el corte libre sin RI.
(Recomendacion)

Sacar la herramienta de la pie-
za en avance rapido.
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Desmontaje — El volumen de suministro de la Para desmontar la cuchilla use el extremo es-

herramienta BSF incluye la Gtil de montaje (a) calonado (b) del util. Introduzcalo por el lado sin

de la cuchilla. hendiduras del pasador elastico y empuje hasta
tocar la carcasa. Asi se liberara la cuchilla.

Montaje — Coloque la cuchilla. Introduzca el util Con ayuda del extremo no escalonado del util
de montaje por el lado sin hendiduras y coloque empuje el pasador elastico con cuidado hasta
la cuchilla (c). tocar la carcasa (d). Asi la cuchilla quedara mon-

tada. Realice un control de funcionamiento.

Indicacion:
La cuchilla se despliega y repliega por su propio peso. De no ser asi, desmoéntela y mire el hueco por
si hay restos de suciedad o desperfectos.

Tras largos periodos sin funcionar se recomienda comprobar el correcto movimiento de despliegue y
repliegue de la cuchilla.

Los restos de suciedad o aceite o refrigerante seco en el hueco de la cuchilla pueden impedir que la
cuchilla se mueva.Cada vez que cambie la cuchilla asegurese de utilizar el pasador elastico que

se suministra con la cuchilla nueva. El ruso continuado puede derivar en averias.
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Piezas de recambio

" Las posiciones 1-6 y 10 son idénticas a las de la version que funciona con aire comprimido (BSF Aire). Los repuestos especificos de la BSF-Aire
los puede encontrar en la pagina 212.

EB Cuchillas (véase pag. 171ff) Tornillo de sujecion B Mango

Muelle E] Util de montaje

m Destornillador aco-
dado hexagonal

E Pasador elastico

Barra de control Pistones

goan

n Carcasa de la cuchilla Tornillo de fijacion

BSF-A- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos. 10 Pos. 11

BSF-E- BSF-B- BSF-N-A- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
0650/040-6.5 0009 0001 0650/N025/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0650/040-7.0 0009 0001 0650/0000/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0650/040-7.5 0009 0001 0650/P025/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0700/040-7.0 0009 0002 0700/0000/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0700/040-7.5 0009 0002 0700/P025/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0700/040-8.0 0009 0002 0700/P050/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023

BSF-B- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos.10  Pos. 11

BSF-E- BSF-B- BSF-N-B- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
0750/040-7.5 0018 0003 0750/N025/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0750/040-8.0 0018 0003 0750/0000/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0750/040-8.5 0018 0003 0750/P025/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0800/040-8.0 0018 0003 0800/0000/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0800/040-8.5 0018 0003 0800/P025/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0800/040-9.0 0018 0003 0800/P050/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0850/040-8.5 0018 0004 0850/P025/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0850/040-9.0 0018 0004 0850/P050/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023
0850/040-9.5 0018 0004 0850/P075/040 0201 0052 0014 0302 0003 0009 2023

BSF-C- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos.10  Pos. 11

BSF-E- BSF-B- BSF-N-C- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
0900/050-9.5 0010 0005 0900/N025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
0900/050-10.0 0010 0005 0900/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
0900/050-10.5 0010 0005 0900/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
0950/050-10.0 0010 0005 0950/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
0950/050-10.5 0010 0005 0950/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
0950/050-11.0 0010 0005 0950/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1000/050-10.5 0010 0005 1000/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1000/050-11.0 0010 0005 1000/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1000/050-11.5 0010 0005 1000/P075/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
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Piezas de recambio

BSF-D- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos. 10 Pos. 11

BSF-E- BSF-B- BSF-N-D- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
1050/050-11.0 0019 0006 1050/N050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1050/050-11.5 0019 0006 1050/N025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1050/050-12.0 0019 0006 1050/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1050/050-12.5 0019 0006 1050/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1050/050-13.0 0019 0006 1050/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1100/050-11.5 0019 0006 1100/N025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1100/050-12.0 0019 0006 1100/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1100/050-12.5 0019 0006 1100/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1100/050-13.0 0019 0006 1100/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1100/050-13.5 0019 0006 1100/P075/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1150/050-12.0 0019 0007 1150/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1150/050-12.5 0019 0007 1150/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1150/050-13.0 0019 0007 1150/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1150/050-13.5 0019 0007 1150/P075/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023
1150/050-14.0 0019 0007 1150/P100/050 0201 0053 0014 0302 0003 0006 2023

BSF-E- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos. 10 Pos. 11

BSF-E- BSF-B- BSF-N-E- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
1200/050-13.0 0011 0008 1200/N050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1200/050-13.5 0011 0008 1200/N025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1200/050-14.0 0011 0008 1200/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1200/050-14.5 0011 0008 1200/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1200/050-15.0 0011 0008 1200/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023

1250/050-13.5 0011 0008 1250/N025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1250/050-14.0 0011 0008 1250/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1250/050-14.5 0011 0008 1250/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1250/050-15.0 0011 0008 1250/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1250/050-15.5 0011 0008 1250/P075/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1300/050-14.0 0011 0008 1300/0000/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1300/050-14.5 0011 0008 1300/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1300/050-15.0 0011 0008 1300/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1300/050-15.5 0011 0008 1300/P075/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1300/050-16.0 0011 0008 1300/P100/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1350/050-14.5 0011 0008 1350/P025/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1350/050-15.0 0011 0008 1350/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1350/050-15.5 0011 0008 1350/P075/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1350/050-16.0 0011 0008 1350/P100/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1350/050-16.5 0011 0008 1350/P125/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1400/050-15.0 0011 0009 1400/P050/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1400/050-15.5 0011 0009 1400/P075/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1400/050-16.0 0011 0009 1400/P100/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1400/050-16.5 0011 0009 1400/P125/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
1400/050-17.0 0011 0009 1400/P150/050 0201 0053 0014 0302 0003 0007 2023
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Piezas de recambio

BSF-F- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos. 10 Pos. 11
BSF-E- BSF-B- BSF-N-F- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
1450/070-16.0 0012 0010 1450/N075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1450/070-16.5 0012 0010 1450/N050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1450/070-17.0 0012 0010 1450/N025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1450/070-17.5 0012 0010 1450/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1450/070-18.0 0012 0010 1450/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1450/070-18.5 0012 0010 1450/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1450/070-19.0 0012 0010 1450/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1500/070-16.5 0012 0010 1500/N050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1500/070-17.0 0012 0010 1500/N025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1500/070-17.5 0012 0010 1500/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1500/070-18.0 0012 0010 1500/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1500/070-18.5 0012 0010 1500/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1500/070-19.0 0012 0010 1500/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1500/070-19.5 0012 0010 1500/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1550/070-17.0 0012 0010 1550/N025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1550/070-17.5 0012 0010 1550/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1550/070-18.0 0012 0010 1550/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1550/070-18.5 0012 0010 1550/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1550/070-19.0 0012 0010 1550/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1550/070-19.5 0012 0010 1550/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1550/070-20.0 0012 0010 1550/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1600/070-17.5 0012 0011 1600/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1600/070-18.0 0012 0011 1600/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1600/070-18.5 0012 0011 1600/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1600/070-19.0 0012 0011 1600/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1600/070-19.5 0012 0011 1600/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1600/070-20.0 0012 0011 1600/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1600/070-20.5 0012 0011 1600/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1650/070-18.0 0012 0011 1650/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1650/070-18.5 0012 0011 1650/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1650/070-19.0 0012 0011 1650/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1650/070-19.5 0012 0011 1650/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100

1650/070-20.0 0012 0011 1650/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1650/070-20.5 0012 0011 1650/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1650/070-21.0 0012 0011 1650/P175/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1700/070-18.5 0012 0011 1700/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1700/070-19.0 0012 0011 1700/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1700/070-19.5 0012 0011 1700/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1700/070-20.0 0012 0011 1700/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1700/070-20.5 0012 0011 1700/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1700/070-21.0 0012 0011 1700/P175/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
1700/070-21.5 0012 0011 1700/P200/070 0202 0051 0014 0302 0004 0007 2100
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Piezas de recambio

BSF-G- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos. 10 Pos. 11

BSF-E- BSF-B- BSF-N-G- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
1750/070-20.0 0013 0012 1750/N100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-20.5 0013 0012 1750/N075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-21.0 0013 0012 1750/N050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-21.5 0013 0012 1750/N025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-22.0 0013 0012 1750/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-22.5 0013 0012 1750/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-23.0 0013 0012 1750/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-23.5 0013 0012 1750/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1750/070-24.0 0013 0012 1750/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-20.5 0013 0012 1800/NO75/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-21.0 0013 0012 1800/N050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-21.5 0013 0012 1800/N025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-22.0 0013 0012 1800/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-22.5 0013 0012 1800/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-23.0 0013 0012 1800/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-23.5 0013 0012 1800/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-24.0 0013 0012 1800/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1800/070-24.5 0013 0012 1800/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-21.0 0013 0012 1850/N050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-21.5 0013 0012 1850/N025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-22.0 0013 0012 1850/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-22.5 0013 0012 1850/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-23.0 0013 0012 1850/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-23.5 0013 0012 1850/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-24.0 0013 0012 1850/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-24.5 0013 0012 1850/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1850/070-25.0 0013 0012 1850/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-21.5 0013 0012 1900/N025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-22.0 0013 0012 1900/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-22.5 0013 0012 1900/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-23.0 0013 0012 1900/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-23.5 0013 0012 1900/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-24.0 0013 0012 1900/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-24.5 0013 0012 1900/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-25.0 0013 0012 1900/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1900/070-25.5 0013 0012 1900/P175/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-22.0 0013 0012 1950/0000/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-22.5 0013 0012 1950/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-23.0 0013 0012 1950/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-23.5 0013 0012 1950/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-24.0 0013 0012 1950/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-24.5 0013 0012 1950/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100

1950/070-25.0 0013 0012 1950/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-25.5 0013 0012 1950/P175/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
1950/070-26.0 0013 0012 1950/P200/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
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Piezas de recambio

BSF-G- Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8 Pos. 9 Pos.10  Pos. 11

BSF-E- BSF-B- BSF-N-G- GH-H-S- GH-H-F- BSF-E- GH-H-S- BSF-S- BSF-V- GH-H-S-
2000/070-22.5 0013 0012 2000/P025/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-23.0 0013 0012 2000/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-23.5 0013 0012 2000/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-24.0 0013 0012 2000/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-24.5 0013 0012 2000/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-25.0 0013 0012 2000/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-25.5 0013 0012 2000/P175/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-26.0 0013 0012 2000/P200/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2000/070-26.5 0013 0012 2000/P225/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-23.0 0013 0013 2050/P050/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-23.5 0013 0013 2050/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-24.0 0013 0013 2050/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-24.5 0013 0013 2050/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-25.0 0013 0013 2050/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-25.5 0013 0013 2050/P175/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-26.0 0013 0013 2050/P200/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-26.5 0013 0013 2050/P225/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2050/070-27.0 0013 0013 2050/P250/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-23.5 0013 0013 2100/P075/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-24.0 0013 0013 2100/P100/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-24.5 0013 0013 2100/P125/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-25.0 0013 0013 2100/P150/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-25.5 0013 0013 2100/P175/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-26.0 0013 0013 2100/P200/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-26.5 0013 0013 2100/P225/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-27.0 0013 0013 2100/P250/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100
2100/070-27.5 0013 0013 2100/P275/070 0202 0051 0014 0302 0004 0008 2100

Indicacion:

En nuestra web (www.heule.com) encontrara el selector de herramientas BSF, una plataforma
interactiva en la que podra buscar y confirmar la correcta seleccion de herramientas y piezas de
recambio.
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Cilindro de aire Piston de aire EA Tornillos de
sujecion
Mango (M5x0.5x6.5)
Series A-E BSFA-G-0001 BSFA-E-0001 GH-H-S-0202 BSFA-S-0001 (@20)
Series F-G BSFA-G-0002 BSFA-E-0002 GH-H-S-0202 BSFA-S-0002 (225)
Series F-G BSFA-S-0003 (932)

NOTA DE PEDIDO
- Tenga en cuenta por favor, que para los articulos 12,13 y 15 la referencia comienza con BSFA-.
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Especificaciones técnicas

La cuchilla se despliega sola con el husillo quieto
(mecanizado vertical). ¢ Es normal?

Si. La herramienta BSF funciona correctamente
aunque la cuchilla se despliegue. Sin embargo,
tiene que reprogramar la velocidad de activacion.

Después de mecanizar con la herramienta BSF, la
pieza no esta avellanada.

¢, Ha seleccionado la velocidad de activacién
adecuada? Compruebe que la cuchilla no esté
atascada.

Si es asi, desmonte la cuchilla y limpie tanto la
cuchilla comoel hueco.

¢ Daigual desde qué lado se monte el pasador
elastico?

No.

¢ En un orificio con tolerancia H7, dafia la herra-
mienta BSF el orificio taladrado?

Cabe la posibilidad de que la herramienta BSF
dafie la pared del orificio. Por ello recomendamos
avellanar con la BSF en un diametro
premecanizado.

¢, Se puede amarrar la herramienta BSF a un
mandrino?

No. El eje esta fabricado en acero para
herramientas y presenta unas propiedades de
dilatacion térmica diferentes a las de herramientas
de metal duro.

La carcasa de la cuchilla se amarra al eje con
3 tornillos de sujecion. ¢ Existe una posicién u
orientacion concreta?

No. La BSF funciona en todas las posiciones.

Es imprescindible filtrar |a taladrina?

Si, la taladrina ha de ser filtrada con un paso de
filtro de max. 25 ym.

Funciona la herramienta también con una presion
inferior de 20 Bar?

Se puede trabajar con refrigeracion interna?

Es posible. Esto ha de ser comprobado para cada
aplicacion

Si, pero solo si la cuchilla esta cortando de manera
constante.

Cual puede ser la razén por la que una
herramienta con activacion por aire no trabaje de
forma segura?

Compruebe la disponibilidad de presién de aire en
el cabezal de la maquina. HEULE puede proveerle
de un dispositivo de medicion para ello.
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